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Die Angaben

in diesem Katalog basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie
befreien den Verarbeiter wegen der Fulle mdglicher Einfliisse bei Verarbeitung und
Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine recht-
lich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder der Eignung flr einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Etwaige
Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger
unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.

Liefer- und Geschaftsbedingungen
unsere Liefer- und Geschéftsbedingungen finden Sie auf unserer Webseite:
http://www.behabelt.com

Anderungen
zu Gunsten des technischen Fortschritts bzw. Anpassungen an gednderte Normen
oder Vorschriften bleiben vorbehalten.

Fotos
in diesem Katalog sind Ausflihrungsbeispiele und nicht verbindlich fiir die Ausfiihrung
bei Lieferung.
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WIR UBER UNS

Die Beha Innovation GmbH ist ein deutsches Unternehmen mit Sitz im Herzen Europas.
Durch eine globale Marktprdasenz mit einer Tochtergesellschaft in den USA und einem
weltweiten Vertriebsnetz bedienen wir unsere Kunden zeithah und kompetent.

Getreu dem Motto ,,smart conveying“ fertigen wir seit 1974 innovative Produkte fiir
die Antriebs- und Fordertechnik. Unsere Profile, Bander und SchweiBtechnik sind
auf die Marktbedurfnisse abgestimmt.




Ein Familienunternehmen

Wir sind Hersteller

BEHAbelt mdchte seinen Kunden stets
hochwertige und innovative Losungen an-
bieten.

Einer der Schliissel fiir den Erfolg liegt hier
in der engen Zusammenarbeit zwischen
Vertrieb und Technik. In unserem Stamm-
sitz im Glottertal/Schwarzwald werden die
Riemenprofile und Bénder extrudiert bzw.
kalandriert.

Dank der kurzen Kommunikationswege
sind wir in der Lage schnell auf Kunden-
wiinsche zu reagieren.

Neben der hohen Qualitit der Produkte
sind die Faktoren Lieferzeit und Reaktivitat
oberste Prioritat im Sinne der Anspriiche
an den Customer Service.

Menschen

Menschen haben entscheidenden Einfluss
auf Qualitat und Innovation — das sind un-
sere Mitarbeiter, unsere Kunden und unse-
re Lieferanten.

Menschen stehen daher fiir uns im
Mittelpunkt und sind das Fundament fiir
eine tragfahige Marktpartnerschaft.
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Qualitat

Hochste Qualitat bei den verwendeten
Rohstoffen und der Herstellung, fiihrt zu
gleichbleibend guten Produkten.

Qualitat in der Kommunikation und Zusam-
menarbeit filhrt zu stetigem gemeinsamen
Erfolg!

Innovation

Wir haben einen tiefen Einblick in die
Anwendungen durch unsere Kunden und
Lieferanten.

Auf dieser Basis und unseres Know-
Hows entwickeln wir stetig innova-
tive Produkte und Losungen flir unsere
Kunden.




Wir uber uns

Die funf Produktgruppen von BEHAbelt

Seit 1974 beschéftigen wir uns mit verschweiBbaren Komponenten aus PU und TPE fiir die Forder- und Antriebstechnik. Wir richten
unsere Produkte und Dienstleistungen immer auf Basis der Markterfahrungen- und bediirfnisse aus. Der partnerschaftliche Aus-
tausch mit Kunden und Interessenten ist fiir uns die Basis fiir regelméaBige Produktinnovationen. Die Herausforderungen und Trends
in diesen Branchen sind iiber die Jahre gewachsen und deutlich differenzierter geworden. Um diese Anforderungen besser zu fokus-
sieren, haben wir fiinf Produktgruppen gebildet, die wir im folgenden vorstellen.

Riemenprofile

Transportbander

SchweiBtechnik

VerschweiBBbare Riemen aus PU und TPE
BEHADbelt bietet fiir diesen Bereich eines der groBten
Sortimente am Markt an. Das betrifft
die Anzahl an Geometrien, Eigenschaften und
Hartegraden. Dariiber hinaus kénnen wir

Monolithische Transportbander auch gerne Ihr individuelles Profil entwickeln SchweiBtechnik fiir PU und TPE
aus PU und TPE und fertigen. ,Jeder Riemen ist nur so gut, wie seine SchweiB-
Wir sind einer der fiihrenden Hersteller in Kom- naht“. Unser Programm umfasst
binationsvielfalt. Wéhlen Sie zwischen Oberfla- speziell entwickelte SchweiBtechnik
chenstrukturen, Materialeigenschaften, Harten fiir Profile und Bander.
und Farben.
Beschichtungen AufschweiBprofile

Beschichtungen aus PU Bandzubehér aus PU
fiir Zahn- und Keilriemen Die Konfektionierung von Transportbandern
Beschichtungsmaterialien fiir z.B. griffige Mitnahme, mit AufschweiBprofilen wie z.B. Stollen,
Staubetrieb oder leichtere Ablosung. Die Anforderun- Wellenkanten oder Keilleisten ermdglichen
gen sind so vielféltig wie unser Angebot. einen vielfaltigen Einsatz.



Produktmarken bei BEHAbelt

Innerhalb der Geschaftsfelder Riemenprofile, Beschichtungen und Transportbdndern setzen wir Markennamen zur Kennzeichnung
von Produkten mit besonderen Eigenschaften ein.

Besonderheiten bei Riemenprofilen und Transportbander

g soft

bezeichnet die hochflexible, griffige und
widerstandsfahige Losung bei Profilen
mit einer Harte von 65° Shore A. Perfekt
geeignet fiir Anwendungen mit kleinsten
Scheibendurchmessern. PUsoft kommt
haufig als Silikonalternative zum Einsatz.

PU IS

ist eine besondere Materialmischung fiir
noch hohere Belastbarkeit und geringere
Dehnung, bei gleichem Produktaufbau
und unverdndertem Scheibendurchmes-
ser, im Vergleich zu Produkten aus sonst
tiblichen PU-Kompounds

PUEEIR

kennzeichnet die metall- und réntgen-
detektierbaren Forderbander und Profile.
Die Lebensmittelindustrie setzt vermehrt
detektierbare Profile und Bénder zur Ver-
meidung von Produktverunreinigungen.

Besonderheiten bei Beschichtungen und Flachbandzubehor

PU 23

Beschichtungen aus diesen einzigar-
tigen PU-Mischungen sind vollstandig
verschweiBbar und deswegen gegen Ab-
losung geschutzt. Aufgrund des hohen
Reibwertes sind sie perfekte Alternativen
zu Gummibeschichtungen.

smart conveying

W orip

ist unsere weichste Beschichtung. Bei
45° Shore A Harte ist dieses Material
extrem griffig und flexibel. Wie alle PU-
Beschichtungen ist es hervorragend auf
PU-Keilriemen oder Zahnriemen ver-
schweiBbar.

PU 23

steht fir &uBerst flexible Wellenkanten
aufgrund der sehr kleinen Wellenteilung.
Wellenkanten werden oft mit Stollen auf
Bandern im Steigtransport eingesetzt, um
das seitliche Herabfallen der Produkte zu
verhindern.

Wir verstehen unseren Slogan als fortlaufenden Auftrag. Er bedeutet fiir uns, dass wir Prozesse in der Forder- und Antriebstechnik
immer Kkritisch betrachten. Zusammen mit Kunden und Partnern wollen wir konstruktive Gesprache fiihren und dabei die Optimie-
rungsmaglichkeiten der jeweiligen Anwendung herausfinden. Dadurch stellen wir sicher, dass wir Produkte und Dienstleistungen
entwickeln, die in der Praxis lhren Nutzen haben.
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Waschen
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Verpacken

Priifen

Vereinzeln

Wiegen



Telefon: +49 7684 907 170
E-Mail: tech@behabelt.com

] o Linkedin & YouTube

Wir veroffentlichen regelmaBig Meldungen (ber Linkedin.
Auf dieser Plattform konzentrieren wir uns hauptsdchlich auf
Produktinnovationen, Veranstaltungshinweise sowie Tipps und
Tricks.

Im BEHAbelt-YouTube-Kanal finden sie Anleitungen in Form
von Videos, die unsere wichtigsten SchweiBgerdte und deren
Verwendung zeigen.

Messen

Die Teilnahme an Messen gibt uns die Mdglichkeit, lhnen vor Ort
individuell unsere Produkte und Lésungen zu erkldren, die Ihre
Anwendungen optimal unterstiitzen. Sie finden uns regelmaBig
auf den folgenden Messen. Auf Wunsch erhalten Sie von uns
kostenlose Messetickets.

OOD
FRUIT HANNOVER EC
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Ausfuhrliche Beratung
durch unser Technik-Team

Wir interessieren uns sehr fiir die Anwendungen unserer Kun-
den, damit wir diese durch bestehende Produkte, der Weiter-
entwicklung der Produktpalette oder unseres Know-Hows stetig
verbessern konnen. Unser Technik-Team besteht aus erfahrenen
Ingenieuren und Technikern, die sie umfassend beraten und
auch mit Testprofilen und -Béndern versorgen kénnen.

Sehr héufig beraten wir technische Héandler, Maschinenbauer
oder auch Bandkonfektionierer, aber auch Endanwender, die
Ihre intralogistischen Einrichtungen mit Riemenprofilen oder
Bandern optimieren mochten. Gerade die Themen Vorspannung,
Bandauslegung, die Wahl der richtigen Oberflachenstruktur oder
die geeignete Materialhdrte sorgen fiir einen prozesssicheren
Betrieb der Anlagen.

Newsletter

Der kostenlose BEHAbelt-Newsletter erscheint 1-2mal pro
Jahr und informiert im Bereich Forder- und Antriebstechnik
liber Neuheiten und Trends sowie iber unsere Teilnahmen an
Veranstaltungen.

Wir freuen uns auf Ihre Registrierung.

BEHAbe/t &




Kontakt

Unsere Kundenbetreuung

L N

Katrin Tiillmann (Vertrieb)

Tel.: +49 7684 907 160

Fax: +49 7684 907 101

E-Mail: katrin.tuellmann@behabelt.com

Jiirgen Strecker (Vertrieb)

Tel.: +49 7684 907 152

Fax: +49 7684 907 101

E-Mail: juergen.strecker@behabelt.com

Isabell Panameno Salmeroén (Vertrieb)
Tel.: +49 7684 907 151
Fax: +49 7684 907 101
E-Mail: isabell.panameno@behabelt.com
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Dennis Hoch (Technischer Vertrieb)
Tel.: +49 7684 907 170

Fax: +49 7684 907 101

E-Mail: dennis.hoch@behabelt.com

Maria Caputo (Vertrieb)

Tel.: +49 7684 907 114

Fax: +49 7684 907 101

E-Mail: maria.caputo@behabelt.com

Jiirgen Gohlke (Vertriebsleitung)
Tel.: +49 7684 907 120

Fax: +49 7684 907 101

E-Mail: juergen.gohlke@behabelt.com



Neuheiten

Elastische monolithische
Maschinenbander

BEHAbelt erganzt sein vielfaltiges Bandportfolio mit der Er-
weiterung um elastische Maschinenbinder aus TPU. Bereits
seit vielen Jahren sind Maschinenbander am Markt etabliert
und werden oft in den Ausfiihrungen griin/schwarz bzw. blau/
schwarz mit antistatischen Eigenschaften angeboten.

Neben verstarkten Bandkonstruktionen werden auch elastische
Ausfilhrungen verwendet, um sich auf die Anwendungsanfor-
derungen anzupassen.

Seite 68

StoBverschweiBung mit Schragnaht
bei Transportbandern

Beim Einsatz kleinerer Scheibendurchmesser empfehlen wir
die Durchfiihrung einer stoBverschweiBten Schriagnaht mit
70°-Nahtwinkel. Diese préaventive Verbindungsmethode sorgt
dafiir, dass keine starke Zugbelastung auf die SchweiBnaht wih-
rend der Umlenkung entsteht. Durch die schrage SchweiBnaht
wird die Belastung gleichmaBig verteilt.

Mit dem neuen Zubehor bestehend aus Einlegeleiste und An-
schlag fiir die SchweiBeinheit HS400/800 kann diese Art der
Verbindung einfach und prézise durchgefiihrt werden.

Seite 114




Erweiterung des Portfolios
bei Gurtkanten

Um die unterschiedlichen Anforderungen von Kurvenbédndern
bedienen zu kénnen, wurde das Portfolio an Gurtkanten erwei-
tert. Diese biegefreudigen und abriebfesten Profile dienen zur
Stabilisierung bzw. Fiihrung von Kurvenbdndern und werden
uiblicherweise gendht und/oder geklebt auf das Kurvenband auf-
gebracht.

Auch fiir diese Produktkategorie bieten wir kundenspezifische
Profile an.

Seite 83
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Halbrundes Flihrungsprofil
fur Rollenbahnen

Dieses speziell entwickelte Fiihrungsprofil ist meiner seiner
halbrunden Geometrie von 9x4,5mm perfekt auf die Geometrie
der Rundriemen-Sicke von Rollenbahnen abgestimmt und bietet
somit eine abriebfest, flihrungsoptimierte und kostengiinstige
Bandfiihrungsmaglichkeit fiir die Verwendung von Flachbédndern
auf Rollenbahnen (belt on roller).

Der verwendete Rohstoff ist bestens fiir die problemlose
VerschweiBung auf BEHAbelt Flachbandqualitidten abgestimmt.

Seite 80

Keilleisten schon ab 5x3mm & Erweiterung AufschweiBprofile
Unser vielfaltiges Programm an Keilleisten beginnt schon ab einer Geometrie von 5x3mm.

Héaufig werden Keilleisten als Fiihrungsprofil auf der Laufseite, um den Geradeauslauf von z.B. langen und/oder schmalen
Transportb@ndern zu unterstiitzen bzw. um Querkréfte bei seitlicher Produktaufgabe abzufangen.

Seite 78
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Tabellenaufoau (Legende) BEHAbelt

Made in Germany

Allgemeine Erlauterung der Produkttabellen (Beispiel)

(2 PU85A griin geraut, Zugtrager Aramid
@ © an 12 13

Artikel Nr. Durchmesser | Material- . Gebinde- Empf. Mind.- | Fmax/Riemen | Fmax/Riemen ‘/ .\‘
%] querschnitt | Gewicht | groBe Scheiben-& | (StoB) (Uberlapp) \
mm inch |cm? kg/100m | m ft mm inch |kg lbs kg Ibs
@ZRBSAOGORA 6,0 |7/32 |0,283 3,4 100 |328 |60 23 10,2 224 |30,6 |67,3
FBZR85A063RA | 6,3 1/4 10,310 3,8 100 |328 |65 25 (11,2 |246 (336 |739
@ FBZR85A070RA 7,0 |9/32 |0,385 47 100 |328 |70 28 138 304 (414 (911
FBZR85A080RA 8,0 |5/16 |0,500 6,0 100 |328 |80 32 |18,0 |396 |540 |118,8
FBZR85A095RA (9,5 |3/8 |0,710 8,5 100 |328 |95 37 |254 |559 |76,2 |167,6

®

Empf. Vorspannung 1..2% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,45 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca. 0,30 @

Legende

BEHAbelt Artikel-/Bestellnummer (Verfiigharkeit, Lieferzeit und Mindestbestellmenge auf Anfrage)

BEHAbelt Material Typ Qualitit (Produktbezeichnung)

Farbabbildung (Achtung, Originalfarbton kann von der Grafik abweichen)

Angabe der Shore-Hérte (ACHTUNG! BEHAbelt Produktbezeichnung entspricht nicht der Shore-Hérte des Riemens)

Empf. Vorspannung des Riemens in der Anlage (in %) (hdchster Wert entspricht max. Vorspannung)

Reibwerte p auf Stahl-, PE- und HDPE-Untergrund (siehe auch Reibwerte Seite 131)

Profilgeometrie in mm

Materialquerschnitt des Profils (ndhere Angaben zur Berechnung siehe Seite 131)

Ca. Gewicht in kg bei 100 m der entsprechenden Profilgeometrie

Standard-GebindegroBen = Fertigungseinheit (kleinere Mengen gegen Aufpreis erhéltlich). SondergebindegroBen auf Anfrage.

Empfohlener Mindest-Scheibendurchmesser (in mm) gemessen in neutraler Faser.
Kleinere Scheibendurchmesser sind maglich; kénnen aber die Lebensdauer des Riemens verkiirzen.

max. Belastung des Riemen (Transportlast) bei StoBschweiBung (in kg/Riemen) (Standardfall)

max. Belastung des Riemenﬂs (Transportlast) bei UberlappschweiBung (in kg/Riemen)
(HeiBpressverfahren HP01, Uberlapplange 60 mm)

@R EEELEEOE®®O

Tabellenwerte giiltig bei Umgebungsbedingungen von 20°C +10°C
(ansonsten sind Mindestscheibendurchmesser, Vorspannung und max. Belastung des Riemens anzupassen)

Symbole
e T $ uv FDA Y I 4 2K
-30°C “Low 1 EC () =—
Antistatisches Besonders Patentierte Besonders Profile mit FDA/EC- Metall- und rontgen- Hydrolyse- Mikroben- Riemen aus 2
Profil mit kalteflexibles Material- guter Konformitét fiir detektierbare Profile  besténdigkeit bestandige Komponenten
hervorragenden Profil mischung UV-Schutz. direkten Kontakt mit fiir ein HochstmaB (HY). Materialien ermdglicht
mechanischen bis -30°C. ,PLUS* fiir Lebensmitteln. an Lebensmittel- Fiir feuchte bieten Mikro- ~ Kombination
Eigenschaften. geringere sicherheit. Umgebungen organismen  aus Harte und
Produkt- geeignet. keinen Eigenschaften.
dehnung. Néhrboden.

11
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Rundriemen | Shore 65 A, 76 A

N

Rundriemen

VerschweiBbare Rundriemen aus PU und TPE sind in verschiedenen Shore-Harten und Durchmessern flir die Transport-
und Antriebsindustrie verfiigbar. Viele Riemen sind mit Lebensmittelzulassung und diversen speziellen Eigenschaften flir besonders
anspruchsvolle Anwendungen ausgestattet.

Typische Industrien sind: Lebensmittel, Logistik, Druck & Papier, Verpackung, Baustoffe uvm.

PUGOARI blau glatt

DA Artikel Nr. Durchmesser & Material-_ ca. Gewicht | GebindegrdBe Empf_. Mind.- Fmax/Riemen
EC querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm inch cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBRFO30LGS 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 10 0,4 0,9 2,0
FBRF040LGS 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 20 0,8 1,5 3,3
FBRFO50LGS 50 1/5 0,181 2,2 100 328 30 1,2 2,2 49
FBRFO60LGS 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 35 1,4 3,4 7,5
FBRFO8OLGS 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 45 1,8 6,0 13,2
FBRFO95LGS 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 60 2,4 8,5 18,7
FBRF100LGS 10,0 |7/16 0,785 9,4 50 164 65 2,6 9,4 20,7

ca. 65° Shore A

Empf. Vorspannung 5..10% Reibwerte p: Stahl:ca. 0,90 | PE:ca.0,55 | HDPE:ca.0,50 | FDA/EG-konform (beschrénkte Eignung EC)

PU70A ultramarinblau glatt

DA Artikel Nr. Durchmesser & Material-_ ca. Gewicht | GebindegrdBe Empf.. Mind.- Fmax/Riemen
EC querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm inch cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBRHO30LG 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 15 0,6 1,4 31
FBRH040LG 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 25 1,0 25 55
FBRH048LG 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 30 1,2 35 7,7
FBRHO50LG 5,0 1/5 0,181 2,2 100 328 35 1,4 3,6 79
FBRHO60LG 6,0 7/32 0,283 34 100 328 45 1,8 5,6 12,3
ca. 76° Shore A FBRHO80LG 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 55 2,2 9,9 21,8

Empf. Vorspannung 4..8% Reibwerte p: Stahl:ca. 0,75 | PE:ca.0,40 | HDPE:ca.0,35 | FDA/EC/USDA-konform




Rundriemen | Shore 80 A BEHAbﬂ”ﬁ

Made in Germany

PU75A rot glatt
Artikel Nr. Durchmesser & | Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm inch cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBRP75A020 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 10 0,4 0,8 1,8
FBRP75A030 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 20 0,8 1,8 4,0
FBRP75A040 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 30 1,2 31 6,8
FBRP75A048 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 35 1,4 45 9,9
FBRP75A050 50 1/5 0,197 2,4 100 328 40 1,6 49 10,8
FBRP75A060 6,0 7/32 0,283 34 100 328 50 2,0 73 16,1
FBRP75A063 6,3 1/4 0,310 38 100 328 55 2,2 8,0 17,6
FBRP75A070 7,0 9/32 0,385 4,7 100 328 60 2,4 9,8 21,6
FBRP75A080 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 65 2,6 12,9 284
FBRP75A095 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 75 3,0 18,0 |39,6
FBRP75A100 10,0 |7/16 0,785 9,4 50 164 80 32 19,6 [431
FBRP75A120 12,0 [15/32 1,130 13,5 50 164 90 35 29,4 64,7
FBRP75A125 12,5 [1/2 1,230 14,8 50 164 100 39 31,4 69,1
FBRP75A150 150 [19/32 1,770 21,5 50 164 120 4,7 45,1 99,2
FBRP75A180 18,0 |3/4 2,54 31,0 50 164 150 59 64,7 |142,3
FBRP75A200 20,0 |25/32 (3,14 40,0 50 164 170 6,7 80,4 |176,9

Empf. Vorspannung 4..8% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,70 | PE:ca.0,40 | HDPE:ca. 0,35

PU75A himmelblau glatt

Artikel Nr. Durchmesser & | Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
querschnitt Scheiben-& (StoB)

mm inch cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs

FBRP75A020HI 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 10 0,4 0,8 1,8

FBRP75A030HI 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 20 0,8 1,8 4,0

FBRP75A040HI 40 5/32 0,126 1,6 200 656 30 1,2 3,0 6,6

FBRP75A048HI 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 35 1,4 4,4 9,7
FBRP75A050HI 50 1/5 0,197 2,4 100 328 40 1,6 48 10,6
FBRP75A060HI 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 50 2,0 6,8 15,0
FBRP75A063HI 6,3 1/4 0,310 38 100 328 55 2,2 74 16,3
FBRP75A070HI 7,0 9/32 0,385 47 100 328 60 2,4 9,2 20,2
FBRP75A080HI 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 65 2,6 12,0 26,4
FBRP75A095HI 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 75 3,0 17,0 37,4
FBRP75A100HI 10,0 |[7/16 0,785 9,4 50 164 80 3,2 18,8 41,4
FBRP75A120HI 12,0 [15/32 |1,130 13,5 50 164 90 35 27,2 59,8
FBRP75A125HI 12,5  [1/2 1,230 14,8 50 164 100 39 29,6 |65,
FBRP75A150HI 150 [19/32 1,770 21,5 50 164 120 47 42,4 1933

Empf. Vorspannung 4..8% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,70 | PE:ca.0,40 | HDPE:ca.0,35 | FDA/EC/USDA-konform
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Rundriemen | Shore 80 A, 84 A

PU75A[J[1E orange matt

Artikel Nr. Durchmesser & | Material- ca. Gewicht | GebindegrdBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
querschnitt Scheiben-& (StoB)

mm inch cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs

FBRI0200G 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 10 0,4 0,9 2,0

FBRIO300G 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 20 0,8 1,8 4,0

FBRI0400G 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 30 1,2 3,6 79
FBRI0480G 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 35 1,4 5,2 11,4
FBRIO500G 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 40 1,6 57 12,5
FBRIO600G 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 50 2,0 8,1 17,8
FBRIO630G 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 55 2,2 8,9 19,6
FBRIO700G 7,0 9/32 0,385 4,7 100 328 60 2,4 111 24,4
FBRIO800G 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 65 2,6 14,4 1317
FBRI0950G 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 75 3,0 20,4 449
FBRI1000G 10,0 |7/16 0,785 9,4 50 164 80 3,2 226 49,7

Empf. Vorspannung 3..6 % Reibwerte p: Stahl: ca. 0,70 | PE:ca.0,40 | HDPE:ca. 0,35

PUBOA transparent glatt

FDA Artikel Nr. Durchmesser & Material-_ ca. Gewicht | GebindegrdBe Empf_. Mind.- Fmax/Riemen
EC querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm inch cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBRP80A020TR | 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 15 0,6 1,1 2,4
FBRP8OAO30TR | 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 25 1,0 2,1 4,6
FBRP8OA040TR | 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 30 1,2 4,1 9,0
= FBRP8OA048TR | 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 40 1,6 58 12,8
FBRP8OAO50TR | 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 45 1,8 6,2 13,6
FBRP8OAOGOTR | 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 55 2,2 9,0 19,8
FBRP8OAO63TR | 6,3 1/4 0,310 38 100 328 60 2,4 10,1 22,1
FBRP80AO70TR | 7,0 9/32 0,385 47 100 328 65 2,6 12,4 27,3
FBRP8OAOSOTR | 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 75 3,0 16,1 353
FBRP8OA095TR | 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 90 35 22,7 49,9
FBRP8OA100TR | 10,0 |7/16 0,785 9,4 50 164 95 3,7 253 |55,6
FBRP80A120TR 12,0 |15/32 |1,130 13,5 50 164 110 43 36,4 80,0
FBRP8OA125TR 12,5 |1/2 1,230 14,8 50 164 115 45 39,4 86,6
FBRP8OA150TR | 15,0 |19/32 |1,770 215 50 164 140 59 56,7 [124,8
FBRP8OA180TR | 18,0 |3/4 2,54 31,0 50 164 170 6,7 81,5 [179,4
FBRP80A200TR  [20,0 |25/32 |3,14 40,0 50 164 180 71 100,6 |221,3

Empf. Vorspannung 4..8% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform
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Shore 84 A BEHAbelto

Made in Germany

PUBS8OA ultramarinblau glatt

Artikel Nr. Durchmesser & | Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
querschnitt Scheiben-& (StoB)

mm inch cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBRP80A020UB | 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 15 0,6 0,9 2,0
FBRP8OAO30UB | 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 25 1,0 2,2 4,8
FBRP80A040UB | 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 30 1,2 3,9 8,6
FBRP80A048UB | 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 40 1,6 55 121
FBRP80AO50UB | 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 45 1,8 6,1 13,4
FBRP80AOGOUB | 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 55 2,2 8,7 19,1
FBRP80A0G3UB | 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 60 2,4 9,6 211
FBRP80AO70UB | 7,0 9/32 0,385 47 100 328 65 2,6 11,8 26,0
FBRP80AOSOUB | 8,0 516 0500 6,0 100 328 75 3,0 15,3 337
FBRP80A095UB | 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 90 3,6 216 475
FBRP80OA100UB | 10,0 |7/16 0,785 9,4 50 164 95 3,8 240 528
FBRP80A120UB |12,0 |15/32 |1,130 13,5 50 164 110 4.4 344 757
FBRP80A125UB | 12,5 1/2 1,230 14,8 50 164 115 4,6 375 1825

FBRP80OA150UB 15,0 |19/32 |1,770 21,5 50 164 140 55 54,1 119,0

Empf. Vorspannung 4..8% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform

PUS8OA ultramarinblau feinrau

DA s é Artikel Nr. Durchmesser & Material-_ ca. Gewicht | GebindegrdBe Empf_. Mind.- Fmax/Riemen
m m % querschnitt Scheiben-& (StoB)

mm inch cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBRP80OA020BA | 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 15 0,6 0,9 2,0
FBRP8OAO30BA | 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 25 1,0 2,2 4,8
FBRP80OA040BA 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 30 1,2 3,9 8,6

FBRP80A048BA | 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 40 1,6 55 12,1

FBRP80AOS0BA | 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 45 1,8 6,1 13,4

FBRP80AOGOBA | 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 55 2,2 8,7 19,1

FBRP80AOG63BA | 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 60 2,4 9,6 211

FBRP80AO70BA | 7,0 9/32 0,385 47 100 328 65 2,6 11,8 26,0

FBRP8OAOSBOBA | 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 75 3,0 15,3 337

FBRP80A095BA | 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 90 3,6 216 475

FBRP8OA100BA | 10,0 |7/16 0,785 9,4 50 164 95 3,8 240 52,8

FBRP80OA120BA 12,0 |15/32 |1,130 13,5 50 164 110 4.4 344 757

FBRP80A125BA | 12,5 1/2 1,230 14,8 50 164 115 4,6 375 1825

FBRP80OA150BA [15,0 |19/32 |1,770 21,5 50 164 140 55 54,1 119,0

Empf. Vorspannung 4..8% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,55 | PE:ca.0,30 | HDPE:ca.0,25 | FDA/EC-konform
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Rundriemen | Shore 84 A

PUBOA orange glatt

DA Artikel Nr. Durchmesser & Material-_ ca. Gewicht | GebindegréBe Empf_. Mind.- Fmax/Riemen
EC querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm inch cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBRP84A020 2,0 5/64 0,032 0,5 30 100 15 0,6 1,1 2,4
FBRP84A032 3,2 1/8 0,071 0,9 30 100 25 1,0 21 47
FBRP84A032A 3,2 1/8 0,071 0,9 152 500 25 1,0 2,2 49
FBRP84A040 4,0 5/32 0,126 1,6 30 100 30 1,2 41 8,9
FBRP84A048 4,8 3/16 0,181 2,2 30 100 40 1,6 58 12,7
FBRP84A048A 4,8 3/16 0,181 2,2 152 500 40 1,6 58 12,7
FBRP84A050 5,0 1/5 0,197 2,4 30 100 45 1,8 6,2 13,7
FBRP84A060 6,0 7/32 0,283 34 30 100 55 2,2 9,0 19,8
FBRP84A063 6,3 1/4 0,310 38 30 100 60 2,4 10,1 22,1
FBRP84A063A 6,3 1/4 0,310 38 152 500 60 2,4 10,1 221
FBRP84A070 7,0 9/32 0,385 47 30 100 65 2,6 12,4 27,3
FBRP84A079 79 5/16 0,500 6,0 30 100 75 3,0 16,1 35,3
FBRP84A079A 79 5/16 0,500 6,0 152 500 75 3,0 16,1 353
FBRP84A095 9,5 3/8 0,710 8,5 30 100 90 3,5 22,7 1499
FBRP84A095A 9,5 3/8 0,710 8,5 152 500 90 3,5 22,7 1499
FBRP84A100 10,0 |7/16 0,785 9,4 30 100 95 37 25,3 | 55,6
FBRP84A120 12,0 [15/32 |1,130 13,5 30 100 110 4,3 36,4 80,0
FBRP84A127 12,7 [1/2 1,230 14,8 30 100 115 4,5 394 |86,6
FBRP84A143 14,3  |9/16 1,605 21,0 30 100 130 51 49,4  1108,8
FBRP84A159 15,9 |6/8 1,985 22,5 30 100 150 59 64,2 |141.2
FBRP84A190 19,0 |[3/4 2,83 31,0 30 100 170 6,7 91,0 |200,1

Empf. Vorspannung 4..8% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform

PUBOA orange glatt, Zugtrager Polyester

DA Artikel Nr. Durchmesser Material-_ ca. GebindegroBe Empf_. Mind.- | Fmax/Riemen Fl_naxl
%) querschnitt | Gewicht Scheiben-Z* | (StoB) Riemen
EC (Uberlapp)
mm inch | cm? kg/100m | m ft mm |inch |kg Ibs kg Ibs
FBRJO600GA 6,0 |7/32 |0,283 34 30 100 |55 22 |90 |198 (189 [416
FBRJO630GA 63 |1/4 0,310 3,8 30 100 |60 24 |10,1 |221 |21,2 |46,5
FBRJO700GA 70 |9/32 /0,385 47 30 100 |65 26 124 |273 |254 |559
FBRJO8B0OOGA 8,0 |5/16 |0,500 6,0 30 100 |80 32 |16,1 |353 |338 [743
FBRJ0950GA 95 |3/8 0,710 8,5 30 100 |90 36 |22,7 |49,9 |47,7 |104,9
FBRJ1000GA 10,0 |7/16 |0,785 9,4 30 100 |100 |4 253 |556 |53,1 |116,8
FBRJ1200GA 12,0 |15/32 | 1,130 13,5 30 100 (110 |44 |36,4 |80,0 |76,5 |168,3
FBRJ1250GA 125 (12 |1,230 14,8 30 100 |115 |46 |394 |86,6 |828 |1822
FBRJ1430GA 14,3 |9/16 | 1,605 21,0 30 100 |[130 |52 |49,4 |108,8 |104,0 | 228,7
FBRJ1900GA 19,0 [3/4 2,83 31,0 30 100 |170 |6,8 |91,0 |200,1 |191,3 |420,8
FBRJ2000GA 20,0 |25/32 |3,14 40,0 30 100 (190 |7,6 |100,6 |221,3 |211,5 | 465,3

Empf. Vorspannung 0,5..2% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform

*Bei UberlappverschweiBungen muss der empf. Mindestscheibendurchmesser um +30% erhéht werden.
16



Shore 84 A BEHAbelto

Made in Germany

PUSOA EEIT capriblau glatt

FDA | =2 Artikel Nr. Durchmesser & | Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf_. Mind.- Fmax/Riemen
m querschnitt Scheiben-& (StoB)

mm inch cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs

FBRJO20LGM 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 15 0,6 0,6 1,3

FBRJO30LGM 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 25 1,0 1,6 3,5

FBRJO32LGM 3,2 1/8 0,071 0,9 30 100 25 1,0 1,7 3,7

FBRJO40LGM 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 30 1,2 2,9 6,4

FBRJ048LGM 48 3/16 0,181 2,2 30 100 40 1,6 4,0 8,8

Metall- und FBRJO50LGM 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 45 1,8 5,6 12,3

rontgendetektierbarer FBRJOBOLGM |60 |7/32 0,283 34 100 |328 |55 22 |64 |141

Riemen FBRJ0B63LGM 63 |1/4 0,310 3,8 30 100 |60 24 69 |152

FBRJO70LGM 7,0 9/32 0,385 47 100 328 65 2,6 9,3 20,5

FBRJO79LGM 7,9 5/16 0,500 6,0 30 100 75 3,0 12,0 26,4

FBRJO8OLGM 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 75 3,0 12,0 26,4

FBRJO95LGM 9,5 3/8 0,710 8,5 30 100 90 3,5 17,0 37,4

FBRJ100LGM 10,0 7/16 0,785 9,4 50 164 95 3,7 18,9 41,6

FBRJ120LGM 12,0 15/32 1,130 13,5 50 164 110 4,3 27,2 59,9

FBRJ125LGM 12,5 1/2 1,230 14,8 30 100 115 45 29,4 64,7

FBRJ143LGM 14,3 9/16 1,605 21,0 30 100 130 5,1 37,0 81,4

FBRJ150LGM 15,0 19/32 1,770 21,5 50 164 140 55 42,4 93,3

Empf. Vorspannung 3..6 % Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform

PUS8S5A griin glatt

Artikel Nr. Durchmesser & | Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm inch cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBRP85A020 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 15 0,6 1,2 2,7
FBRP85A030 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 25 1 2,7 58
FBRP85A040 40 5/32 0,126 1,6 200 656 35 1,4 47 10,3
FBRP85A048 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 45 1,8 6,7 14,8
FBRP85A050 50 1/5 0,197 2,4 100 328 50 2 71 15,7
FBRP85A060 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 60 2,4 10,4 22,9
FBRP85A063 6,3 1/4 0,310 38 100 328 65 2,6 11,4 |25
FBRP85A070 7,0 9/32 0,385 47 100 328 70 2,8 14,1 31,0
FBRP85A080 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 80 3.2 18,4 40,4
FBRP85A095 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 95 38 259 |57,0
FBRP85A100 10,0 |[7/16 0,785 9,4 50 164 100 4 286 628
FBRP85A120 12,0 [15/32 1,130 13,5 50 164 120 48 40,8 89,8
FBRP85A125 12,5  [1/2 1,230 14,8 50 164 125 5 449 98,7
FBRP85A15 150 [19/32 1,770 21,5 50 164 150 6 64,9 1427
FBRP85A18 18,0 [3/4 2,54 31,0 50 164 180 72 92,8 |204,2
FBRP85A20 20,0 |25/32 (3,14 40,0 50 164 200 79 115,3 |253,6

Empf. Vorspannung 4..8% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE: ca. 0,30
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Rundriemen | Shore 88 A

PUS8S5A griin geraut

Artikel Nr. Durchmesser & | Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
querschnitt Scheiben-& (StoB)

mm inch cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs

FBRP85A020R 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 15 0,6 1,2 2,7

FBRP85A030R 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 25 1 2,7 58

FBRP85A040R 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 35 1,4 47 10,3

FBRP85A048R 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 45 1,8 6,7 14,8

FBRP85A050R 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 50 2 71 15,7

FBRP85A060R 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 60 2,4 10,4 229

FBRP85A063R 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 65 2,6 11,4 |25/

FBRP85A070R 7,0 9/32 0,385 47 100 328 70 2,8 14,1 31,0

FBRP85A080R 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 80 3,2 18,4 40,4

FBRP85A095R 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 95 38 259 |57,0

FBRP85A100R 10,0 |7/16 0,785 9,4 50 164 100 4 286 628

FBRP85A120R 12,0 [15/32 |1,130 13,5 50 164 120 48 40,8 89,8

FBRP85A125R 125 |1/2 1,230 14,8 50 164 125 5 449 987
FBRP85A15R 150 [19/32 |1,770 21,5 50 164 150 6 64,9 1427
FBRP85A18R 18,0 |3/4 2,54 31,0 50 164 180 7,2 92,8 |204,2
FBRP85A20R 20,0 |25/32 |3,14 40,0 50 164 200 79 115,3 |253,6

Empf. Vorspannung 4..8% Reibwerte p: Stahl:ca. 0,45 | PE:ca.0,30 | HDPE:ca.0,25

PUB85A grun glatt, Zugtrager Aramid

Artikel Nr. Durchmesser | Material- ca. Gebinde- Empf. Mind.- | Fmax/Riemen | Fmax/Riemen
%) querschnitt | Gewicht | groBe Scheiben-2* | (StoB) (Uberlapp)
mm inch | cm? kg/100m |m ft mm inch | kg Ibs kg Ibs
FBZRP85A050A | 5,0 15 10,197 2,4 100 |328 |50 20 |71 15,7 - =
FBZRP85A060A |6,0 |7/32 |0,283 34 100 |328 |60 2,3 10,4 (22,9 |23,0 |505
FBZRP85A063A | 6,3 1/4 0,310 3,8 100 |328 |65 2,5 11,4 |251 |252 |554
FBZRP85A070A |7,0 |9/32 |0,385 47 100 [328 |70 28 |141 31,0 |31,1 |683
FBZRP85A080A | 8,0 5/16 | 0,500 6,0 100 |328 |80 3,2 18,4 |40,4 |40,5 |89,1
FBZRP85A095A | 9,5 3/8 10,710 8,5 100 [328 |95 3,7 |259 |57,0 |57,2 |1257
FBZRP85A100A |10,0 |7/16 |0,785 9,4 50 164 |100 |39 |286 |62,8 |63,0 |138,6
FBZRP85A120A |12,0 |15/32 | 1,130 13,5 50 164 120 (4,7 40,8 (89,8 |90,0 |198,0
FBZRP85A125A |12,5 |1/2 1,230 14,8 50 164 |125 |49 |449 |98,7 |990 |217,8
FBZRP85A143A |14,3 |9/16 |1,616 19,3 50 164 |145 |57 |59,0 |129,7 [130,1 |286,1
FBZRP85A150A |15,0 |19/32 |1,77 21,5 50 164 |150 |59 |64,9 |142,7 |143,1 |3148
FBZRP85A180A | 18,0 |3/4 |2,54 31,0 50 164 190 (7,5 92,8 |204,2 |204,8 |450,5
FBZRP85A200A |20,0 |25/32 |3,14 40,0 50 164 |200 |7,9 |115,3 |253,6 |254,3 |559,4

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5..2 % Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30

*Bei UberlappverschweiBungen muss der empf. Mindestscheibendurchmesser um +30% erhéht werden.
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Shore 88 A BEHAbelto

Made in Germany

PUS8S5A griin geraut, Zugtrager Aramid

Artikel Nr. Durchmesser | Material- ca. Gebinde- Empf. Mind.- | Fmax/Riemen | Fmax/Riemen

%) querschnitt | Gewicht | groBe Scheiben-Z* | (StoB) (Uberlapp)

mm inch | cm? kg/100m | m ft mm |inch |kg Ibs kg Ibs
FBZR85A050RA |5,0 |1/5 0,197 2,4 100 |328 |50 20 |71 15,7 = =
FBZR85A060RA |6,0 |7/32 |0,283 3,4 100 |328 |60 23 [104 (229 |23,0 |505
FBZR85A063RA 6,3 |1/4 0,310 3,8 100 (328 |65 |25 |11,4 |251 |252 |554 Q
FBZR85A070RA |7,0 |9/32 |0,385 47 100 |328 |70 28 (141 |31,0 |31,1 |683
FBZR85A080RA 8,0 |5/16 | 0,500 6,0 100 (328 (80 (32 |184 |404 [405 |891 w
FBZR85A095RA 9,5 |3/8 |0,710 8,5 100 (328 |95 37 [259 |57,0 |57,2 |1257
FBZR85A100RA | 10,0 |7/16 |0,785 9,4 50 164 (100 (3,9 |286 (62,8 |63,0 |138,6
FBZR85A120RA | 12,0 |15/32 | 1,130 13,5 50 164 (120 (4,7 |40,8 (89,8 |90,0 |198,0
FBZR85A127RA |12,5 |1/2 |1,230 14,8 50 164 (125 (4,9 |449 (98,7 |99,0 |217,8
FBZR85A143RA | 14,3 |9/16 |1,616 19,3 50 164 (145 |57 |59,0 [129,7 |130,1 |286,1
FBZR85A150RA | 15,0 |19/32 1,77 215 50 164 |150 |59 |64,9 |142,7 |143,1 |3148
FBZR85A180RA | 18,0 |3/4 |2,54 31,0 50 164 |190 |7,5 92,8 |204,2 |204,8 |450,5
FBZR85A200RA | 20,0 |25/32 |3,14 40,0 50 164 200 |79 |1153|253,6 |254,3 |559,4

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5..2% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,45 | PE:ca.0,30 | HDPE:ca. 0,25

PUS85A ultramarinblau geraut

DA Artikel Nr. Durchmesser & Material-_ ca. Gewicht | GebindegroBe Empf_. Mind.- Fmax/Riemen
EC querschnitt Scheiben- (StoB)
mm inch cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBRK020LRB 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 15 0,6 1,2 2,7
FBRKO30LRB 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 25 1 2,7 58
FBRKO40LRB 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 35 1,4 47 10,3
FBRK048LRB 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 45 1,8 6,7 14,8
FBRKO50LRB 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 50 2 71 15,7
FBRKO60LRB 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 60 2,4 10,4 |22)9
FBRKO63LRB 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 65 2,6 11,4 |25/
FBRKO70LRB 7,0 9/32 0,385 47 100 328 70 2,8 14,1 31,0
FBRKO8OLRB 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 80 3,2 18,4 |40,4
FBRK095LRB 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 95 3,8 259 57,0
FBRK100LRB 10,0 |7/16 0,785 9,4 50 164 100 4 286 628
FBRK120LRB 12,0 [15/32 |1,130 13,5 50 164 120 4,8 40,8 89,8
FBRK125LRB 125 [1/2 1,230 14,8 50 164 125 5 449 987
FBRK150LRB 150 [19/32 |1,770 21,5 50 164 150 6 64,9 1427

Empf. Vorspannung 4..8% Reibwerte p: Stahl:ca. 0,45 | PE:ca.0,30 | HDPE:ca.0,25 | FDA/EC-konform

*Bei UberlappverschweiBungen muss der empf. Mindestscheibendurchmesser um +30% erhéht werden.
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Rundriemen | Shore 88 A

PUS8S5A ultramarinblau geraut, Zugtrager Aramid

DA Artikel Nr. Durchmesser | Material- | ca. Gebinde- Empf. Mind.- | Fmax/Riemen | Fmax/Riemen
(%} querschnitt | Gewicht groBe Scheiben-Z* | (StoB) (Uberlapp)
mm inch | cm? kg/100m | m ft mm |inch |kg Ibs kg Ibs
FBRKO50LRC | 5,0 1/5 0,197 2,4 100 (328 |50 20 (71 15,7 : =
FBRKOGOLRC | 6,0 7/32 0,283 3,4 100 (328 |60 23 (10,4 229 |23,0 |505
FBRKO63LRC | 6,3 1/4 0,310 38 100 328 |65 25 (11,4 251 |252 |554
FBRKO70LRC |7,0 9/32 |0,385 47 100 328 |70 28 |141 31,0 |31,1 |683
FBRKOSOLRC | 8,0 5/16 | 0,500 6,0 100 328 |80 32 (184 |40,4 |40,5 89,1
FBRKO95LRC | 9,5 3/8 0,710 8,5 100 (328 |95 37 |259 |57,0 |57,2 |1257
FBRK100LRC (10,0 |7/16 |0,785 9,4 50 164 100 |39 |286 |628 |63,0 |138,6
FBRK120LRC |12,0 [15/32 1,130 13,5 50 164 (120 |47 |40,8 |89,8 |90,0 |198,0
FBRK125LRC | 12,5 |[1/2 1,230 14,8 50 164 (125 |49 [449 |987 |99,0 |217,8
FBRK150LRC | 15,0 |19/32 [1,77 21,5 50 164 (150 |59 |64,9 |142,7 |143,1 |3148

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5..2% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,45 | PE:ca.0,30 | HDPE:ca.0,25 | FDA/EC-konform

PUB85A saphirblau glatt

Artikel Nr. Durchmesser & | Material- ca. Gewicht | GebindegrdBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
querschnitt Scheiben-& (StoB)

mm inch cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBRKO20LGAAA | 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 15 0,6 1,0 2,2
FBRKO30LGAAA | 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 25 1 2,4 53
FBRKO40LGAAA | 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 35 1,4 42 9,3
FBRKO48LGAAA | 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 45 1,8 6,3 13,8
FBRKO50LGAAA | 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 50 2 6,7 14,7
FBRKOG6OLGAAA | 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 60 2,4 9,7 21,3
FBRKO63LGAAA | 6,3 1/4 0,310 38 100 328 65 2,6 10,7 |23,6
FBRKO70LGAAA | 7,0 9/32 0,385 47 100 328 70 2,8 13,1 28,9
FBRKOSBOLGAAA | 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 80 3,2 17,2 37,8
FBRKO95LGAAA | 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 95 38 244 538
FBRK100LGAAA | 10,0 |7/16 0,785 9,4 50 164 100 4 26,9 |59.1
FBRK120LGAAA 12,0 |15/32 |1,130 13,5 50 164 120 48 388 853
FBRK125LGAAA 1125 |1/2 1,230 14,8 50 164 125 5 422 1929

FBRK150LGAAA | 15,0 |19/32 |1,770 21,5 50 164 150 6 60,8 [133,8

Empf. Vorspannung 4..8% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform

*Bei UberlappverschweiBungen muss der empf. Mindestscheibendurchmesser um +30% erhéht werden.
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BEHAbelt

Made in Germany

PUBS8S5A saphirblau glatt, Zugtrager Polyester

DA s ® I Artikel Nr. Durchmesser | Material- | ca. Gebinde- Empf. Mind.-* Fmax/Riemen | Fmax/Riemen
EC 1) %] %) querschnitt | Gewicht | groBe Scheiben-& (StoB) (Uberlapp)
mm | inch cm? kg/100m | m ft mm inch | kg lbs kg Ibs

FBRKOG6OLGAAC (6,0 |7/32 |0,283 3,4 100 |328 |60 24 |97 |(21,3 |216 |475

FBRKO63LGA 6,3 |1/4 0,310 3,8 100 |328 |65 26 (10,7 236 [239 |525

FBRK070LGA 70 |9/32 |0,385 47 100 |328 |70 28 131 [289 [293 |644

FBRKO8OLGA 8,0 |5/16 |0,500 6,0 100 |328 |80 32 |17,2 |37,8 |38,3 |84,2

FBRK095LGA 95 |3/8 0,710 8,5 100 |328 |95 37 |244 |538 |545 [1198

FBRK100LGA 10,0 |7/16 0,785 9,4 50 164 100 |39 26,9 [59,1 [59,9 |131,7

FBRK120LGA 12,0 |15/32 | 1,130 13,5 50 164 120 (4,7 |38,8 [853 (864 (1901

FBRK125LGA 12,5 [1/2 1,230 14,8 50 164 125 (49 422 [929 |941 |206,9

FBRK150LGA | 15,0 |19/32 |1,770 21,5 50 164 150 |59 60,8 |133,8|135,5|298,0

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5..2% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform

PUSSA[IIIE ultramarinblau geraut

<& Artikel Nr. Durchmesser & | Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf_. Mind.- Fmax/Riemen
X\\?O Y querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm inch cm? kg/100m m ft mm inch kg lbs
FBRKO20LR 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 15 0,6 1,3 2,9
FBRKO30LR 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 25 1 3,0 6,6
FBRKO40LR 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 35 1,4 53 11,6
FBRK048LR 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 45 1,8 75 16,5
FBRKO50LR 50 1/5 0,197 2,4 100 328 50 2 8,1 17,8
FBRKO60LR 6,0 7/32 0,283 34 100 328 60 2,4 11,7 25,6
FBRKO63LR 6,3 1/4 0,310 38 100 328 65 2,6 12,8 |28,
FBRKO70LR 7,0 9/32 0,385 4,7 100 328 70 2,8 16,0 |35.2
FBRKOSOLR 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 80 32 20,7 |455
FBRKO95LR 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 95 3,8 29,3 64,5
FBRK100LR 10,0 |7/16 0,785 9,4 50 164 100 4 325 |71,6
FBRK120LR 12,0 [15/32 1,130 13,5 50 164 120 47 46,5 |102,3
FBRK125LR 12,5 [1/2 1,230 14,8 50 164 125 49 51,2 |112,6
FBRK150LR 150 [19/32 |1,770 215 50 164 150 59 740 162,8

Empf. Vorspannung 3..6 % Reibwerte p: Stahl: ca. 0,45 | PE:ca.0,30 | HDPE:ca. 0,25

PUS8S5A ultramarinblau glatt, Zugtrager Glasfaser PU

7UGTRAGER Artikel Nr. Durchmesser & | Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
VERSCHWEISSBAR querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm inch cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBZRP85A080 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 85 3,4 19,8 43,5
FBZRP85A095 9,5 3/8 0,71 8,5 100 328 100 4,0 28,1 61,9
FBZRP85A100 10,0 |7/16 0,785 9,4 50 164 105 42 31,0 68,2
FBZRP85A120 12,0 [15/32 |1,130 13,5 50 164 125 5,0 4477 98,3
FBZRP85A125 12,5 [1/2 1,23 14,8 50 164 130 5,2 48,6 |107,0
FBZRP85A143 14,3  |9/16 1,605 21,0 50 164 150 6,0 63,4 [139,4
FBZRP85A150 150 [19/32 |1,77 21,5 50 164 155 6,2 69,9 |153,8

Empf. Vorspannung 0,5..2% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30

*Bei UberlappverschweiBungen muss der empf. Mindestscheibendurchmesser um +30% erhéht werden.
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Rundriemen | Shore 88 A

PUS8S5A ultramarinblau geraut, Zugtrager Glasfaser PU

Artikel Nr. Durchmesser & | Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm inch cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBZRP85A080R | 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 85 3,2 19,8 1435
FBZRP85A095R | 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 100 3,7 28,1 61,9
FBZRP85A100R | 10,0 |7/16 0,785 9,4 50 164 105 39 31,0 68,2
FBZRP85A120R | 12,0 15/32 1,130 13,5 50 164 125 47 44,7 98,3
FBZRP85A125R | 12,5 1/2 1,230 14,8 50 164 130 4,9 48,6 |107,0
FBZRP85A143R | 14,3 | 9/16 1,605 21,0 50 164 150 57 63,4 [139,4
FBZRP85A150R | 15,0 19/32 1,770 21,5 50 164 155 59 69,9 |153,8
FBZRP85A180R | 18,0 |3/4 2,54 31,0 50 164 195 7,5 = =
FBZRP85A200R 20,0 |25/32 |3,14 40,0 50 164 205 79 = =

Empf. Vorspannung 0,5..2% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,45 PE:ca. 0,30 | HDPE: ca. 0,25

PU85A smaragdgrun glatt, antistatisch-dissipativ

Artikel Nr. Durchmesser & | Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
6 querschnitt Scheiben-& (StoB)
’ mm inch cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
1 FBRKO20GGAAA | 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 15 0,6 1,2 2,7
FBRKO30GGAAA | 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 25 1 2,7 58
FBRKO40GGAAA | 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 35 1,4 4,7 10,3
FBRK043GGAAA | 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 45 1,8 6,7 14,8
FBRKO50GGAAA | 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 50 2 7,1 15,7
Riemen zur FBRKOBOGGAAA | 6,0 7/32 0,283 3,4 100 [328 |60 2,4 10,4 |22,9
elektrostatischen Entladung.
FBRKO63GGAAA | 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 65 2,6 11,4 25,1
FBRKO70GGAAA | 7,0 9/32 0,385 4,7 100 328 70 2,8 14,1 31,0
FBRKOBOGGAAA | 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 80 3,2 18,4 40,4
FBRKO95GGAAA | 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 95 3,8 25,9 57,0
FBRK100GGAAA | 10,0 716 0,785 9,4 50 164 100 4 28,6 62,8
Empf. Vorspannung 4.8% FBRK120GGAAA | 12,0 15/32 1,130 13,5 50 164 120 4.8 40,8 89,8
Rg = <10° Q2 (1 GQ) FBRK125GGAAA | 12,5 1/2 1,230 14,8 50 164 125 5 449 98,7
Oberflachen-Widerstand gegen FBRK150GGAAA 15,0 19/32 1,770 21,5 50 164 150 6 64,9 142,7
Erde gemaB IEC61340-2-3/
EN61340-5-1 Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE: ca. 0,30

PUB85A schwarz glatt, antistatisch-leitfahig

Artikel Nr. Durchmesser & | Material- ca. Gewicht | GebindegrioBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
m querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm inch cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBRKO30SGA 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 30 1,2 2,3 5,1
FBRK040SGA 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 40 1,6 4,1 9,2
FBRK0O50SGA 50 1/5 0,197 2,4 100 328 50 2,0 6,2 13,6
FBRKO60SGA 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 60 2,4 9,1 20,0
Reibwerte j: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.035 | HDPE: ca.0,30
Empf. Vorspannung 3..6 % Riemen zur elektrostatischen Entladung, Rg = 108 Q (1 MQ), Oberfléchen-Widerstand gegen Erde gemaB IEC61340-2-3/EN61340-5-1
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Shore 92 A BEHAbelto

Made in Germany

PU90A weiB3 glatt

Artikel Nr. Durchmesser & | Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
querschnitt Scheiben- (StoB)

mm inch cm? kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBRP90A020 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 20 0,8 1,9 41

FBRP90A030 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 30 1,2 34 7,4

p FBRP90A040 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 40 1,6 59 12,9

’ FBRP90A048 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 50 2 8,5 18,7
FBRP90A050 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 55 2,2 9,3 20,4

@ Rot auf Anfrage FBRP90A060 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 70 2,8 13,3 29,2
FBRP90A063 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 75 3 146 |32,2

FBRP90A070 7,0 9/32 0,385 47 100 328 85 33 18,3 |40,2

FBRP90A080 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 90 3,6 238 523

FBRP90A095 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 105 4,2 333 |732

FBRP90A100 10,0 |7/16 0,785 9,4 50 164 110 4,4 37,3 1820
Emof Vorspamnung 3-5% - conpaoatz0 120 | 15/82 |1,130 13,5 50 |14 [130 |51 533 |1172
Reibwerte FBRP90A125 12,5 [1/2 1,23 14,8 50 164 135 53 58,0 |127,6
Stahl ca. 0,50 FBRP90A15 15,0 [19/32 |1,770 21,5 50 164 165 6,5 83,6 |184,0
PE ca.0,30 FBRP90A18 18,0 |3/4 2,54 31,0 50 164 200 79 119,8 |263,5
HDPE ca.0,25 FBRP90A20 20,0 |25/32 |3,14 40,0 50 164 220 8,7 148,3 |326,2

PU90A weiB3 glatt, Zugtrager Polyester

Artikel Nr. Durchmesser | Material- ca. Gebinde- Empf. Mind.- | Fmax/Riemen | Fmax/Riemen

6] querschnitt | Gewicht | groBe Scheiben-o* | (StoB) (Uberlapp)

mm inch | cm? kg/100m |m ft mm inch | kg lbs kg Ibs

FBZRP90AO6OP [6,0 |7/32 [0,283 34 100 [328 |70 |28 [134 |296 |225 |49,5

FBZRPOOAO63P (6,3 |1/4 0,310 3,8 100 (328 |75 |3 148 [325 [263 |57.8

| FBZRP9OAO70P |7,0 |9/32 |0,385 4,7 100 [328 |85 (33 [184 |406 |37,5 |825
’ FBZRP90AOSOP (8,0 |5/16 |0,500 6,0 100 (328 |90 (36 (240 |528 |488 |107,3
FBZRP90OAO95P (9,5 |3/8 |0,710 8,5 100 (328 [105 |42 (336 |739 |563 1238
FBZRP9OA100P |10,0 |7/16 |0,785 9,4 50 [164 |110 |44 (376 (828 |60,0 |132,0
Empf. Vorspannung 0,5..2%  FBZRP90A120P |12,0 |15/32 | 1,130 13,5 50 164 130 |51 53,8 [118,3101,3 |222,8
FBZRP90A125P [125 |1/2 [1,230 14,8 50 |164 [135 |53 |586 |128,8(108,8|239,3
Reibwerte p FBZRPOOA150P [15,0 |19/32 |1,770 21,5 50 |[164 |165 |65 |84,5 |1859 [172,5|379,5
Stanl ca-050  rp7RPgOATBOP (18,0 |3/4 |2,54 31,0 50 (164 |200 |79 [121,0 |266,1 |2250 | 4950
PE €a.030  L37RPOOA200P |20,0 |25/32 |3,14 400 |50 |164 |220 |87 -] -] -

HDPE ca. 0,25

*Bei UberlappverschweiBungen muss der empf. Mindestscheibendurchmesser um +30% erhéht werden.
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Rundriemen | Shore 40 D, 55 D

TPE40D beige glatt

DA Artikel Nr. Durchmesser & Material-_ ca. Gewicht | GebindegroBe Empf_. Mind.- Fmax/Riemen
EC querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm inch cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBRK040D020 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 20 0,8 1,9 42
FBRK040D030 30 1/8 0,071 0,9 200 656 30 1,2 4,1 9,1
FBRK040D040 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 40 1,6 7,6 16,6
L / FBRK040D048 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 50 2 10,8 23,8
FBRK040D050 50 1/5 0,197 2,4 100 328 55 2,2 11,7 257
S TFfE 40D ?eige glatt FBRK040D060 6,0 7/32 0,283 34 100 328 70 2,8 17,0 37,5
g}'} f\ﬁfggger FBRKO40DO63 (6,3  |1/4 | 0,310 3,8 100 (328 (75 |3 187 [412
FBRK040D070 7,0 9/32 0,385 47 100 328 85 83 23,0 50,7
FBRK040D080 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 90 3,6 30,1 66,2
FBRK040D095 o15) 3/8 0,710 8,5 100 328 105 42 42,8 94,2
FBRK040D100 10,0 |7/16 0,785 9,4 50 164 110 44 47,1 103,7
FBRK040D120 12,0 [15/32 |1,130 13,5 50 164 130 51 67,9 [149,5
FBRK040D125 12,5 [1/2 1,230 14,8 50 164 135 53 740 |162,7
FBRK040D150 15,0 [19/32 |1,770 21,5 50 164 165 6,5 106,5 |234,2
FBRK040D180 18,0 |3/4 2,54 31,0 50 164 200 79 151,4 |333,0
FBRK040D200 20,0 |25/32 (3,14 40,0 50 164 220 8,7 188,2 |414,0
Empf. Vorspannung 2..4% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,50 | PE:ca.0,30 | HDPE:ca.0,25 | FDA/EC/USDA-konform

TPESSD beige glatt

FDA Artikel Nr. Durchmesser & Material-_ ca. Gewicht | GebindegroBe Empf_. Mind.- Fmax/Riemen
m querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm inch cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBRH55D020B 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 30 1,2 2,4 53
FBRH55D030B 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 40 1,6 5,6 12,3
FBRH55D040B 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 50 2 9,9 21,8
L / FBRH55D048B 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 60 2,4 14,4 31,7
FBRH55D050B 50 1/5 0,197 2,4 100 328 65 2,6 15,7 34,5
() Weitere Farben FBRH55D060B 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 80 3,2 224 1493
auf Anfrage FBRHS5D063B (6,3  |1/4 | 0310 38 100 (328 (85 |33 |248 |546
FBRH55D070B 7,0 9/32 0,385 47 100 328 95 37 30,4 66,9
FBRH55D080B 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 110 4,3 40,0 88,0
FBRH55D095B 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 135 53 56,0 [123,2
FBRH55D100B 10,0 |7/16 0,785 9,4 50 164 145 57 62,9 1383
FBRH55D120B 12,0 [15/32 |1,130 13,5 50 164 170 6,7 90,6 |199,2
FBRH55D125B 12,5  [1/2 1,230 14,8 50 164 180 7,1 97,6 |214,7
FBRH55D150B 15,0 [19/32 |1,770 21,5 50 164 210 83 140,8 |309,8
FBRH55D180B 18,0 |[3/4 2,54 31,0 50 164 250 9,8 203,2 |447,0
FBRH55D200B 20,0 |25/32 |3,14 40,0 50 164 300 12 251,2 | 552,6

Empf. Vorspannung 2..4% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,35 | PE:ca.0,20 | HDPE:ca.0,15 | FDA/EC/USDA-konform
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Shore 55 D | Hohlrundriemen BEHAbﬂ”ﬁ

Made in Germany

TPES5D beige glatt, Zugtrager Polyester

DA Artikel Nr. Durchmesser | Material- | ca. Gebinde- Empf. Mind.-* Fmax/Riemen | Fmax/Riemen
m %) querschnitt | Gewicht | groBe Scheiben-& (StoB) (Uberlapp)
mm inch | cm? kg/100m |m ft mm inch | kg lbs kg lbs

FBZRH55D060B |6,0 |7/32 |0,283 3,4 100 328 |80 |32 |22,4 |493 [450 (99,0

FBZRH55D063B (6,3 |1/4 (0,310 3,8 100 328 |85 |33 |24,8 |54,6 [488 [107,3

. FBZRH55D070B 7,0 |9/32 [0,385 4,7 100 328 |95 |37 [304 |66,9 |60,0 |132,0

/ FBZRH55D080B 8,0 |5/16 0,500 6,0 100 |328 |110 |43 [40,0 [88,0 |71,3 |156,8

FBZRH55D095B (9,5 |3/8 | 0,771 8,5 100 |328 |135 |53 |56,0 |123,2 90,0 |198,0

FBZRH55D100B 10,0 |7/16 |0,785 9,4 50 |164 |145 |57 |62,9 |1383 975 |2145

Empf.Vorspannung ~ 0,5..2%  FBZRH55D120B |12,0 |15/32 | 1,130 13,5 50 |164 [170 |6,7 |90,6 |199,2 |127,5 |280,5

Reibwerte p FBZRH55D125B 12,5 [1/2 | 1,230 14,8 50 |164 [180 |7,1 |97,6 |214,7 |1350 |297,0

Stanl ca.035  FBZRH55D150B |15,0 |19/32 |1,770 21,5 50 |164 |210 |83 |140,8 |309,8 |206,3 |453,8

PE ¢a.0.20  Fp7RH55D180B | 18,0 |3/4 |2,54 31,0 50 |164 |250 |98 |203.2 |447,0 | 2438 |5363
HDPE €a0.15 " rB7RH55D200B (20,0 |25/32 | 3,14 400 |50 |64 [300 |18 | - | - | - | -

FDA/EC/USDA-konform

Hohlrundriemen mit Nippelverbindung

Hohlrundriemen bieten generell zwei Vorteile:

= die Flexibilitat der Riemen ermdglicht den Einsatz
bei kleinen Scheibendurchmessern

= bei Riemenbruch kann die Ausfallzeit kurzfristig mit einer Nippelverbindung
tiberbriickt werden. (Grundsétzlich sollten Hohlrundriemen aber verschweiBt

werden.)

PU75A rot glatt Hohlrundriemen o@==m)

Artikel Nr. Durchmesser & | Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
querschnitt Scheiben-& (StoB)

AuBen |Innen |cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBHP75A048 48 1,8 0,147 1,8 200 656 30 1,2 3,7 8,1
FBHP75A063 6,3 2,5 0,261 3,2 100 328 45 1,8 6,7 14,7
FBHP75A080 8,0 3,2 0,420 5,1 100 328 55 2,2 10,8 23,8
FBHP75A095 9,5 3,8 0,600 7,2 100 328 65 2,6 15,3 33,7
FBHP75A125 12,5 5,2 1,020 12,4 50 164 85 3,4 26,1 57,4
FBHP75A150 15,0 5,2 1,560 19,0 50 164 100 4,0 39,6 87,1

Empf. Vorspannung 4..8% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,70 | PE:ca.0,40 | HDPE:ca.0,35

PU75A himmelblau glatt Hohlrundriemen JIEESDE—
KT s é Artikel Nr. Durchmesser & Material-_ ca. Gewicht | GebindegroBe Empf_. Mind.- Fmax/Riemen
30°C m querschnitt Scheiben-& (StoB)

AuBen | Innen cm? kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBHP75A048HI 4,8 1,8 0,147 1,8 200 656 30 1,2 3,6 7,9

FBHP75A063HI 6,3 25 0,261 3,2 100 328 45 1,8 6,2 13,6

FBHP75A080HI 8,0 3,2 0,420 51 100 328 55 2,2 10,0 |22,2

FBHP75A095HI 9,5 3,8 0,600 7,2 100 328 65 2,6 14,4 31,7

FBHP75A125HI 12,5 |5,2 1,020 12,4 50 164 85 34 244|537

FBHP75A150HI 150 |5,2 1,560 19,0 50 164 100 4,0 374 823

Empf. Vorspannung 4..8% Reibwerte p: Stahl:ca. 0,70 | PE:ca.0,40 | HDPE:ca.0,35 | FDA/EC/USDA-konform

*Bei UberlappverschweiBungen muss der empf. Mindestscheibendurchmesser um +30% erhéht werden.
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Hohlrundriemen

PUB85A gelb glatt Hohilrundriemen QCcE=D) |
Artikel Nr. Durchmesser & Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
querschnitt | Gewicht Scheiben-& (StoB)
AuBen Innen cm? kg/100m | m ft mm inch kg Ibs
J FBHP85A048GE | 4,8 1,8 0,147 1,8 200 656 35 1,4 53 11,7
e'.u r y FBHP85A063GE | 6,3 25 0,261 3,2 100 328 55 2,2 9,4 20,6
- FBHP85A080GE | 8,0 32 0,420 51 100 328 65 2,6 15,3 33,7
FBHP85A095GE | 9,5 3,8 0,600 7,2 100 328 75 3,0 20,4 44,9
FBHP85A125GE | 12,5 52 1,020 12,4 50 164 100 39 36,7 80,8
FBHP85A150GE | 15,0 52 1,560 19,0 50 164 120 47 57,1 125,7
Empf. Vorspannung 4..8% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca. 0,30
PUS85A griin geraut Hohlrundriemen (CIEESH——
Artikel Nr. Durchmesser & Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
querschnitt | Gewicht Scheiben-& (StoB)
AuBen Innen cm? kg/100m | m ft mm inch kg lbs
FBHP85A048R 48 1,8 0,147 1,8 200 656 35 1,4 53 11,7
FBHP85A063R 6,3 25 0,261 3,2 100 328 55 2,2 9,4 20,6
FBHP85A080R 8,0 3.2 0,420 51 100 328 65 2,6 15,3 33,7
FBHP85A095R 9,5 38 0,600 72 100 328 75 3,0 20,4 449
FBHP85A125R 12,5 5,2 1,020 12,4 50 164 100 39 36,7 80,8
FBHP85A150R 15,0 52 1,560 19,0 50 164 120 47 57,1 125,7
Empf. Vorspannung 4..8% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,45 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca. 0,30
PUS85A saphirblau glatt Hohlrundriemen QE=Ssmmm
Artikel Nr. Durchmesser & | Material- ca. Gewicht | GebindegrioBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
querschnitt Scheiben-& (StoB)
AuBen | Innen cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBHK048LG 4,8 1,8 0,147 1,8 200 656 35 1,4 51 1,1
FBHK063LG 6,3 2,5 0,261 3,2 100 328 55 2,2 9,0 19,8
FBHKO8OLG 8,0 3,2 0,420 51 100 328 65 2,6 14,4 |318
FBHK095LG 9,5 38 0,600 7,2 100 328 75 3,0 20,6 453
FBHK125LG 12,5 |52 1,020 12,4 50 164 100 39 350 |771
FBHK150LG 150 |5,2 1,560 19,0 50 164 120 47 53,5 [117,8
Empf. Vorspannung 4..8% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform
PU90A weiB3 glatt Hohlrundriemen Olc= =Sl
Artikel Nr. Durchmesser & | Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
4 querschnitt Scheiben-& (StoB)
AuBen | Innen cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
g FBHP90A048 4,8 1,8 0,147 1,8 200 656 45 1,8 8,6 19,0
FBHP90A063 6,3 25 0,261 32 100 328 60 2,4 12,4 27,2
@&a FBHP90A080 8,0 3,2 0,420 51 100 328 75 3,0 19,0 41,8
= FBHP90A095 9,5 3,8 0,600 72 100 328 85 3,4 2855 62,7
FBHP90A125 125 |52 1,020 12,4 50 164 115 45 475 |104,5
FBHP90A150 15,0 5,2 1,560 19,0 50 164 140 55 72,3 159,0
Empf. Vorspannung 3..5% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,50 | PE:ca.0,30 | HDPE:ca.0,25

Passende Nippel und Infos zu Nippelverbindungen finden Sie auch auf Seite 95.



BEHAbelt

Made in

Can Cables | Shore 95 A, 55 D

Germany

Dosenkabel / Can Cables

Die folgenden Rundriemen sind speziell fiir den Transport von leeren oder
: gefiillten Dosen auf kurzen oder sehr langen Forderstrecken ausgelegt.

2 - Unsere professionelle SchweiBtechnik gewahrleistet sichere Verbindungen.

- Eine Besonderheit stellt die CRIMP-Verbindung fiir Stahlzugtréager dar (S. 109).

(-]
w

PU95A rot glatt, Zugtrager Aramid

DA ! Artikel Nr. Durchmesser | Material- ca. Gebinde- Empf. Mind.- | Fmax/Riemen | Fmax/Riemen
%) querschnitt | Gewicht groBe Scheiben-2* | (StoB) (Uberlapp)
mm inch |cm? kg/100m | m ft mm inch |kg lbs kg lbs
FBRNO95RM | 9,5 3/8 |0,71 8,5 152 500 175 16,9 |355 |781 |210 |462
FBRN100ORM | 10,0 |7/16 |0,785 9,4 152 | 500 185 |7,3 (39,3 |86,5 |210 |462
FBRN120RM | 12,0 |15/32|1,13 13,5 152 | 500 220 |8,7 |56,6 |124,5 (210 |462
FBRN125RM 12,5 |1/2 |1,23 14,8 152 | 500 230 |91 61,6 |136 |210 |462
Empf. Vorspannung 0,5...2 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,40 | PE:ca.0,25 | HDPE:ca.0,20
PU95A rot feinrau, Zugtrager Aramid
DA Artikel Nr. Durchmesser | Material- ca. Gebinde- Empf. Mind.- | Fmax/Riemen | Fmax/Riemen
%) querschnitt | Gewicht groBe Scheiben-* | (StoB) (Uberlapp)
mm inch |cm? kg/100m |m ft mm inch | kg Ibs kg lbs
FBRNO95RMA | 9,5 3/8 |0,71 8,5 152 500 175 16,9 |355 |781 |210 |462
ca. 95° Shore A Empf. Vorspannung 0,5...2 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,40 | PE:ca.0,25 | HDPE:ca. 0,20
TPES55D beige glatt, Zugtrager Stahl
DA Artikel Nr. Durchmesser & | Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
EC querschnitt Scheiben-& (CRIMP) %
mm inch cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBRS095BGB 9,5 3/8 0,710 8,5 500 1640 380 15,0 225,0 |495,0
‘ FBRS100BGB 10,0 7/16 0,785 9,4 500 1640 380 15,0 225,0 |495,0
‘/ FBRS120BGB 12,0 15/32 1,082 13,0 500 1640 380 15,0 225,0 |495,0
FBRS125BGB 12,5 1/2 1,230 14,8 500 1640 380 15,0 225,0 |495,0
Empf. Vorspannung max. 0,5 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,35 | PE:ca.0,20 | HDPE:ca.0,15 | FDA/EC/USDA-konform

*Uberlapp +30%; * Presshiilsenverbindung/Verbindungsset und Werkzeug auf Seite 109.
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Can Cables | Shore 95 A, 55 D

TPES55D himmelblau glatt, Zugtrager Aramid

FDA
EC

55° Shore D - ca. 100° Shore A

FDA| | UV

EC | |14

63° Shore D - ca. >100° Shore A

TPEG63D beige glatt,

FDA
EC

:

63° Shore D - ca. >100° Shore A Empf. Vorspannung 0,5

FDA
EC

.

\

Artikel Nr. Durchmesser Material- ca. Gebinde- Empf. Mind.- | Fmax/Riemen | Fmax/Riemen
querschnitt | Gewicht | groBe Scheiben-J* | (StoB) (Uberlapp)
mm inch cm? kg/100m | m ft mm inch | kg Ibs kg Ibs
FBRS095LGA 9,5 3/8 0,71 8,5 152 500 (175 |69 |56 123,2 |225 | 495
FBRS100LGA 10,0 | 7/16 0,785 9,4 152 500 (185 |7,3 |62,9 |1383 (225 |495
FBRS120LGA 12,0 | 15/32 | 1,13 13,5 152 500 (220 |87 |90,6 |199,2 (225 |495
FBRS125LGA 12,5 | 172 1,23 14,8 152 500 (230 |91 |97,6 |214,7 (225 |495
Empf. Vorspannung 0,5...2 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,35 | PE:ca.0,20 | HDPE:ca.0,15 | FDA/EC/USDA-konform
TPEG63D silber glatt, Zugtrager Polyester
Artikel Nr. Durchmesser | Material- | ca. Gehinde- Empf. Mind.- | Fmax/Riemen | Fmax/Riemen
%) querschnitt | Gewicht | groBe Scheiben-2* | (StoB) (Uberlapp)
mm inch |cm? kg/100m | m ft mm inch |kg Ibs kg Ibs
FBRTO95IGA | 9,5 3/8 10,710 8,5 152|500 190 (7,5 (59,4 |130,6 (190 (418
FBRT100IGA | 10,0 |7/16 |0,785 9,4 152 | 500 200 |79 67,0 |147,4 /190 (418
FBRT1201GA |12,0 |15/32 |1,130 13,5 152 | 500 255 (10,3 |96,0 |211,2 /190 |418
FBRT125IGA 12,5 [1/2 |1,230 14,8 152 | 500 270 (10,6 |102,8 |226,2 | 190 |418
Empf. Vorspannung 0,5...2 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,30 | PE:ca.0,15 | HDPE:ca.0,10 | FDA/EC/USDA-konform
Zugtrager Polyester
Artikel Nr. Durchmesser | Material- ca. Gebinde- Empf. Mind.- | Fmax/Riemen | Fmax/Riemen
%) querschnitt | Gewicht | groBe Scheiben-Z* | (StoB) (Uberlapp)
mm inch | cm? kg/100m | m ft mm inch | kg Ibs kg Ibs
FBRTO95NGA | 9,5 3/8 10,710 8,5 152 | 500 190 (7,5 |[59,4 |130,6 (190 (418
FBRT100NGA | 10,0 |7/16 | 0,785 9,4 152 | 500 200 (79 |67,0 [147,4 190 |418
FBRT120NGA | 12,0 |15/32|1,130 13,5 152 | 500 255 (10,3 |96,0 [211,2 |190 |418
FBRT125NGA | 12,5 |[1/2 [1,230 14,8 152 | 500 270 |10,6 |102,8 |226,2 [190 |418
...2 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,30 | PE:ca.0,15 | HDPE:ca.0,10 | FDA/EC/USDA-konform
TPEG3D beige glatt, Zugtrager Aramid
Artikel Nr. Durchmesser | Material- | ca. Gebinde- Empf. Mind.- | Fmax/Riemen | Fmax/Riemen
(%)} querschnitt | Gewicht | groBe Scheiben-* | (StoB) (Uberlapp)
mm inch cm? kg/100m | m ft mm inch | kg Ibs kg Ibs
FBRTO95NGC | 9,5 3/8 0,710 8,5 152 | 500 190 |75 |59,4 |130,6 |225 |495
FBRT100NGC 10,0 |7/16 |0,785 9,4 152 | 500 200 (7,9 (67,0 |147,4 225 |495
FBRT120NGC 12,0 |15/32 |1,130 13,5 152|500 255 (10,3 96,0 |211,2 1225 |495
FBRT125NGC | 12,5 |1/2 1,230 14,8 152|500 270 10,6 |102,8 |226,2 |225 |[495
...2 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,30 | PE:ca.0,15 | HDPE:ca.0,10 | FDA/EC/USDA-konform

63° Shore D - ca. >100° Shore A Empf. Vorspannung 0,5

*Bei UberlappverschweiBungen muss der empf. Mindestscheibendurchmesser um +30% erhdht werden.



Gedrehte Rundriemen BEHAhE’tﬁ

Made in Germany

Gedrehte Rundriemen / Hakenriemen

Fiir Konstruktionen in Antriebs- oder Transportanlagen, bei denen mehrere

Riemen auf einer Welle sitzen, sind gedrehte Rundriemen die ideale Losung.

Die Verbindung dieser Riemen erfolgt schnell, sicher und einfach durch zwei Haken.
Mittels einer Zange wird der zweite Haken einfach verschlossen.

(-]
w

PU70A gedrehte Rundriemen himmelblau glatt

FDA Artikel Nr. Durchmesser & | Empf. Mind.- Fmax/Riemen
EC Scheiben-& (StoB)
mm inch mm inch kg Ibs
FBXH3X250LG

FBXH3x7ioLg |0 |18 |40 |16 |25 |55

Verflighare Standard-Langen von 250...710 mm

ca. 76° Shore A

Empf. Vorspannung 8..10% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,75 | FDA/EC/USDA-konform (beschrankte Eignung EC)

PU75A[§E§ gedrehte Rundriemen orange glatt (matt)

Artikel Nr. Durchmesser & | Empf. Mind.- Fmax/Riemen
Scheiben-& (StoB)
mm inch mm inch kg Ibs
FBXI3X2500G
FBXI3X45006 5,0 1/5 40 1,6 3,8 8,4

Verfiigbare Standard-Langen von 250...710mm

ca. 80° Shore A
Empf. Vorspannung 6..8 % Reibwerte p: Stahl: ca. 0,70

q’ - — :Messen der richtigen Riemenlange von Ende .
el . zu Ende (Fertigungslénge L), ohne Haken Konstruktion: 2 x & 3mm (& 5 mm)

Kundenspezifische Hakenriemen

Auf Anfrage fertigen wir gerne gedrehte Rundriemen in weiteren Farben
oder Oberflachenstrukturen.
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Keilriemen | Shore 80 A

Keilriemen

VerschweiBbare Keilriemen aus PU und TPE sind in verschiedenen Shore-Harten und Durchmessern fiir die Transport-
und Antriebstechnik verfligbar. Viele Riemen sind mit Lebensmittelzulassung und diversen speziellen Eigenschaften fiir besonders
anspruchsvolle Anwendungen ausgestattet.

Typische Industrien sind: Lebensmittel, Logistik, Druck & Papier, Verpackung, Baustoffe uvm.

gezahnte Ausfiihrung méglich '

PU75A rot glatt

Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen

abmessung | querschnitt Gewicht Scheiben-& (StoB)

mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBKP75A06 6x4(Y) 0,19 2,3 100 328 35 1,4 4,9 10,8
FBKP75A08 8 x5 (M) 0,32 4,0 100 328 40 1,6 8,2 18,1
FBKP75A10 10x6 (2) 0,48 6,0 50 164 50 2,0 12,2 26,7
FBKP75A13 13x 8 (A) 0,82 10,0 50 164 75 3,0 20,6 45,3
FBKP75A17 17x11(B) |1,46 18,0 50 164 100 3,9 37,2 81,9
FBKP75A22 22x14(C) |2,40 29,0 50 164 145 5,7 60,8 133,7

FBKP75A32 32x20(D) |5,00 62,0 25 82 210 8,3 127,4 1280,3
Empf. Vorspannung 4..8% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,70 | PE:ca.0,40 | HDPE:ca.0,35
P U 75A h i m mel bla u g Iatt gezahnte Ausfiihrung méglich ‘

Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen

abmessung querschnitt Scheiben-& (StoB)

mm cm? kg/100m m ft mm inch kg lbs
FBKIGYLGA 6x4(Y) 0,19 2,3 100 328 35 1,4 4,6 10,1
FBKISMLGA 8x5(M) 0,32 4,0 100 328 40 1,6 7,6 15,8
FBKI10ZLGA 10x6 (2) 0,48 6,0 50 164 50 2,0 116 [255
FBKI13ALGA 13x 8 (A) 0,82 10,0 50 164 75 3,0 19,6 | 43,1
FBKI17BLGA 17 x11 (B) 1,46 18,0 50 164 100 39 350 |77,0

Empf. Vorspannung 4..8% Reibwerte p: Stahl:ca. 0,70 | PE:ca.0,40 | HDPE:ca.0,35 | FDA/EC/USDA-konform
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Shore 80 A, 84 A

PU75A hellgrau, Zugtrager Polyester

BEHAbelt m&

Made in

Germa

gezahnte Ausfiihrung mdglich

ny

-

-
-

Artikel Nr. Profil- Material- | ca. GebindegroBe Empf. Mind.- | Fmax/Riemen | Fmax/Riemen
abmessung | querschnitt | Gewicht Scheiben-& | (StoB) (Uberlapp)
mm cm? kg/100m |M ft mm inch | kg Ibs kg Ibs
FBKI13AHGA 13x 8 (A) 0,82 10,0 50 164 75 30 (206 |453 [412 |904
FBKI17BHGA 17x11(B) |1,46 18,0 50 164 100 (3,9 (37,2 |819 [838 |1844
FBKI22CHGA 22x14(C) |2,40 29,0 50 164 140 |55 (60,8 |133,7|127,5 |280,5 @
w
Empf. Vorspannung 0,5...2 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,70 | PE:ca.0,40 | HDPE:ca.0,35
PU75A orange, Zugtriger Glasfaser PU Ppr——
ZUGTRAGER Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
VERSCHWEISSBAR abmessung | querschnitt | Gewicht Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBZKP75A13GL |13 x 8 (A) 0,82 10,0 50 164 110 4,4 25,3 55,6
FBZKP75A17GL |17 x 11 (B) |1,46 18,0 50 164 140 59 45,0 98,9
FBZKP75A22GL |22 x 14 (C) |2,40 29,0 50 164 180 71 66,2 1457
Empf. Vorspannung 0,5...2 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,70 | PE:ca.0,40 | HDPE:ca.0,35
P U80A oran g e g Iatt gezahnte Ausfiihrung méglich e
FDA Artikel Nr. Profil- Material-. ca. GebindegroBe Empf: Mind.- Fmax/Riemen
m abmessung | querschnitt Gewicht Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg lbs
FBJ6YOG 6x4(Y) 0,19 2,3 30 100 40 1,6 6,2 13,7
FBJBMOG 8x5(M) 0,32 4,0 30 100 45 1,8 10,3 22,6
FBJ10Z0G 10x6 (2) 0,48 6,0 30 100 55 2,2 15,4 33,9
FBJ13A0G 13x 8 (A) 0,82 10,0 30 100 85 33 26,3 57,9
FBJ17BOG 17x11(B) [1,46 18,0 30 100 110 43 46,9 103,1
FBJ22COG 22x14(C) |2,40 29,0 30 100 150 59 77,0 169,5
FBJ32D0G 32x20(D) |5,00 62,0 30 100 220 8,7 160,5 |353,1
ca. 84° Shore A Empf. Vorspannung 4...8 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform

gezahnte
Ausfiihrung méglich

-
-

PUBOA orange glatt, Zugtrager Polyester

-

DA Artikel Nr. Profil- Material-_ ca. Ge_pinde- Empf_. Mind.- | Fmax/Riemen | Fmax/Riemen
FC abmessung | querschnitt | Gewicht | griBe Scheiben-& | (StoB) (Uberlapp)
mm cm? kg/100m | m ft mm inch | kg Ibs kg Ibs
FBJBMOGA 8x5 (M) 0,32 4,0 30 100 50 20 10,3 |226 [21,6 |475
FBJ10Z0GA 10x6 (2) 0,48 6,0, 30 100 60 24 154 339 (324 |71,3
FBJ13A0GA 13x 8 (A) 0,82 10,0 30 100 85 33 259 |57,0 [545 |119,8
FBJ13A0GA001 | 13 x 8 (A) 0,82 10,0 50 164 85 33 259 |57,0 [545 |119,8
FBJ17BOGA 17x11(B) |1,46 18,0 30 100 110 |43 |46,9 |103,1|986 |216,8
FBJ17B0GC 17x11(B) |1,46 18,0 100 [328 110 (4,3 [46,9 |103,1|98,6 |216,8
FBJ22COGA 22x14(C) |2,40 29,0 30 100 150 (5,9 |77,0 |169,5|150,0 |330,0
FBJ32DOGA 32x20(D) |50 62,0 30 100 220 |8,7 |154 |3388 |n/a n/a
Empf. Vorspannung 0,5...2 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform
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Keilriemen | Shore 84 A, 88 A

PUBOA transparent glatt

gezahnte Ausfiihrung mdglich

FDA Artikel Nr. Profil- Material-. ca. GebindegroBe Empf: Mind.- Fmax/Riemen
EC abmessung | querschnitt Gewicht Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBKP80AOGTR 6x4(Y) 0,19 2,3 100 328 40 1,6 6,2 13,7
FBKP80AOSTR 8x5(M) 0,32 4,0 100 328 45 1,8 10,3 22,6
FBKP80A10TR 10x6 (2) 0,48 6,0 50 164 55 2,2 15,4 33,9
FBKP80A13TR 13x8 (A) 0,82 10,0 50 164 85 33 26,3 57,9
FBKP80A17TR 17x11(B) |1,46 18,0 50 164 110 43 46,9 103,1
FBKP80A22TR 22x14(C) |2,40 29,0 50 164 150 59 77,0 169,5
FBKP80A32TR 32x20(D) |5,00 62,0 25 82 220 8,7 160,5 |353,1
Empf. Vorspannung 4..8% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform
PUSOA ultramarinblau glatt gezahnte Ausfiihrung miglich '
Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung | querschnitt Gewicht Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBKJO6YZLG 6x4(Y) 0,19 2,3 100 328 40 1,6 6,2 13,7
FBKJOBMLG 8 x5 (M) 0,32 4,0 100 328 45 1,8 10,3 22,6
FBKJ10ZLG 10x6 (2) 0,48 6,0 50 164 55 2,2 15,4 33,9
Empf. Vorspannung 4..8% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform
P U80A m ca p ri b I au g Iatt gezahnte Ausfiihrung méglich '
Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung | querschnitt | Gewicht Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBKJGYLGM 6x4(Y) 0,19 2,3 100 328 40 1,6 4,6 10,2
FBKJBMLGM 8x5 (M) 0,32 4,0 100 328 45 1,8 7,7 16,9
FBKJ10ZLGM 10x6 (2) 0,48 6,0 50 164 55 2,2 11,5 253
FBKJ13ALGM 13x 8 (A) 0,82 10,0 50 164 85 33 19,7 43,3
FBKJ17BLGM 17x11(B) |1,46 18,0 50 164 110 43 35,0 77,1
FBKJ22CLGM 22x14(C) |2,40 29,0 50 164 150 6,0 57,6 126,7
Empf. Vorspannung 3..6 % Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform
P U85A sa p h i I‘bla u g Iatt gezahnte Ausfiihrung maglich '
Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBKKOGMLGAAA |6 x 4 (Y) 0,19 2,3 100 328 45 1,8 6,5 14,2
FBKKOBMLGAAA |8 x 5 (M) 0,32 4,0 100 328 50 2,0 10,9 |24,0
FBKK10ZLGAAA | 10x 6 (2) 0,48 6,0 50 164 65 2,6 16,6 36,4
FBKK13ALGAAA |13 x 8 (A) 0,82 10,0 50 164 95 3,8 28,1 61,8
FBKK17BLGAAA |17 x 11 (B) 1,46 18,0 50 164 120 47 50,1 110,2
FBKK22CLGAAA | 22 x 14 (C) 2,40 29,0 50 164 165 6,5 82,4 1813
Empf. Vorspannung 4..8% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform




Shore 88 A BEHAbelto

Made in Germany

PU85A saphirblau glatt, Zugtriager Polyester  austinung mogich ’

Artikel Nr. Profil- Material- | ca. Ge- GebindegréBe | Empf. Mind.- | Fmax/Riemen | Fmax/Riemen

abmessung | querschnitt | wicht Scheiben-& | (StoB) (Uberlapp)

mm cm? kg/100m | m ft mm |inch |kg Ibs kg Ibs
FBZKP85A13PS |13 x 8 (A) 0,82 10,0 50 164 95 38 |281 |61,8 60,1 |1322
FBZKP85A17PS |17 x11(B) |1,46 18,0 50 164 120 |4,7 (50,1 |110,2 1053 |231,7
FBZKP85A22PS |22 x 14 (C) |2,40 29,0 50 164 165 |65 (82,4 |181,3 1751 |385,2 @

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5..2% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform

P U85A g rﬁ n g Iatt gezahnte Ausfiihrung méglich ’

Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen

abmessung | querschnitt Gewicht Scheiben-& (StoB)

mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBKP85A06 6x4(Y) 0,19 2,3 100 328 45 1,8 6,9 15,3
FBKP85A08 8 x5 (M) 0,32 4,0 100 328 50 2,0 11,6 25,6
FBKP85A10 10x6 (2) 0,48 6,0 50 164 65 2,6 17,5 38,6
FBKP85A13 13x 8 (A) 0,82 10,0 50 164 95 3,8 30,0 66,0
FBKP85A17 17x11(B) |1,46 18,0 50 164 120 47 53,0 116,7
FBKP85A22 22x14(C) |2,40 29,0 50 164 165 6,5 87,7 193,0

ca. 88° Shore A FBKP85A32 32x20(D) |5,00 62,0 25 82 250 9,8 195,8 |430,8

Empf. Vorspannung 4..8% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30

P U85A g I‘ﬁ n y Zu gtréger Ara m |d gezahnte Ausfiihrung maglich ’

Artikel Nr. Profil- Material- | ca. Gehinde- Empf. Mind.- | Fmax/Riemen | Fmax/Riemen
abmessung | querschnitt | Gewicht | grdBe Scheiben-& (StoB) (Uberlapp)
mm cm? kg/100m | m ft mm inch kg Ibs kg lbs
FBZKP85A08A |8 x 5 (M) 0,32 4,0 100 |328 |60 2,4 11,6 |256 |257 |56,4
FBZKP85A10A |10 x 6 (2) 0,48 6,0 50 [164 |70 2,8 17,5 [386 |37,5 |825
FBZKP85A13A |13 x 8 (A) 0,82 10,0 50 |164 |100 |3,9 30,0 |66,0 |63,8 |140,3
FBZKP85A17A |17 x 11 (B) |1,46 18,0 50 |164 (140 |55 53,0 |116,7 |112,5 |247,5

(
FBZKP85A22A |22 x 14 (C) |2,40 29,0 50 |164 (180 |71 87,7 [193,0 |187,5 | 4125
(

FBKK32DGGA | 32x20 (D) |5,00 62,0 40 (131 |275 |10,8 |193,8 |430,8 |n/a n/a

Empf. Vorspannung 0,5..2% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca. 0,30

PU85AEE blau matt gezahnte Ausfiihrung mdglich ’

Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen

abmessung | querschnitt Gewicht Scheiben-& (StoB)

mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBKP85A06BP 6x4(Y) 0,19 2,3 100 328 45 1,8 7,9 17,4
FBKP85A08BP 8x5 (M) 0,32 4,0 100 328 50 2,0 13,2 29,0
FBKP85A10BP 10x6 (2) 0,48 6,0 50 164 65 2,6 19,9 43,8
FBKP85A13BP 13x8 (A) 0,82 10,0 50 164 95 3,8 33,8 74,4
FBKP85A17BP 17x11(B) |1,46 18,0 50 164 120 47 60,3 132,8
FBKP85A22BP 22x14(C) |2,40 29,0 50 164 165 6,5 99,3 218,4

FBKP85A32BP 32x20(D) |5,00 62,0 25 82 250 9,8 206,8 |455,0

Empf. Vorspannung 3.6 % Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca. 0,30
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Keilriemen | Shore 88 A, 92 A

PUB8S5A ultramarinblau, Zugtrager Glasfaser PU

ZUGTRAGER Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung | querschnitt | Gewicht Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg lbs
FBZKP85A13 13x8 (A) 0,82 10,0 50 164 125 4,9 32,8 72,2
FBZKP85A17 (Nut) |17 x 11 (B) | 1,46 18,0 50 164 180 71 55,4 122,0
FBZKP85A22 (Nut) |22 x 14 (C) |2,40 29,0 50 164 220 8,7 92,4 203,3
Empf. Vorspannung 0,5..2% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30
P U 90A wel B g Iatt gezahnte Ausfiihrung mdglich ﬁ
Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung | querschnitt | Gewicht Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg lbs
FBKP90A08 8x5(M) 0,32 4,0 100 328 60 2,4 15,4 33,8
FBKP90A10 10x6 (2) 0,48 6,0 50 164 80 3,2 23,0 50,7
FBKP90A13 13x 8 (A) 0,82 10,0 50 164 105 42 38,4 84,5
FBKP90A17 17x11(B) |1,46 18,0 50 164 140 5,5 69,1 1521
FBKP90A22 22x14(C) |[2,40 29,0 50 164 200 79 1152 | 253,4
FBKP90A32 (natur)| 32 x 20 (D) | 5,00 62,0 25 82 320 12,6 240,0 |528,0
Empf. Vorspannung Reibwerte p: Stahl: ca. 0,50 | PE:ca.0,30 | HDPE:ca. 0,25
PU90A weiB3, Zugtrager Polyester
Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gebinde- Empf. Mind.- | Fmax/Riemen | Fmax/Riemen
abmessung | querschnitt | Gewicht | groBe Scheiben-& (StoB) (Uberlapp)
mm cm? kg/100m | m ft mm inch kg lbs kg lbs
FBZKP9OAO8P |8 x 5 (M) 0,32 4,0 100 |328 65 2,6 15,4 |33,8 |30,0 |66,0
: FBZKP90OA10P | 10x 6 (2) 0,48 6,0 50 |164 85 3,3 23,0 |50,7 (450 99,0
FBZKP9OA13P |13 x 8 (A) 0,82 10,0 50 |164 110 4,3 384 |845 |67,5 |1485
FBZKP9OA17P |17 x 11 (B) |[1,46 18,0 50 |164 150 59 69,1 |152,1 [120,0 |264,0
FBZKP90A22P |22 x 14 (C) |2,40 29,0 50 |164 210 8,3 115,2 | 253,4 |202,5 | 4455
Empf. Vorspannung Reibwerte p: Stahl:ca. 0,50 | PE:ca.0,30 | HDPE:ca.0,25
PU90A weiB3, Zugtrager Polyester, mit Verzahnung
Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung | querschnitt Gewicht Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg lbs
FBZKP90A13PV 13x8 (A) 0,82 10,0 50 164 85 3,3 32,6 71,8
FBZKP90A17PV 17x11(B) |[1,46 18,0 50 164 110 43 58,8 129,3
> / FBZKP90A22PV 22x14(C) |[2,40 29,0 50 164 150 59 97,9 2154
Empf. Vorspannung 0,5..2% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,50 | PE:ca.0,30 | HDPE:ca.0,25

34



Shore 95 A, 40 D, 55 D BEHAbelt

Made in Germany

PU95A beige, Zugtréger P0|yester gezahnte Ausfiihrung mdglich
DA Artikel Nr. Profil- Material- | ca. Gebinde- Empf. Mind.- | Fmax/Riemen | Fmax/Riemen
EC abmessung | querschnitt | Gewicht | groBe Scheiben-& (StoB) (Uberlapp)
mm cm? kg/100m | m ft mm inch kg Ibs kg lbs
FBKM13ABGA |13 x 8 (A) 0,82 10,0 50 (164 |130 |5,0 40,0 |88,0 |67,5 |1485
) | *FBZKP95A13PV| 13 x 8 (A) 0,82 10,0 50 (164 [100 |39 340 |748 |n/a n/a
i3 FBKM17BBGA |17 x11(B) |[1,46 18,0 50 (164 |175 |6,8 72,0 |158,4 |120,0 |264,0 @
| *FBZKP95A17PV| 17 x 11 (B) | 1,46 18,0 50 |164 130 |5,0 61,2 [134,6 |n/a n/a
. FBKM22CBGA |22x 14 (C) |2,40 29,0 50 (164 250 |97 120,0 |264,0 |202,0 |444,4 '
*FBZKP95A22PV| 22 x 14 (C) | 2,40 29,0 50 (164 [190 |74 102,0 | 224,4 |n/a n/a
I

Empf. Vorspannung 0,5..2% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,45 PE:ca.0,25 | HDPE:ca.0,20 | *gezahnt

TPE40D beige g Iatt gezahnte Ausfiihrung moglich
FDA Artikel Nr. Profil- Material-_ ca. GebindegroBe Empf_. Mind.- Fmax/Riemen
m abmessung | querschnitt Gewicht Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBKROSMBG 8x5(M) 0,32 4,0 100 328 60 2,4 19,3 42,4
FBKR10ZBG 10x6 (2) 0,48 6,0 50 164 80 3,2 28,9 63,6
FBKR13ABG 13x 8 (A) 0,82 10,0 50 164 105 42 49,4 108,6
FBKR17BBG 17x11(B) |1,46 18,0 50 164 140 55 87,7 193,0
FBKR22CBG 22x14(C) |2,40 29,0 50 164 200 79 1445 | 3179

40° Shore D - ca. 95° Shore A

Empf. Vorspannung 2..4% Reibwerte p: Stahl:ca. 0,50 | PE:ca.0,25 | HDPE:ca.0,20

FDA/EC/USDA-konform

TP E55 D beig e / b I au g I att gezahnte Ausfiihrung mdglich
DA Artikel Nr. Profil- Material-_ ca. GebindegroBe Empf_. Mind.- Fmax/Riemen
EC abmessung | querschnitt | Gewicht Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBKH55D08B (beige) | 8 x 5 (M) 0,32 4,0 100 328 80 3,2 25,6 56,3
al FBKH55D10B (beige) | 10 x 6 (2) 0,48 6,0 50 164 105 4,2 38,4 84,5
* FBKH55D13B (beige) | 13 x 8 (A) 0,82 10,0 50 164 130 5,1 64,0 140,8
! 5 *FBKH55D17 (blau) |17 x 11 (B) |[1,46 18,0 50 164 175 7 116,8 |257,0
FBKH55D22B (beige) | 22 x 14 (C) | 2,40 29,0 50 164 250 9,8 192,0 |422,4
Empf. Vorspannung 2..4% Reibwerte p: Stahl:ca. 0,35 | PE:ca.0,20 | HDPE:ca.0,15 | FDA/EC/USDA-konform | *blaue Ausfiihrung
TPESS5D beige, Zugtrager Polyester gezahnte Ausfiihrung mdglich
FDA Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gebinde- Empf. Mind.- | Fmax/Riemen | Fmax/Riemen
EC abmessung | querschnitt | Gewicht | groBe Scheiben-& (StoB) (Uberlapp)
mm cm? kg/100m | m ft mm inch kg Ibs kg Ibs
FBKH55D10P [ 10x 6 (2) 0,48 6,0 50 |164 [110 |44 48 105,6 |70 154
) FBKH55D13P | 13x 8 (A) |0,82 10,0 50 |164 [135 |53 80 176 110 242
FBKH55D17P |17 x 11 (B) |1,46 18,0 50 |164 190 |7,2 146 | 321,2 [180 396
FBKH55D22P |22 x 14 (C) |2,40 29,0 50 |164 |260 10,2 240 [528 |300 660

55° Shore D - ca. 100° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5..2% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,35 | PE:ca.0,20 | HDPE:ca.0,15 | FDA/EC/USDA-konform
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Beschichtungen und Pragungen fur Profile

Beschichtungen und Pragungen

Das Aufbringen von Beschichtungen auf Keilriemen ermdglicht gezielte Material-
eigenschaften, z.B. bessere Mitnahme, Staubetrieb oder ein besseres Ablgsen
des Forderguts auf einem robusten Tragermaterial. Die Beschichtung ,PUtex” ist
z.B. DIE Alternative zu Linatex (Gummi).

Eine direkte Variante zur Optimierung des Forderprozesses stellt das Pragen der
Profiloberflachen dar.

PUtex (Linatex-Alternative) PU-Querrillen (TGA) PU-Ségezahn (EST) PU gerippt (LGA)
rot ultramarinblau ultramarinblau transparent
65° Shore A 84° Shore A 80° Shore A 72° Shore A

FDA FDA FDA

i

BE-PT / BE-LI BE-TGA BE-EST BE-LGA

PU-Supergrip (ESG) PU-Grobstruktur (RI) PU-Folie Beschichtung Supergrip Gummi

ultramarinblau ultramarinblau transparent blau
80° Shore A 72° Shore A kein FDA: 45° / 65° 70° Shore A
FDA FDA FDA: 72° / 80°

BE-SB BE-FB BE-FB BE-SU

Supergrip PVC _ Supergrip PVC Linatex PA-Gewebe
weiB griin rot
65° Shore A 40° Shore A 38° Shore A

FDA

BE-GE

BE-SE M BE-SG \ BE-LI

Mini-Sagezahne

Feinstrukturiert

Pragungen Diamant

EMS
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Parallelkeilriemen | Shore 80 A, 84 A BEHAbelt

Made in Germany

Parallelkeilriemen

h Parallelkeilriemen sind eine optimale Losung zum stabilen Férdern bzw.
: fiir Spreizanwendungen von Produktstréngen in der Lebensmittelindustrie. Unser
\ Portfolio umfasst verschiedene Design-Varianten, Shore-Hérte-Abstufungen sowie
zugtrigerverstérkte Produkte.

PU75A rot glatt

Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung | querschnitt Gewicht Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBSP75A21X8 21x8 1,2 14,0 30 100 60 2,3 23,0 50,6
3,3

ca. 80° Shore A

Empf. Vorspannung 3..6 % Reibwerte p: Stahl: ca. 0,70 | PE:ca.0,40 | HDPE:ca. 0,35

PU75A himmelblau glatt

Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung | querschnitt Gewicht Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBSI30X8LG 30x8 1,9 22,4 50 164 60 2,3 455 100,1
\3' |
’4—»‘

fo\

” 34°
ca. 80° Shore A Twin A

Empf. Vorspannung 3..6 % Reibwerte p: Stahl: ca. 0,70 | PE:ca.0,40 | HDPE:ca. 0,35

PUS8OA orange/ultramarinblau glatt

DA Artikel Nr. Farbe | Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
EC abmessung | querschnitt | Gewicht Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
resJ2axesie [ 26xe8 |12 14,4 30 [100 |60 |24 288 |63.4
FBSJ24X680GB 24x6,8 1,2 14,4 30 100 60 2,4 28,8 [63,4
FBSP80A21X8 21x8 1,2 14,0 30 100 80 3,1 28,8 [63,4
FBSJ30X80G 30x8 1,9 22,4 30 100 80 3,1 45,6 100,3
FBSJ30X80GC 30x8 1,9 22,4 30 100 80 3,1 45,6 100,3
3.3, 3.8, 33
] e ot
e\ TR L [\ [l [
AR JAREENAY
34° 34° 38° 34°
FBSJ23X68LGB FBSP80A21X8 FBSJ30X80G FBSJ30X80GC
FBSJ24X680GB (Twin A)

ca. 84° Shore A (Twin Z/ 3L)

Empf. Vorspannung 3..6 % Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform
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Parallelkeilriemen | Shore 84 A, 95 A

PUBOA orange glatt, Zugtrager Polyester

DA Artikel Nr. Profil- Material- | ca. GebindegréBe | Empf. Mind.- Fmax/Riemen | Fmax/Riemen
EC abmessung | querschnitt | Gewicht Scheiben-o* (StoB) (Uberlapp)
mm cm? kg/100m | m ft mm inch kg Ibs kg Ibs
FBSJ21X80GA |21 x 8 1,2 14,4 30 100 |80 3,1 28,8 63,4 |584 1285
FBSJ30X80GD |30 x 8 1,9 22,4 30 100 |80 3,1 456 |100,3 [90,6 |199,3
33 33
[ o
[ T\ e
34° 34°
ca. 84° Shore A FBSJ21X80GA FBSJSQXBOGD
(Twin A)

Empf. Vorspannung 0,5..2% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform

PU85A minzgriun glatt, Zugtrager Polyester

Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe | Empf. Mind.- Fmax/Riemen Fmax/Riemen

abmessung | querschnitt | Gewicht Scheiben-J* (StoB) (Uberlapp)
mm cm? kg/100m | m ft mm inch kg Ibs kg Ibs
FBSK30X8GGA [30x 8 1,9 22,4 30 100 |100 3,9 69,8 |153,5 |102,6 |225,7
338
97
: is,s

ca. 88° Shore A 3

Empf. Vorspannung 0,5..2% Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30

PU95A (24 x 6,8 mm) beige 3L

FDA Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gebinde- Empf. Mind.- Fmax/Riemen
EC abmessung querschnitt Gewicht groBe Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m |m ft mm inch kg Ibs
FBSJ24X68BGB 24 x6,8 1,26 15 30 100 100 3,9 62,1 136,6

‘_. N

Ll

34°
ca. 95° Shore A Twin Z /3L

38

Empf. Vorspannung 3..5% Reibwerte p: Stahl:ca. 0,45 | PE:ca.0,25 | HDPE:ca.0,20 | FDA/EC-konform

PVC-Supergrip- Unterfitterte Sonderausfiihrungen
Beschichtung Neopren-Beschichtung Parallelkeilriemen
PU75A-Parallelkeilriemen PU85A-Parallelkeilriemen (30x8 mm) mit Weitere Ausfiihrungen
(24x6,8 mm) mit PVC-Supergrip- Polyester-Zugtrager und unterfiitterter finden Sie auf Seite 50.
Beschichtung (BE-SG). Neopren-Beschichtung (BE-ZK) speziell

flr PET-Flaschen-Transport/Fiihrung.

*Bei UberlappverschweiBungen muss der empf. Mindestscheibendurchmesser um +30% erhoht werden.



Spitzkeilriemen | Shore 80 A, 84 A BEHAb&”ﬁ

Made in Germany

Spitzkeilriemen fiir die
Baustoff- und Fliesenindustrie

Haben eine hohe Abriebfestigkeit beim Transport von schweren und abrasiven
Baustoffen. Erhéltlich in verschiedenen Shore-Harten fiir variable Forderstrecken.
Diese Riemen von BEHAbelt sind zu 100% aus PU oder TPE hergestellt und daher
einfach und schnell verschweiBbar.

2K, PU75A / PU8B0OA weiBB/transparent

Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
2 K abmessung | querschnitt Gewicht Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs

s FBSP85A17K2 17x19 2,0 24,4 30 100 160 6,4 48,0 105,6

FBSP85A22K2 22 x 25 3,5 42,3 30 100 200 8,0 84,0 184,8
PU 80A
-~ Form 2

ca. 80/84° Shore A Empf. Vorspannung: 3...6 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30

2K, PU75A / PU8BOA weiBB/transparent, Zugtrager Aramid

Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
2 K abmessung | querschnitt Gewicht Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
R FBZSP85A17K2 17x19 2,0 24,4 30 100 170 6,8 48,0 105,6
FBZSP85A22K2 22 x 25 3,5 42,3 30 100 210 8,4 84,0 184,8
]
PU 80A
o, Form 2
ca. 80/84° Shore A Empf. Vorspannung: 0,5...2 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca. 0,30
PUB8OA transparent
FDA Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
EC abmessung | querschnitt Gewicht Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBBJ22X25TGO 22 x25 3,65 43,8 30 100 210 8,4 87,6 192,7
S Form 2
Empf. Vorspannung: 3...6 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC-konform
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Spitzkeilriemen | Shore 84 A, 88 A

PUBOA transparent, Zugtrager Polyester

FDA Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
EC abmessung | querschnitt Gewicht Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBBJ22X25TGA |22 x 25 3,65 43,8 30 100 210 8,4 87,6 192,7
Empf. Vorspannung: 0,5...2 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC-konform
PUBS8S5A griin
Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung | querschnitt Gewicht Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBSP85A170N 17x19 1,95 23,6 30 100 180 7,2 53,8 118,4
FBSP85A220N 22 x 25 3,26 39,1 30 100 220 8,8 90,0 198,0

Form 1

ca. 88° Shore A Empf. Vorspannung: 3...6 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE: ca. 0,30

PUBS8S5A griin

Artikel Nr.

FBAK17X19GG
FBAK22X25GG

Form 2

Profil-
abmessung

mm

17x19
22 x 25

Material-
querschnitt

cm?
2,13
3,65

ca.
Gewicht

kg/100m
25,6
43,8

GebindegroBe
m ft

30 100
30 100

Empf. Mind.-
Scheiben-&

mm inch
190 7,6
240 9,6

ca. 88° Shore A Empf. Vorspannung: 3...6 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE: ca. 0,30

Fmax/Riemen
(StoB)

kg Ibs
59,0 129,8
100,7 |221,6

PUS85A grun, Zugtrager Polyester

Artikel Nr.

FBBK17X19GGA
FBBK22X25GGA

Form 2

Profil-
abmessung

17x19
22x25

Material-
querschnitt

cm?
2,13
3,65

ca.
Gewicht

kg/100m
25,6
43,8

GebindegroBe
m ft

30 100
30 100

Empf. Mind.-
Scheiben-&

mm inch
190 7,6
240 9,6

ca. 88° Shore A Empf. Vorspannung: 0,5...2 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca. 0,30

Fmax/Riemen
(StoB)

kg Ibs
59,0 129,8
100,7 |221,6
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Shore 88 A, 95 A

Made in

PUS85A blau, Zugtrager Glasfaser PU

BEHAbelt

Germany

ZUGTRAGER Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung | querschnitt | Gewicht Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg lbs
FBZSP85A170N (17 x 19 1,95 23,63 30 100 240 9,6 78,0 171,6
FBZSP85A220N |22 x 25 3,26 39,11 30 100 280 11,2 130,4 |286,9
Form 1
Empf. Vorspannung: 0,5...2 %, Reibwerte : Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE: ca. 0,30
PUS85A blau, Zugtrager Glasfaser PU
7UGTRAGER Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung | querschnitt | Gewicht Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBBK17X19LGA |17 x19 2,13 25,6 30 100 260 10,4 85,2 187,4
FBBK22X25LGA |22 x 25 3,65 43,8 30 100 300 12 146,0 |321,2
Form 2
Empf. Vorspannung: 0,5 - 2 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca. 0,30
PU95A beige
Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung | querschnitt Gewicht Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg lbs
FBAM17X19BG 17x19 1,95 23,6 30 100 200 8 97,5 214,5
FBAM22X25BG 22x25 3,26 39,11 30 100 250 10 163,0 |358,6
Form 1
Empf. Vorspannung: 3...5 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,45 | PE:ca.0,25 | HDPE:ca.0,20
PU95A beige
Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung | querschnitt Gewicht Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBBM17X19BG 17x19 2,13 25,6 30 100 210 8,4 106,5 |234,3
FBBM22X25BG 22 x 25 3,65 43,8 30 100 260 10,4 182,5 |401,5
Form 2
Empf. Vorspannung: 3...5 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,45 | PE:ca.0,25 | HDPE:ca.0,20

41

(-]
w




T-Profile | Shore 72 - 84 A

T-Profile

T-Profile eignen sich hervorragend zum Transport diverser leichter Giiter und
Lebensmittel, wobei in der Regel mehrere T-Profil-Riemen nebeneinander laufen.
Der integrierte Fiihrungskeil auf der Laufseite verhindert das seitliche Verlaufen
der Profile und garantiert somit einen prézisen Geradeauslauf. Das Portfolio von
BEHAbelt beinhaltet T-Profile in verschiedenen Geometrien, PU-Shore-Harten
und Farbkombinationen.

T-Profil PU70A ultramarinblau glatt (9 x 4 mm)

Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht | GebindegrdBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen

FEDCA abmessung querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBTH9X4GL 9x4 0,23 2,8 70 230 25 1,0 4,5 9,9
9,0
22"
ca. 76° Shore A Empf. Vorspannung: 4...8 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,75 | PE:ca.0,50 | HDPE:ca.0,45 | FDA/EC/USDA-konform

T-Profil PUG5A ultramarinblau glatt (9,5 x 3,5 mm)

Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht | GebindegrdBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBTG95X35LA 9,5x3,5 0,20 2,4 70 230 20 0,8 2,9 6,4
9,5
1151J3,5
26"
ca. 72° Shore A Empf. Vorspannung: 4...8 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,75 | PE:ca.0,50 | HDPE:ca.0,45 | FDA/EC/USDA-konform

T-Profil PU8SOA ultramarinblau glatt (9,5 x 3,5 mm)

DA Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht | GebindegrdBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
EC abmessung querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBTJ95X35L 95x3,5 0,20 2,4 30 100 30 1,2 5,2 11,4
9,5
wiJ“
26"

ca. 84° Shore A Empf. Vorspannung: 4...8 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform
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Shore 65 - 88 A BEHAbelto

Made in Germany

T-Profil PU85A ultramarinblau glatt (9,5 x 3,5 mm)

Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBTK95X35L 9,5x3,5 0,20 2,4 30 100 50 2,0 6,0 13,2
9,5
26"
ca. 88° Shore A Empf. Vorspannung: 3...6 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform

T-Profil PU8SOA ultramarinblau glatt (10 x 4,5 mm)

DA Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
EC abmessung querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBTI2X45X10L 10x4,5 0,27 3,3 30 100 40 1,6 8,1 17,8
10,0

25

ca. 84° Shore A Empf. Vorspannung: 4...8 %, Reibwerte p: Stahl:ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform

T-Profil PUG0A blau glatt (15 x 5 mm)

FDA Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
EC abmessung querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBTF15X5LG 15x5 0,44 53 50 164 25 1,0 4,5 9,9

=

—

45

Empf. Vorspannung: 4...8 %
ca. 65° Shore A Reibwerte p: Stahl:ca. 0,90 | PE:ca.0,65 | HDPE:ca.0,60 | FDA/EC-konform (beschrinkte Eignung EC)

T-Profil PUG5A ultramarinblau glatt (15 x 5 mm)

Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBTG15X5LG 15x5 0,44 53 50 164 30 1,2 8,1 17,8
15
zo] T? ‘5,0
45
ca. 72° Shore A Empf. Vorspannung: 4...8 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,75 | PE:ca.0,50 | HDPE:ca.0,45 | FDA/EC-konform

43



T-Profile | Shore 80 A, 84 A

T-Profil PUSOA ultramarinblau glatt (15 x 5 mm)

FDA Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht | GebindegrdBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
EC abmessung querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBTJ15X5L 15x5 0,40 4,8 50 164 40 1,6 9,6 211
15,0
e
Empf. Vorspannung: 4...8 %, Reibwerte : Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform

T-Profil PU75A himmelblau glatt (8 x 5 mm)

Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg lbs
FBSP75A8X5HI 8x5 0,25 3,1 40 131 30 1,2 6,0 13,2
8.0
20"
ca. 80° Shore A Empf. Vorspannung: 4...8 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,70 | PE:ca.0,40 | HDPE:ca.0,35 | FDA/EC/USDA-konform

3L T-Top PUBOA orange glatt (14,3 x 7,5 mm)

DA Artikel Nr. Profil- Material-_ ca. Gewicht | GebindegrdBe Empf_. Mind.- Fmax/Riemen
EC abmessung querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg lbs
FBTJ142X750 14,3x7,5 0,72 8,7 30 100 80 3,1 17,3 38,1
14,3
Z,OI
75

6,6

ca. 84° Shore A Empf. Vorspannung: 3...6 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform

Crown Top PU8SOA orange glatt (14,3 x 6,3 mm)

DA Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
EC abmessung querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBTJ143X630G 14,3x6,3 0,58 7,0 30 100 80 3,1 13,9 30,6
14,3
e —

ca. 84° Shore A Empf. Vorspannung: 3...6 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform
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Shore 84 A, 88 A BEHAbelto

Made in Germany

T-Profil PUSOA halbrund orange glatt (19,2 x 5,5 mm)

DA Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
EC abmessung querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBTJ192X550G 19,2x5,5 0,65 7,8 30 100 40 1,6 15,6 34,3
19,2
R4

ca. 84° Shore A Empf. Vorspannung: 3...6 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform

T-Profil PU8SOA halbrund orange glatt (12,7 x 5,5 mm)

FDA Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
EC abmessung querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg lbs
FBTJ127X550G 12,7 x5,5 0,44 5,6 30 100 40 1,6 11,2 24,6
12,7
R4

T-Profile fur Verpackungsindustrie

T-Profile eignen sich hervorragend zum Transport diverser leichter Giiter und
Lebensmittel, wobei in der Regel mehrere T-Profil-Riemen nebeneinander laufen.
Der integrierte Fiihrungskeil auf der Laufseite verhindert das seitliche Verlaufen
der Profile und garantiert somit einen prézisen Geradeauslauf. Das Portfolio von
BEHAbelt beinhaltet T-Profile in verschiedenen Geometrien, PU-Shore-Hérten
und Farbkombinationen.

T-Profil PU85A (25 x 5 mm) griin oder weiBB gepragt (EFI) / glatt

Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht | GebindegréBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg lbs
I P 0,58 7.0 50 |164 |50 |20 |160 |352
(griin, geprégt)
RESHEDAZaKS N 1R os 0,58 7,0 50 |164 |50 |20 |160 |352
(grtin, glatt)
- ABLEREGY o 0,58 7,0 50 (164 |50 |20 |160 |352
. (weiB, geprégt)
@ O auwchglatterhiittich ~ TBSPBOA2DXSA o0 0,58 7,0 50 |164 (50 |20 [160 352
(weiB, glatt)
ol s |,
Empf. Vorspannung: 3...6 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE: ca. 0,30 ”
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T-Profile | Shore 88 A

T-Profil PU85A saphirblau glatt / gerillt (LGD)* (25 x 5 mm)

Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht | GebindegrdBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBSP85A25X5B 25x5 0,59 7,3 50 164 50 2,0 15,2 334
PRGN | e 0,59 73 50 [164 |50 |20 [152 |334
(gerillt)
A 5 |
*Léngsrillen (LGD) =
Empf. Vorspannung: 3...6 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform
T-Profil PU85A wei3 oder saphirblau (20 x 8 mm)
DA & [ Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht | GebindegrdBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
EC 6‘6 ’:\‘7,_.@ abmessung querschnitt Scheiben-& (StoB)
- mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
TSRV e 0,83 10,0 30 [100 [100 |40 |214 |47,
(weiB)
FBSP85A20X8
(saphirblau) 20x8 0,83 10,0 30 100 100 4,0 21,4 471
20,0
2] ( )
(A
4,5
Empf. Vorspannung: 3...6 %, Reibwerte : Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform
Glasindustrie

Das spezielle ,,Wing Top*“-Profil eignet sich hervorragend zum
schondenden Transport von Flachglas oder ahnlichen Plattenwaren.

Wing Top PU8BOA orange glatt

Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gebinde- Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung querschnitt Gewicht groBe Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBSI17X100G 17x11x16,5 | 1,56 18,7 30 100 125 49 35,1 77,2
Empf. Vorspannung: 3...6 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform
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Sonderprofile BEHAbelto

Made in Germany

Profile fiir Pommes Frites / Kartoffelstreifen

Profile zur Unterstiitzung der automatischen Méngelbeseitigung bei Kartoffelstreifen
(Pommes Frites). Hergestellt aus speziellem hydrolysebestédndigem PU fiir eine
langere Lebensdauer und geringere Bakterienbildung in feuchter Umgebung.

Die schmutzabweisende Materialmischung reduziert Verfarbungen und verbessert
die Optik. Hochwertiges PU sorgt fiir starke SchweiBnéhte.

U-Profil PU85A milchig glatt

DA & i Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.-Schei- | Fmax/Riemen
EC “O ':\'7,_. ; abmessung | querschnitt | Gewicht ben-& (StoB)
r mm cm? kg/100m | ft mm inch kg Ibs
FBSP85A180S1 18x11,8 1,70 20,0 1x305" /St 120 4,7 43,9 96,6
FBSP85A180S6 18x11,8 1,70 20,0 6x305" /St 120 4,7 43,9 96,6
Empf. Vorspannung: 3...6 %, Reibwerte yi: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform
Quadrat-Profil PU85A milchig glatt
DA & i Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
EC (‘& ’<\‘7’4~ abmessung | querschnitt | Gewicht Scheiben-& (StoB)
: mm cm? kg/100m | ft mm inch kg Ibs
FBSP85A118S1 11,8x11,8 | 1,39 16,7 1x305" /St 120 4,7 35,9 79,0
FBSP85A118S6 11,8x11,8 | 1,39 16,7 6x305 /St 120 4,7 35,9 79,0

PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform

ca. 88° Shore A Empf. Vorspannung: 3...6 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60

Profile fur Mais und ahnliches

Spezielles Profil fiir Schalmaschinen. Durch die mittige Vertiefung wird
das Fordergut zentriert und genau positioniert zur weiteren Verarbeitung
transportiert.

e LA
"fr"”r.r‘rﬂ':ﬁ.rl MY

T LA LR

Corn belt PUBOA orange glatt ohne’ / mit Kerbung

DA Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBSJ8X330G* 33x8 1,9 22,8 30 100 50 2,0 45,6 100,3
. FBSJ8X330GA 33x8 1,9 22,8 30 100 50 2,0 45,6 100,3

*

ca. 84° Shore A Empf. Vorspannung: 3...6 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform
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Sonderprofile

Spreizanwendungen

In Spreizanwendungen ermdglichen diese Profile das Auseinanderziehen
von Produktstringen, z.B. in der SiiBwarenindustrie. Durch die gezielte
Auswahl von Material und Shore-Hérte kann die Ablgsefreudigkeit
spezifischer Produkte verbessert werden.

PUB8OA orange 3-rillig

FDA Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
EC abmessung | querschnitt Gewicht Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBSI17BOGR3 17x11(B) | 1,46 18,0 30 100 110 4,3 43,8 96,4
FBSI22COGR3 22x14(C) |[2,40 29,0 30 100 150 59 72,0 158,4
ca. 84° Shore A Empf. Vorspannung: 4...8 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform

PUS85A (15 x 10 mm) saphirblau

Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gebinde- Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung querschnitt Gewicht groBe Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m | m ft mm inch kg lbs
FBSK15X10LG 15x10 1,2 14 30 100 100 39 41,0 90,2
|28,
/ \ 15,5
76
——
ca. 88° Shore A Empf. Vorspannung 4...8 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30

PU95A (12 x 8 mm) beige

FDA 'y Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gebinde- Empf. Mind.- Fmax/Riemen
EC 0(‘ abmessung querschnitt Gewicht groBe Scheiben-& (StoB)
o mm cm? kg/100m | m ft mm inch kg Ibs
FBSM12X8BG 12x8 0,67 79 50 164 120 47 32,7 71,9

|28,

38°
ca. 95° Shore A Empf. Vorspannung 3...5 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,45 | PE:ca.0,25 | HDPE:ca.0,20

Bitte beachten Sie auch weitere Parallelkeilriemen ab Seite 37.
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BEHAbelt

Made in Germany

PUS8OA Keilriemen ultramarinblau (10 x 8 mm)

FDA Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.-Schei- | Fmax/Riemen
EC abmessung | querschnitt | Gewicht ben-& (StoB)
mm cm? kg/100m | m ft mm inch kg Ibs
FBKJ10X8BGA 10x8 0,58 6,9 100 328 80 3,1 18,6 40,9
ca. 84° Shore A Empf. Vorspannung: 3...6 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform '

PUB85A Keilriemen ultramarinblau (10 x 8 mm), Zugtrager Aramid

Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.-Schei- | Fmax/Riemen
abmessung | querschnitt | Gewicht ben-& (StoB)
mm cm? kg/100m | m ft mm inch kg Ibs
FBKK10X8LGA 10x8 0,58 6,9 50 164 85 3,3 19,9 43,8
ca. 88° Shore A Empf. Vorspannung: 0,5...2 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform

GroBensortierung von Obst und Gemiise

Dies ist nur ein Beispiel fiir die Verwendung der Sonderprofile aus dem
BEHAbelt Produktportfolio. Dank unserer langjéhrigen Erfahrung und des
eigenen Werkzeugbaus konnen wir kunden- und anwendungsspezifische
Profile innerhalb kiirzester Zeit realisieren.

PUBS8OA Pear Profile (28 x 29 mm) weiB3 Zugtrager Polyester

DA Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
EC abmessung querschnitt | Gewicht Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBSJ28X29WG 28x 29 5,1 61 30 100 350 13,8 163,6 |360
i
ca. 84° Shore A Empf. Vorspannung: 0,5...2 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform
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Sonderkeilriemen

Slicer

Fiir Slicer-Anwendungen und die nachgelagerten Zufiihrstrecken hat BEHAbelt
verschiedene Produktoptionen im Sortiment. Je nach Transportgut konnen
extrudierte Rundriemen, Keilriemen oder T-Profile, mit speziellen Material-
eigenschaften und Oberflachenstrukturen eingesetzt werden.

Die Keilriemen mit gewdlbter Oberflache haben sich besonders beim
Transport von geschnittenem Kése bewahrt.

Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBSP75A0865U 8x6,5(M) 0,39 46 50 164 40 1,6 10,0 22,0
ca. 80° Shore A Empf. Vorspannung: 4...8 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,70 | PE:ca.0,40 | HDPE:ca.0,35 | FDA/EC/USDA-konform

PUS8OA ultramarinblau glatt mit gewdlbter Oberflache

DA Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht | GebindegrdBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
EC abmessung querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBSP80A0865U |8 x 6,5 (M) 0,39 4,6 50 164 50 2,0 11,0 24,2
ca. 84° Shore A Empf. Vorspannung: 4...8 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform
PUS8S5A ultramarinblau glatt mit gewdlbter Oberflache
FDA Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
EC abmessung querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBSP85A0865U |8 x 6,5 (M) 0,39 4,6 50 164 55 2,2 13,2 29,0
Empf. Vorspannung: 4...8 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,30 | HDPE:ca.0,25 | FDA/EG/USDA-konform




BEHAbelt

Made in Germany

Baustoffindustrie

Fiir den Transport von schweren und abrasiven Baustoffen garantieren unsere
Profile eine hohe Abriebfestigkeit und lange Lebensdauer. Neben der guten
Temperaturbestandigkeit, kdnnen diese Riemen, wie alle BEHAbelt-Produkte,
schnell und einfach verschweiBt werden. Auf Anfrage produzieren wir auch mit
Zugtrager. Zusatzlich bieten wir Ihnen viele Beschichtungen (siehe Seite 36) fiir
unterschiedlichste Anwendungen.

T-Profil PU95A beige glatt (30 x 9,5 mm)

Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBTM30X95B 30x9,5 1,23 14,8 30 100 110 43 45,6 100,3
30
2,5¢T
[9.5
>/
38°
Empf. Vorspannung: 3...5 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,45 | PE:ca.0,25 | HDPE:ca.0,20 | FDA/EC-konform

T-Profil PU95A beige glatt (50 x 11,5 mm)

Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht | GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung querschnitt Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg lbs
FBTM50X11B 50x 11,5 2,43 29,2 30 100 130 5,1 90,1 198,2
: 50
”» 351 |‘
11,5 1.5
"
Empf. Vorspannung: 3...5 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,45 | PE:ca.0,25 | HDPE:ca.0,20 | FDA/EC/USDA-konform

TPESSD Keilprofil erhdht (22 x 16 mm) beige

FDA : Artikel Nr. Profil- Material- ca. GebindegroBe Empf. Mind.- Fmax/Riemen
EC abmessung querschnitt | Gewicht Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBSR22X16BG 22 x16 3,12 37 50 164 280 11,0 299,5 |659,9

.

55° Shore D - ca. 100° Shore A Empf. Vorspannung: 2...4 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,35 | PE:ca.0,20 | HDPE:ca.0,15 | FDA/EC/USDA-konform
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Sonderkeilriemen

Intralogistik — Rollenférderer

Diese Sonderprofile haben optimierte Materialeigenschaften fiir den
zuverldssigen Einsatz in Rollenforderen; sei es als Tangentialantrieb,
als Rolle-zu-Rolle-Antrieb oder als gekreuztem Antrieb.

Beachten Sie hierzu bitte auch unser Rundriemen-Programm ab Seite 12.

VYAVIVRVIYY

Artikel Nr. Bezeichnung | Profil- Material- ca. Gebinde- Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung | querschnitt | Gewicht | groBe Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m |m ft mm inch kg Ibs
FBPVIPJ20 PJ2 48x4 0,16 1,96 200 [656 |30 1,2 7,2 15,8
FBPVIPJ30 PJ3 7x4 0,24 2,93 200 (656 |30 1,2 10,5 | 23,1
FBPVIPJ40 PJ4 9,3x4 0,32 3,92 200 [656 |30 1,2 14,4 |31,7
Empf. Vorspannung: 3...6 %, Reibwerte : Stahl: ca. 0,70 | PE:ca.0,40 | HDPE: ca. 0,35

PUS5A [ Keilrippenriemen, ultramarinblau L bod God
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* generelle Vorspannung von 5% zur nominalen Langenangabe

Artikel Nr. Bezeichnung | Profil- Material- ca. Gebinde- Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung | querschnitt | Gewicht | groBe Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m |m ft mm inch kg Ibs
FBPVKPJ2L PJ2 48x4 0,16 1,96 200 |656 |40 1,6 10,3 |22,7
FBPVKPJ3L PJ3 7x4 0,24 2,93 200 |656 |40 1,6 15,0 |331
FBPVKPJAL PJ4 93x4 0,32 3,92 200 |656 |40 1,2 20,6 |454
Empf. Vorspannung: 3...6 %, Reibwerte : Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,30 | HDPE: ca. 0,25
Umrechnung PU- zu Gummikeilrippenriemen
Achsabstand | Achsabstand . «
T e | e Cuds Covdru

43 mm nominelle Lingenangaben

53 - 56 234 Ref. 2PJ246-43 Ref. 3PJ246-43 Ref. 4PJ246-43
60 - 63 243 Ref. 2PJ256-43 Ref. 3PJ256-43 Ref. 4PJ256-43
64 - 65 252 Ref. 2PJ265-43 Ref. 3PJ265-43 Ref. 4PJ265-43
66 - 67 257 Ref. 2PJ270-43 Ref. 3PJ270-43 Ref. 4PJ270-43
71-72 268 Ref. 2PJ282-43 Ref. 3PJ282-43 Ref. 4PJ282-43
73-75 272 Ref. 2PJ286-43 Ref. 3PJ286-43 Ref. 4PJ286-43
76-77 276 Ref. 2PJ290-43 Ref. 3PJ290-43 Ref. 4PJ290-43
78-79 274 Ref. 2PJ288-43 Ref. 3PJ288-43 Ref. 4PJ288-43
80 -84 287 Ref. 2PJ302-43 Ref. 3PJ302-43 Ref. 4PJ302-43
87 - 91 298 Ref. 2PJ314-43 Ref. 3PJ314-43 Ref. 4PJ314-43
92-95 300 Ref. 2PJ316-43 Ref. 3PJ316-43 Ref. 4PJ316-43
97 - 101 319 Ref. 2PJ336-43 Ref. 3PJ336-43 Ref. 4PJ336-43
103 - 107 329 Ref. 2PJ346-43 Ref. 3PJ346-43 Ref. 4PJ346-43
115-118 353 Ref. 2PJ372-43 Ref. 3PJ372-43 Ref. 4PJ372-43
119-121 357 Ref. 2PJ376-43 Ref. 3PJ376-43 Ref. 4PJ376-43
123-128 369 Ref. 2PJ388-43 Ref. 3PJ388-43 Ref. 4PJ388-43
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TPE55D ¢u..204e% glatt, mit/ohne Zugtrager Polyester

Artikel Nr.

FBKBLP17113W
FBKBLP1711W2
FBKBLP1711W3

Profil-
abmessung

mm

16,35x 11,3
16,35x 11,3
16,35x 11,3

Material-
querschnitt

cm?
1,49
1,49
1,49

ca.
Gewicht

kg/100m
18,0
18,0
18,0

GebindegroBe
m ft

50 164
100 |[328
100 |[328

Empf. Vorspannung: 2...4 % (ohne Zugtrager), 0,5...2% (mit Zugtréger)

Empf. Mind.-
Scheiben-&
mm inch
175 |7,0
175 |7,0
180 |7,1

Fmax/Riemen
(StoB)

kg
119,2 | 262,2
119,2 | 262,2
119,2 | 262,2

Ibs

Fmax/Riemen
(Uberlapp)

kg Ibs
n/a n/a
n/a n/a

150,0 | 330,0

55° Shore D - ca. 100° Shore A Reibwerte p: Stahl: ca. 0,35 | PE:ca.0,20 | HDPE:ca.0,15 | FDA/EC/USDA-konform

TPES55D beige glatt mit Schrage, mit/ohne Zugtrager Polyester

DA Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gebinde- Empf. Mind.- Fmax/Riemen | Fmax/Riemen
EC abmessung | querschnitt | Gewicht | griBe Scheiben-& (StoB) (Uberlapp)
mm cm? kg/100m |m ft mm inch kg lbs kg lbs
FBKH55D17115 |17 x 11,4 | 1,45 18,0 100 | 328 175 7,0 116,0 | 255,2 |n/a n/a
FBKS17115BGA |17 x 11,4 |1,45 18,0 100 | 328 180 7,1 116,0 | 255,2 |150,0 |330,0
Empf. Vorspannung: 2...4 % (ohne Zugtrager), 0,5...2 % (mit Zugtrager)
Reibwerte j: Stahl: ca. 0,35 | PE:ca.0,20 | HDPE:ca.0,15 | FDA/EC/USDA-konform
PUBOA Doppelkeil schwarz (17 x 13,5 mm)
Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gebinde- Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung querschnitt Gewicht groBe Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg Ibs
FBSJ17X13SG 17x13,5 1,92 2,3 50 164 150 59 61,6 135,5
Empf. Vorspannung: 3...6 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca. 0,30
PUS85A Doppelkeil schwarz (17 x 13,5 mm)
Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gebinde- Empf. Mind.- Fmax/Riemen
abmessung querschnitt Gewicht groBe Scheiben-& (StoB)
mm cm? kg/100m m ft mm inch kg lbs
FBSK17X13SG 17x13,5 1,92 2,3 50 164 160 6,3 69,7 153,3
Empf. Vorspannung: 3...6 %, Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,30 | HDPE:ca. 0,25
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Wunschprofil

Nichts gefunden?

4 e

Y

keine Mindestabnahmemengen

nach lhren Vorgaben | in nur 4-8 Wochen

BEHADbelt bietet lhnen die exklusive und schnelle
Realisierung lhres Wunschprofils oder Férderbandes!

Wenn ein Standardprofil nicht den Anforderungen lhrer Anwendung geniigt, bietet
Ihnen BEHADbelt die einzigartige Mdglichkeit ein kundenspezifisches Produkt zu ent-
wickeln. Nach lhren Vorgaben und Ihrem Design!

Nennen Sie uns lhren Anwendungsfall!

Durch unseren modern eingerichteten und hausinternen Werkzeugbau sind wir in der
Lage, Sonderprofile in kiirzester Zeit fiir Sie zu fertigen. Auf Seite 136 finden Sie das
Formular , Technische Anfrage*“; es hilft die wichtigsten Informationen hierfiir zusam-

menzutragen.

REALISIERUNG WIRTSCHAFTLICHE

IN NUR 4-8 WOCHEN VORTEILE

= langjéhrige Erfahrung, = Exklusivitdt/Sicherung des
hauseigener Werkzeugbau, After Sales Marktes
individuelle Beratung = Materialkombination

= Entwicklung kundenspezifischer = Optimierung Ihrer Anwendung
Profile und Bander durch das perfekte Profil

= Speziell auf Inre Anwendung = erhohte Lebensdauer und
angepasst Funktionalitt

= Speziell nach lhrem Design = passende SchweiBtechnik
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Elastische Transportbander

Elastische monolithische Transportbander

BEHAbelt mochte seinen Kunden stets hochwertige, innova-
tive Losungen anbieten. Es gibt bereits eine groBe Auswahl an
Transportbdndern und Design-Varianten, jedoch ergeben sich
durch die stetig wachsende Automatisierung von industriellen
Produktionsprozessen und Verarbeitungsmaschinen immer neue
Herausforderungen. Nur wenn alle Maschinenkomponenten mit
ihren Produkteigenschaften Schritt halten, werden tatsachliche
Fortschritte in Bezug auf Effizienz, Kapazitdt und Sicherheit
erzielt.

Hierbei leisten die neuen, elastischen monolithischen Transport-
béander von BEHAbelt einen entscheidenden Beitrag. Sie ermog-
lichen Lebensdauerverbesserungen und minimieren Risiken wie
Lagentrennung oder Ausfransen von Bandkanten, gegeniiber
herkdémmlichen, beschichteten Transportbandern mit Gewebe-
zugtragern.

BEHADbelt bietet sowonhl reib- als auch formschliissige Transport-
bander fiir Ihre Anwendungen.

Vorteile

Keine Kontaminationsgefahr durch freiliegendes Gewebe
oder durch mechanische Beschadigungen an Bandkanten

Hygiene und Unterstiitzung Ihres HACCP-Konzeptes
Ausgezeichnete Reinigbarkeit und Hydrolyse- u. Mikrobenbesténdigkeit

Zusétzliche homogene Eigenschaften; z.B. metall- und rontgendetektierbar,
UV-C-Besténdigkeit, antistatische Entladung

Industrien und Anwendungen

PRODUKTDESIGN VERARBEITUNG

Elastizitt ermdglicht einfache Vor-Ort-StoBverschweiBung
Weichere Bandtypen mittels Schnellspanner installierbar

StoBverschweiBungen sind mit einfachem Equipment maglich und sorgen
dafiir, dass im SchweiBbereich kein Verlust der Struktur oder Homogenitét
bzw. Elastizitat auftritt

Zubehor, wie z.B. Wellenkanten, Stollen, Keilleisten und weitere Profile
lassen sich hervorragend aufschweiBen

Elastische monolithische Bénder eignen sich besonders fiir viele Anwendungen im Transport von unverpackten Lebensmitteln.
Zudem erdffnen Produktaufbau und -eigenschaften interessante Einsatzmdglichkeiten weit dariiber hinaus, zum Beispiel:

Lebensmittel (Fisch, Fleisch, Gefliigel, Obst/Gemiise,
SiB- und Backwaren)

Verpackung (Food und Non-Food)
Pharmaindustrie
Logistik und Material Handling
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Allgemeiner Transport, Vereinzeln oder Beschleunigen
Wiegen, Sortieren, Portionieren

Beschicken, Schneiden, Kontrollieren (Metalldetektoren)
und viele mehr



BEHAbelt m&

Made in Germany

METALL- & RONTGEN-
DETEKTIERBAR
PUSOSAFE

Die Kontamination mit z.B. Kunststoffpartikeln, stellt ein
groBes Risiko in der Lebensmittelindustrie dar.

=

Mit Metall- oder Rontgendetektoren konnen Kontaminationen
der Lebensmittel durch Fremdkorper erkannt werden.

Sowohl die elastischen Bander als auch die unverstérkten Rie-
menprofile sind dafiir geeignet einen stérungsfreien Transport
durch den Inspektionsbereich von Metall- und Rontgendetek-
toren zu ermdglichen. Dank der homogenen Ausflihrung wer-
den die Messergebnisse der Detektoren weder verfalscht noch
beeinflusst.

Fiir vorgelagerte Prozessabschnitte bietet die PU80Asafe
Produktreine die Maglichkeit versehentlich eingeschleuste
Band- oder Profilstiicke mit einem Detektor zu erkennen und zu
entnehmen. Somit liefert diese Produktreihe einen praventiven
Beitrag zur Produktsicherheit.

2-KOMPONENTEN
FERTIGUNG

Verschiedene Transportaufgaben konnen durch
2-Komponenten-Forderbander optimiert werden.

Je nach Fordergut oder Forderart (z.B. Staubetrieb, Steig-
forderer) werden verschiedenste Bandtypen benétigt. Durch das
2K-Verfahren kdnnen sowohl Strukturen kombiniert, als auch 2
unterschiedliche Hértegrade in einem Band zusammengefiihrt
werden.

Beispielsweise kann bei der Bandauslegung flir einen Steig-
forderer dadurch die Transportseite mehr Grip, die Laufseite
aber gute Gleiteigenschaften aufweisen.

MICROclean
OBERFLACHEN-
VEREDELUNG

Fiir die besonderen Anforderungen der Lebensmittelindust-
rie setzt BEHAbelt eine einzigartige Strukturveredlung ein.

Die spezielle Struktur der MICROclean Oberflache erlaubt auf-
grund der besonderen Oberflichengestaltung, welche nur
mit einer Lupe zu erkennen ist, eine bessere und schnellere
Reinigung der Bandoberfliche. Zusétzlich ergibt sich ein bes-
seres bzw. einfacheres Ablosen der transportierten Produkte
speziell bei der Ubergabe des Produkts auf den nachsten
Transportabschnitt.

In der Grafik wird das Prinzip von MICROclean veranschaulicht:

/NSNS DN

mmmmm  Bandoberflache glatt glanzend (SG)
mmmmm Bandoberflache MICROclean glatt matt (SM)

FORMSCHLUSSIG
REIBSCHLUSSIG

ON@

Formschliissige schlupffreie AT5-Transporthander

Die formschliissigen AT5-Transportbédnder von BEHAbelt ermdg-
lichen einen schlupffreien Transport und das schon bei kleins-
ten Scheibendurchmessern von nur @18 mm. Formschliissig
deswegen, weil die Laufseite des elastischen Bandes mit einer
modifizierten AT5-Zahnung ausgestaltet ist und diese durch die
Vorspannung von 1,5% perfekt auf eine AT5-Scheibe passt.

Reibschliissige elastische Transport- und Maschinenbander

Diese Transportbénder werden mit einer Vorspannung von 0,5-
5% in der Anlage installiert. Die genaue Vorspannung sorgt fiir
die optimale Kraftiibertragung und optimiert somit die Lager-
belastung und letztendlich lhre Energiekosten. Gefiihrt werden
die Bander z.B. {iber bombierte Scheiben oder aufgeschweiBte
Fiihrungskeile.
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Eigenschaften

Materialeigenschaften

Passende Bandauslegungen
far lhre Anwendungen

Wir interessieren uns sehr fiir die Anwendungen unserer Kunden, damit wir
diese durch die Weiterentwicklung der Produktpalette und unseres Know-Hows
stetig verbessern konnen. Die Vielfalt der Kombinationen von Oberflachen,
Materialeigenschaften und Farben der monolithischen Transportbander von
BEHAbelt ist nahezu einzigartig am Markt.

Oberflachen

Derzeit erhalten Sie zwolf verschiedene Strukturen, die untereinander in Transport-
und Laufseite nahezu beliebig kombinierbar sind. Fiinf dieser Strukturen

(Noppen, Diamant, glatt matt sowie Langs- und Querrillen) sind dariiber hinaus mit
der einzigartigen ,,MICROclean“-Oberflichenveredelung verfiigbar.

BEHAbelt Transportbander bieten zusatzlich sehr niitzliche Sondereigenschaften, die sie
auch fiir die anspruchsvollsten Transportbandanwendungen einsetzbar machen.

FDA FDA/EC-Konformitat fiir direkten Kontakt
EC mit Lebensmitteln. (siehe auch S. 124)

Metall- und Rontgendetektierbare Transportbénder
N er ein HochstmaB an Lebensmiﬂelsicherheit.
Diese Produkte gehdren zur PU SAFE-Reihe.

6 & Hydrolysebesténdige Transportbander flir den Einsatz
& in warmen, feuchten und nassen Umgebungen.

o\

$3d

Besonders geschiitzt gegen UV-C-Strahlung

Reibschliissige Transportbander fiir Rollenantriebe

BEHAbelt bietet Ihnen — neben den festgelegten
Standardfarben — eine sehr breite Palette an
individuellen Farboptionen.

Harten
BEHAbelt unterscheidet zwischen zwei Hartebereichen.

SOFT | PU6B5A, PU75A, PUSOA
HART | PU95A, TPE55D, TPE6G3D

Antistatisch ableitende Transportbénder mit
hervorragenden mechanischen Eigenschaften.

2 Die mikrobenbesténdigen Transportbénder
bieten flir Mikroorganismen keinen Nahrboden.

MICRO Einzigartige Oberflichenveredelung, die aufgrund
------------------- der gerundeten Struktur optimale Abldseeigenschaften
CLEAN | und beste Reinigbarkeit bietet.

Die 2-Komponenten-Herstellung ermdglicht
die Kombination verschiedener Materialharten,
=== | Eigenschaften und Farben.

Formschliissige Transportbdnder fiir Zahnradantriebe

Bandstarken
Transportbénder sind in den Dicken von 0,9 - 4 mm verfiigbar.

0,9 mm 2 MM

1mm 2,5 mm I
1.2 MM — 3 mm I
1,6 MM p— 4 mm [ NG




Strukturen BEHAhE’tﬁ

Made in Germany

UBERSICHT BANDSTRUKTUREN

Die hier dargestellten Bandstrukturen lassen sich nahezu beliebig kombinieren. Zusétzlich haben Sie die Moglichkeit individueller
Farbgebung und die Hinzunahme optionaler Produkteigenschaften, wie z.B. UV-C-Besténdigkeit oder antistatisch ableitend.

Glatt matt Diamant

Querrillen

Glatt glanzend

Feinstrkturie
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Tabellenaufbau (Legende)

Allgemeine Erlauterung der Produkttabellen (Beispiel)

v
FDA O TRANSPORTSEITE: FEINRAU (SR)
EC
Laufseite Zusitzliche Qualitat | Harte | Bandstirke | Empf. Mind.- | k1% k1% Gebinde- | Empf. Artikel Nr.
A Eigenschaften Scheiben-& | statisch relaxiert groBe Vor-
<© Shore |mm |inch mm |inch |N/mm |Ibs/inch | N/mm | Ibs/inch |m |t | SPannung
0_ PUBOA [84A |1,0 (0,039 |10 |040 024 1,32 |020 1,12 |50 |164|1-5% | FBFJ750X10LK
Diamant (ID) o
© @O ® O 10 W@
Legende
@ Struktur der Laufseite; dargestellt als Bild und Text
@ Symbol fiir Produkteigenschaft der Laufseite (Symbolerklarung siehe Tabelle unten)
@ Struktur der Transportseite; dargestellt als Bild und Text
@ Bandfarbe (Originalfarbton kann abweichen; Standardfarben: ultramarinblau, himmelblau, wei und schwarz)
@ Symbol fiir Produkteigenschaften der Transportseite (Symbolerkldrung siehe Tabelle unten)
@ Angabe der BEHAbelt Material Typen-Qualitat
(7) Materialharte in Shore A/D
Bandstéarke in mm/inch
@ Empfohlener Mindest-Scheibendurchmesser (mm). Kleinere Scheibendurchmesser verkiirzen die Lebensdauer des Bandes
k1% statisch — Elastizitdtsmodul pro mm Bandbreite beim Aufziehen des Bandes (max. Lagerbelastung)
@ k1% relaxiert — Elastizitdtsmodul pro mm Bandbreite nach dem Einlaufen des Bandes (max. Transportgewicht)
@ Standard-GebindegroBen (Standardlieferform)
@ Empf. Vorspannung* des Bandes in der Anlage (in %). Eine hohere Vorspannung erhoht die Achs- und Lagerbelastungen.
*Berechnungsformeln und Wissenswertes ab Seite 132
Symbole
y UV DA 6 2K| Mo
1l EC () = CLEAN
Antistatisch Besonders Bénder mit Metall- und ront- Hydrolyse- Mikroben- Bénder aus 2 MICROclean-
ableitende Trans- geschiitzt gegen FDA/EC- gendetektierbare bestéandige bestandige Trans- Komponenten Oberflachen-
portbander mit UV-C-Strahlung Konformitat fiir Transportbander Transportbander portbander bieten ermdglichen Veredelung
hervorragenden direkten Kontakt ~ fiir ein HochstmaB  fiir den Einsatzin ~ Mikroorganismen Kombination aus fiir optimale
mechanischen mit Lebensmitteln.  an Lebensmittel-  warmen, feuchten keinen Hérte und Abldseeigenschaf-
Eigenschaften sicherheit. und nassen Nahrboden Eigenschaften. ten und beste
Umgebungen. Reinigbarkeit.
Farbkirzel
ultramarinblau capriblau E. himmelblau schwarz transparent WE weiB
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Schlupffreie Transportbander bis 700 mm BEHAbelto

Made in Germany

AT5 - schlupffreie Transportbander

Die formschliissigen AT5-Transportb&nder ermdéglichen einen schlupffreien Transport
und das schon bei kleinsten Scheibendurchmessern von nur @ 18 mm. Somit sind
nun auch Férderabschnitte mit kleinsten Ubergabebedingungen mit einer schlupf-
freien Bandldsung zu realisieren. Durch die sorgféltige Auswahl der Rohstoffe fiir den
direkten Lebensmittelkontakt bieten die Bandldsungen eine sehr gute Mikroben-,
Hydrolyse- und Chemikalienbestandigkeit.

FDA | | 9K
EC | | =
%“ @ LAUFSEITE: AT5 // 700mm
Transportseite Zusétzliche | Qualitat | Harte | Bandstérke | Empf. Mind.- | k1% statisch k1% relaxiert Gebinde- | Empfohlene | Artikel Nr.
Eigen- Scheiben-o* groBe Vorspannung
schaften Shore | mm |inch | mm |inch | N/mm |Ibs/inch | N/mm | Ibs/inch ' m | ft
PUBSA |72A 5 o
. PUSOA |84 A 3,0/0,118 |18 |0,7 0,35 1,98 0,30 |1,68 50 | 164 | 1,5% +0,5% | FBFJG750X3LE
Feinrau (SR)
VICRO PUBSA |72A
PUSOA |84 A 3,0/0,118 |18 |0,7 0,35 |1,98 0,30 |1,68 50 (164 |1,5% +0,5% | FBFJG750X3L
Glatt matt (SM)
.l
- MICRO PUGSA |72A
| PUSOA |84 A 3,810,149 (28 |1,1 0,38 |2,11 0,32 |1,79 50 [164 |1,5% +0,5% | FBFJG750X38A
Querrillen (TGA)
VICRO PUBSA |72A
PUSOA |84 A 3,210,125 |25 |1,0 0,38 |2,11 0,32 |1,79 50 | 164 | 1,5% +0,5% | FBFJG750X3LC
VICRO PUBSA |72A
PUSOA |84 A 3,010,118 |18 |0,7 0,33 (1,84 0,28 |1,57 50 [164 |1,5% +0,5% |FBFJG750X3LD
‘ ::Hggﬁ ;iﬁ 3,0(0,118 |25 |1,0 0,35 |1,98 0,30 |1,68 50 [164 |1,5% +0,5% | FBFJG750X3LB
Spikes (SP)

Veranschaulichung von Antriebs- und Filhrungskonzepten
Das Zusammenwirken von AT5 (auch T5)-Antrieb mit optimaler Bandfiihrung sorgt flir Spurstabilitat und schlupffreien Antrieb.

Fiihrungsrille Fiihrungssteg Patentierte Spurrillen (Fa. Knopp)

Umlenkung

Antrieb

* empfohlene Scheibenausfiihrung: AT5 (optional auch T5 mdglich) 61



Transportbander bis 750 mm

v
FDA TRANSPORTSEITE: FEINRAU (SR
EC O (SR)
Laufseite 2 | Zusétzliche Qualitat | Harte | Bandstirke | Empf. Mind.- | k1% k1% Gebinde- | Empf. Artikel Nr.
E Eigenschaften Scheiben- | statisch relaxiert groBe Vor-
(QA Shore | mm |inch mm |inch | N/mm |Ibs/inch | N/mm |Ibs/inch |m |ft | SPannung

1,6 (0,062 (13 |0,52 |0,36 |2,0 0,30 |1,67 50 | 164 | 1-5% FBFI750X16LI

Diamant (ID)

PU75A |80 A

MICRO
CLEAN

1,0 10,039 (10 0,40 (0,24 1,32 0,20 |1,12 50 | 164 | 1-5% FBFJ750X10LK
PUBOA |84A (1,2 |0,047 |12 0,47 0,29 |1,65 0,25 |1,40 50 (164 |1-5% FBFJ750X12LJ

1,8 /10,070 (18 |0,71 |0,47 |2,64 0,40 |2,24 50 | 164 |1-5% FBFJ750X18LJ

1,0 10,039 (10 0,40 0,29 |1,65 0,25 |1,40 50 | 164 | 1-5% FBFJ750X10L

Feinstruk-

: 12 10,047 [10 |040 (035 [1,98 |030 |1,68 |50 |164|1-5%  |FBFJ750X12L
turiert (Fl) PUBOA |84 A

16 10062 |15 |060 (047 |264 |040 |224 |50 |164|1-5%  |FBFJ750X16L

20 10,078 |20 |080 059 [329 |050 |280 |50 |164|1-5% | FBFJ750X20L

09 0035 |8 |031 033 [1,83 |028 [1,56 |50 |164 |1-5% | FBFJ750X09LA

PUSOA |84A |12 10,047 |10 |040 035 1,98 |0,30 168 |50 |164|1-5%  |FBFJ750X12LA

16 10,062 |15 |0,60 |0,47 |2,64 0,40 |2,24 50 (164 |1-5% FBFJ750X16LA

v
FDA :
m 00 (Q TRANSPORTSEITE: SPIKES (SP)

Laufseite 2 | Zusétzliche Qualitat | Hirte | Bandstirke | Empf. Mind.- | k1% statisch k1% relaxiert Gebinde- | Empf. Artikel Nr.
A u‘@ Eigenschaften Scheiben-& groBe Vor-
(O Shore | mm |inch mm |inch |N/mm | Ibs/inch | N/mm |lbs/inch | m |ft | SPannung
"‘ PUSBO [84A |20 (0,078 |20 |0,80 | 0,53 |[2,96 0,45 |2,52 50 [164 |1-5% FBFJ750X20LI
Diamant (ID)
l 1,2 0,047 (10 0,40 | 0,29 |1,65 0,25 |1,40 50 [164 |1-5% FBFJ750X12LG
= PUBOA |84A
Feinstruk- 2,0 0,078 |25 |1,00 |0,53 296 |045 |252 |50 |164|1-5% | FBFJ750X2LG
turiert (Fl) 0 0 0 2 0 0 0 R
2,0 10,078 |40 1,57 10,90 |5,04 0,77 |4,28 50 [164|0,5-3% | FBFM750X2LA
%“ PU95A |95A |2,5 |0,098 |45 1,80 (1,15 |6,44 0,98 |5,47 50 | 164 |0,5-3% | FBFM750X25LD
3,0 (0,118 |55 |2,20 |1,40 (7,84 1,19 |6,66 50 [164|0,5-3% | FBFM750X3LA
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BEHAbelt

Made in Germany

S v
WIcRO G TRANSPORTSEITE: GLATT MATT (SM)

CLEAN

Laufseite 2 | Zusétzliche Qualitat | Harte | Bandstirke | Empf. Mind.- | k1% statisch k1% relaxiert Gebinde- | Empf. Artikel Nr.
A E Eigenschaften Scheiben-& groBe Vor-
(Q Shore | mm |inch mm |inch |N/mm |Ibs/inch | N/mm | Ibsfinch |m |ft | SPannung

Diamant (ID)

2690 | puesa |72A
@ pu7sA |goa |18 | 0070 |12

0,50 | 0,30 |1,65 0,24 1,33 50 |164 |1-5% FBFGI750X18L

o U/l | PUBsA |72A .
2K U] PUoon | aea 1810070 |15 |00 035 193 (029 164 |50 |164 1-5% | FBFGJ750X18L

1,0 10,039 |10 |0,40 | 0,24 |1,32 0,20 |1,12 50 |164 |[1-5% FBFI750X10LA

Feinstruk-

ot 16 0062 |15 |060 |038 (211 |032 [1,79 |50 |164|1-5% | FBFI750X16LA

e o X pursa |80A
20 0078 |20 |080 |047 |264 (040 |224 |50 |164|1-5% | FBFI750X20LA
30 (0,118 |30 |1,20 071 395 |060 (336 |50 |164 |1-5% | FBFI750X30LA
09 0035 8 |031 033 183 028 |156 |50 |164|1-5% |FBFJ750X09LA

& |3
Feinstruk- W PUBOA 844
turiert (F) 12 0,047 |10 040|035 198 [030 |1,68 |50 |164 |1-5% | FBFJ750X12LA

1,0 /0,039 |10 0,40 (0,29 |1,65 0,25 |1,40 50 |164 |[1-5% FBFJ750X1LD

Feinstruk- PUSOA |84A [1,6 |0,062 |15 [0,60 (0,47 |2,64 |0,40 |2,24 |50 |164 |1-5% FBFJ750X16LD
turiert (FI)

2,0 |0,078 |20 0,80 |0,59 3,29 |050 |2,80 |50 |164 |1-5% FBFJ750X20LD
1,0 |0,039 |10 |0,40 (0,34 |1,89 |0,29 |1,61 |50 |164 |1-5% FBFJ750X1LA
Feinstruk- 1,6 |0,062 |15 |0,60 |0,54 [3,03 |0,46 [258 |50 |164|1-5% FBFJ750X16LE
turiert (FI)

PUB0A
l@ SAFE 84A

2,0 /0,078 |20 0,80 (0,68 |3,79 0,58 |3,22 50 |164 [1-5% FBFJ750X20LE
3,0 (0,118 |30 |1,20 [1,01 |5,68 0,86 |4,83 50 |164 [1-5% FBFJ750X30LE

! 1,0 10,039 (18 |0,71 |0,50 |2,80 0,43 |2,38 50 |164 |0,5-3% |FBFL750X10LA

Feinstruk-

. 1,6 /0,062 |25 1,00 [ 0,80 |4,48 0,68 |3,81 50 |164 |0,5-3% | FBFL750X16LA
turiert (FI)

%“ PU95A |95A (2,0 |0,078 |35 1,40 (1,00 |5,60 0,85 |4,76 50 |164 |0,5-3% |FBFL750X20LA
3,0 |0,118 |50 |2,00 |1,50 |8,40 1,28 |7,14 50 |164 |0,5-3% | FBFL750X30LA

4,0 (0,157 |75 3,00 |2,00 |11,20 |1,70 |9,52 30 |100 |0,5-3% | FBFL750X40LA

1,6 10,062 |25 [1,00 0,80 |4,48 0,68 |3,81 50 | 164 [0,5-3% | FBFL750X16WA

Feinstruk- & [
¢ & -39
oty | %' < |PusA |95A |20 0078 |35 |140 100 560 |085 |476 |50 |164 |05-3% | FBFL750X20WA

3,0 (0,118 |50 |2,00 [1,50 |8,40 1,28 |7,14 50 |164 |0,5-3% | FBFL750X30WA
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Transportbander bis 750 mm

v "
MIEHO @ TRANSPORTSEITE: GLATT GLANZEND (SG)

CLEAN

Laufseite 2 | Zusétzliche Qualitat | Harte | Bandstirke | Empf. Mind.- | k1% statisch k1% relaxiert Gebinde- | Empf. Artikel Nr.
A ua; Eigenschaften Scheiben-& groBe Vor-
(Q Shore | mm |inch mm |inch |N/mm |Ibs/inch | N/mm | lbsfinch |m |ft | SPannung
PUBSA |72A |20 (0,078 |12 |050 |024 (132 0,20 |12 |50 |164|1-5%  |FBFG750X20LA
L‘
Feinstruk-
turiert (Fl) 1,6 0,062 |15 0,60 (0,38 |2,11 0,32 |1,79 50 | 164 | 1-5% FBFI750X16LD

2,0 (0,078 |20 |0,80 [0,47 |2,64 0,40 |2,24 50 (164 (1-5% FBFI750X20LB

PU75A |80A

30 (0,118 |30 |1,18 [0,71 [3,95 0,60 |3,36 50 [164 |[1-5% FBFI750X30LG
4,0 10,157 |40 |1,57 0,94 |5,27 0,80 |4,48 30 | 100 |1-5% FBFI750X40LC

2,0 10,078 |35 |1,40 |1,00 |5,60 0,85 |4,76 50 | 164 |0,5-3% | FBFL750X20LC

PU95A |95A

Glatt ldn- 30 (0118 |50 |2,00 1,50 |840 |1,28 |74 |50 |164|0,5-3% | FBFL750X30LC
zend (SG)
20 0078 |35 |140 |1,00 560 |085 |476 |50 |164|05-3% |FBFL750X20LG
;‘h ; s =2 | PugsA |95A
at glan- 30 (0,118 |50 |2,00 [1,50 |840 |1,28 |7,4 |50 |164 0,5-3% |FBFL750X30LG
zend (SG)
- Yy e 1,8 /0,070 |18 [0,71 |047 [2,64 |040 |224 |50 |164[1-5% | FBFJ750X18LK
-‘ PUSOA |84 A
Diamant (ID) [ v 20 (0078 |20 (080 |053 2,96 |045 252 |50 |164 | 1-5% | FBFJ750X2LA
20 0078 |35 |140 |090 |504 |077 |428 |50 |164|0,5-3% | FBFM750X2LC
CLEAN
PU95A | 95A
o8 |2
(0 30 0118 |50 |2,00 140 |7,84 |119 |6,66 |50 |164|05-3% |FBFM750X3LC
‘ o 20 0078 |35 |140 |090 |504 |077 |428 |50 |164|0,5-3% | FBFM750X2LD
- PU9SA |95 A
Diamant (ID) 30 (0118 |50 |2,00 |1,40 |7,84 |119 |6,66 |50 |164|0,5-3% |FBFM750X3LD

TR| A PUBOA |84A |1,6 |0,062 |15 (0,60 [0,47 |2,64 040 |224 |50 |164 |1-5%  |FBFJ750X16T

=3

Feinrau (SR)

v "

FDA | MICRO O TRANSPORTSEITE: LANGSRILLEN (LGB)

EC | |cLEAN
Laufseite 2 | Zusétzliche Qualitat | Harte | Bandstirke | Empf. Mind.- | k1% statisch k1% relaxiert Gebinde- | Empf. Artikel Nr.

A E Eigenschaften Scheiben-& groBe Vor-

(Q Shore | mm |inch mm |inch | N/mm | Ibs/inch | N/mm |Ibs/inch |m |ft | SPannung
m PUBOA |84A |16 [0,062 |15 |0,60 |0,47 |2,64 0,40 (2,24 50 [164 |1-5% FBFJ750X16LK
Feinstruk-
turiert (FI)
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BEHAbelt

Made in Germany

v
FEDCA HieRo @ TRANSPORTSEITE: DIAMANT (ID)

CLEAN

Laufseite 2 | Zusétzliche Qualitat | Harte | Bandstirke | Empf. Mind.- | k1% statisch k1% relaxiert Gebinde- | Empf. Artikel Nr.
A E Eigenschaften Scheiben-& groBe Vor-
<© Shore | mm | inch mm |inch |N/mm |Ibs/inch | N/mm | Ibsfinch |m |ft | SPannung
- E PU65A |72A |2,2 |0,086 |15 0,60 {0,24 |[1,32 0,20 |1,12 50 |164 |1-5% FBFGG750X22L
il I3
Diamant (ID) )

PUBOA |84A (2,2 |0,086 |22 0,87 0,53 |2,96 0,45 |2,52 50 |164 [1-5% FBFJ750X22L0

oK [0V PUBSA |72A G
K00 Dleon laaa |22 0086 |18 071 036 199 030 170 |50 |164|1-5% | FBFJG750X22L

1,0 10,039 |10 0,40 0,24 1,32 0,20 |1,12 50 |164 [1-5% FBFJ750X10LK /\

Feinrau \x/
o PUSOA |84A |12 (0047 |12 |047 |029 |165 [025 1,40 |50 |164|1-5%  |FBFJ750X12LJ
18 10070 |18 |071 |047 |264 |040 |224 |50 |164|1-5%  |FBFJ750X18LJ
B PUSOA [84A |16 |0062 |15 |060 |054 |303 |046 |258 |50 |164|1-5% | FBFJ750X16LC
h._‘
Feinstruk- 1,6 |0062 |15 0,60 |041 231 |035 (196 |50 |164|1-5%  |FBFJ750X16LL
turtert (7 PUSOA |84 A
20 0078 |20 |080 |053 |296 |045 |252 |50 |164|1-5% | FBFJ750X2LB
16 0062 |25 |100 |070 392 |060 [333 |50 |164|0,5-3% |FBFM750X16LH
20 0078 |35 (138 |090 |504 |077 |428 |50 |164|053% |FBFM750X2LH
PUGSA |95 A

25 (0,098 40 |1,58 [1,15 |6,44 0,98 |547 50 |164 (0,5-3% |FBFM750X25LH

3,0 (0,118 |50 1,97 [1,40 |7,84 1,19 (6,66 50 |164 (0,5-3% |FBFM750X3LH

v
FDA | |MICRO @ TRANSPORTSEITE: NOPPEN (NP)

EC | |cLEan

Laufseite 2 | Zusétzliche Qualitat | Harte | Bandstirke | Empf. Mind.- | k1% statisch k1% relaxiert Gebinde- | Empf. Artikel Nr.
A E Eigenschaften Scheiben-& groBe Vor-
(Q Shore | mm | inch mm |inch | N/mm | Ibs/inch | N/mm |Ibs/inch |m |ft | SPannung
& %
o8 (| pussA |72A |20 0078 |15 |060 |021 (119 |018 |101 |50 164 |1-5% | FBFG750X2LB
Feinstruk-
turiert (FI) m
1,6 (0,062 |15 |0,60 |0,41 |2,31 0,35 |[1,96 50 |164 |1-5% FBFJ750X16LF
PUBOA |84 A
2,0 (0,078 |20 |0,80 | 0,53 |2,96 0,45 |[2,52 50 (164 |1-5% FBFJ750X20LF
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Transportbander bis 750 mm

Feinstruk-
turiert (Fl)

Zusétzliche
Eigenschaften

Qualitat

PU80

PUB0A

PU95A

Hérte

Shore

84 A

84 A

95A

Bandstérke

mm | inch

2,8 (0,110

2,5 (0,098

2,5 10,098

3,5 |0,137

Empf. Mind.-
Scheiben-&
mm | inch

25 1,00
20 0,80
40 1,57
55 2,17

k1% statisch

N/mm | Ibs/inch

0,62 |3,49

0,53 |2,96

0,90 |5,04

1,40 |7,84

k1% relaxiert

N/mm | Ibs/inch

0,53 |2,97

0,45 |2,52

0,77 14,28

1,19 |6,66

Gebinde-
groBe

m | ft

50 |[164

50 [164

50 |164

50 |164

v
FDA | MicRo ]
m m (O TRANSPORTSEITE: QUERRILLEN (TGA)

Empf.
Vor-
spannung

1-5%

1-5%

0,5-3%

0,5-3%

Artikel Nr.

FBFJ750X28LP

FBFJ750X25LL

FBFM750X25LB

FBFM750X35LI

FDA
EC

Laufseite

-]
=2
=
©
('™

Diamant (ID

@
)

Zusétzliche
Eigenschaften

MICRO
CLEAN

Qualitat

PU75

v
<© TRANSPORTSEITE: GROBSTRUKTURIERT (RI)

Hérte

Shore

80A

Bandstérke
mm | inch

2,0 /0,078

3,0 0,118

Empf. Mind.-
Scheiben-&

mm | inch

20 /0,80

30 1,20

k1% statisch
N/mm | Ibs/inch

0,35 |1,98

0,59 |3,29

k1% relaxiert
N/mm | Ibs/inch

0,30 |1,68

0,50 |2,80

Gebinde-
groBe

m | ft

50 |[164

50 |164

Empf.
Vor-
spannung

1-5%

1-5%

Artikel Nr.

FBFI750X20LC

FBFI750X30LC
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Bander fiir die Intralogistik bis 750 mm BEHAbelto

Made in Germany

Transportbander fir die Intralogistik

Elastische Bander in der Intralogistik reduzieren die Kosten des Anlagendesigns, da
weitgehend auf Spannstationen verzichtet werden kann. Je nach Fordergut oder -art
(z.B. Staubetrieb, Steigforderer) werden verschiedenste Bandtypen bendtigt. Durch
das 2K-Verfahren von BEHAbelt kénnen somit auch 2 unterschiedliche Hartegrade in
einem Band zusammengefiihrt werden, um beispielsweise fiir eine Steigférderung
die Transportseite mit mehr Grip auszustatten.

— v
FEDCA (Q TRANSPORTSEITE: GLATT MATT (SM)
Laufseite 2 | Qualitdt | Harte | Bandstérke Empf. Mind.- | k1% statisch k1% relaxiert Gebinde- | Empf. Artikel Nr.
E Scheiben-& groBe Vor- /\
Shore | mm |inch mm |inch |N/mm |lbs/inch | N/mm |Ibs/inch & m |ft SELIITE, w\\/
PU75A |80A |1,6 |0,062 |15 0,60 0,38 |2,11 0,32 (1,79 50 |164 |1-5% FBFI750X16SB
Feinstrukturiert (Fl)

v
FEDCA 6 (Q TRANSPORTSEITE: FEINRAU (SR)
Laufseite 2 | Qualitdit | Harte |Bandstdrke | Empf. Mind.- | k1% statisch k1% relaxiert Gebinde- | Empf. Artikel Nr.
s Scheiben-& groBe Vor-
Shore |mm |inch mm |inch | N/mm |Ibs/inch | N/mm |lbs/inch m |ft Spannung
1,2 (0,047 |10 0,40 0,35 |1,93 0,30 (1,68 50 [164 |1-5% FBFJ750X12SB
PUBOA |84A
Feinstrukturiert (Fl) 1,6 |0,062 |15 0,60 | 0,46 |2,58 0,40 |2,24 50 |164 |1-5% FBFJ750X16SB
PUBOA |84A 0
PUSSA | 72 A 2,0 10,078 |18 0,71 10,45 |2,50 0,40 |2,24 50 |164 |1-5% FBFJG750X2S
PU55D |55D .
PUSSA | 72 A 1,9 (0,074 |25 1,0 (0,75 |[4,15 0,60 |3,33 50 |164 |0,5-3% FBFNG750X19S

v "
FEDCA 6 (O TRANSPORTSEITE: LANGSRILLEN (LGB)
Laufseite 2 | Qualitdt |Harte |Bandstéarke Empf. Mind.- | k1% statisch k1% relaxiert Gebinde- | Empf. Artikel Nr.
A s Scheiben-& groBe Vor-
(Q Shore |mm |inch mm |inch |N/mm |lbs/inch |N/mm |lbsfinch fm |ft | SPannung
Egggﬁ 332 2,2 (0,086 |18 0,71 |0,47 |2,64 0,40 |2,24 50 |164 |1-5% FBFGJ750X22S
Feinstrukturiert (Fl)

|
Lo
=

v
6 (@ TRANSPORTSEITE: GROBSTRUKTUR (RI)

Laufseite 2 | Qualitdt |Harte |Bandstéarke Empf. Mind.- | k1% statisch k1% relaxiert Gebinde- | Empf. Artikel Nr.
A s Scheiben-& groBe Vor-
(Q Shore |mm |inch mm |inch |N/mm |lbs/inch |N/mm |lbsfinch fm |ft | SPannung
PUBOA |84A |2,0 |0,078 |20 0,80 | 0,44 |2,47 0,38 |2,10 50 |164 |1-5% FBFJ750X20SJ
Diamant (ID)
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Maschinenbander bis 750 mm

Maschinenbander

BEHAbelt ergénzt sein vielféltiges Bandportfolio mit der Erweiterung um elastische
Maschinenbénder aus TPU. Bereits seit vielen Jahren sind Maschinenbander am
Markt etabliert und werden oft in den Ausflihrungen griin/schwarz bzw. blau/schwarz
mit antistatischen Eigenschaften angeboten.

Neben verstarkten Bandkonstruktionen werden auch elastische Ausfiihrungen
verwendet, um sich auf die Anwendungsanforderungen anzupassen.

INDUSTRIEN / ANWENDUNGEN VORTEILE / EIGENSCHAFTEN

= Verpackungs- und Wégetechnik = GleichméBige Langsflexibilitat (durch homogene Bandverbindung ohne
= Intralogistik (hauptsdchlich Verteilbander) Verklebung, Ausfiihrung als Quernaht moglich)
« Kuvertier- und Frankiersysteme = Reduzierter Energieverbrauch durch hohe Langsflexibilitét und somit

h schonende Motor- und Wellenbelastun
= Druck-, Papierindustrie aueh schonende Motor- und Wellenbelastung

\ Textilindustrie = Ausgezeichnete Biegewechseleigenschaften und somit ideal geeignet

fiir kleine Scheibendurchmesser
= Blaue Varianten sind fir den direkten Kontakt

mit Lebensmitteln geeignet
= Alternative fiir Kénigswellenantriebe

= Hohe Abriebfestigkeit sowie allgemeine gute chemische Besténdigkeit

= Durchgangige antistatische Bandausfiihrungen bieten Ableiteigen-
schaften fiir entstehende antistatische Aufladungen auf der Bandober-
und unterseite

v
FEDCA <© TRANSPORTSEITE: FEINRAU (SR)
Laufseite 2 | Zusétzliche Qualitat | Harte | Bandstirke | Empf. Mind.- | k1% statisch k1% relaxiert Gebinde- | Empf. Artikel Nr.
E Eigenschaften Scheiben-& groBe Vor-
Shore | mm |inch mm |inch |N/mm |Ibs/inch | N/mm | Ibs/inch ' m |ft Spanaung
1,0 {0,039 |10 0,40 [0,29 1,65 0,25 1,40 50 | 164 | 1-5% FBFJ750X10L
: 1,2 0,047 |10 0,40 [0,35 1,98 0,30 1,68 50 | 164 | 1-5% FBFJ750X12L
Feinstruk- PUBOA |84A
turiert (FI) 1,6 /0,062 |15 0,60 [ 0,47 |2,64 0,40 |2,24 50 | 164 | 1-5% FBFJ750X16L
2,0 |0,078 |20 0,80 [0,59 |3,29 0,50 2,78 50 | 164 |1-5% FBFJ750X20L
PUBOA |84A
2K _50
i PUSSA | 72 A 1,8 0,070 |15 0,60 [0,40 |2,24 0,35 1,94 50 | 164 |1-5% FBFJG750X18L

09 (0,035 |8 0,31 |0,33 |1,83 0,28 |1,56 50 [164 [1-5% FBFJ750X09LA
PUBOA |84A (1,2 |0,047 (10 |0,40 0,35 [1,98 0,30 |1,68 50 (164 (1-5% FBFJ750X12LA

[~

1,6 (0,062 (15 |0,60 (0,47 |2,64 0,40 |224 50 (164 [1-5% FBFJ750X16LA

[~

1,1 10,039 |15 0,60 | 0,65 |3,60 0,50 2,78 50 | 164 |0,5-3% | FBFN750X11L

PUS5D |550D
15 10,059 (25 |10 |080 |440 |065 |3,60 |50 |164 0,5-3% |FBFN750X15L
PUS5D |550D
2K .
2K hUseA |sap |19 |0074 |25 |10 075 415 060 (333 |50 164|05:3% |FBFNG750X19L
1,2 10,047 [10 1040 [035 |1,93 [030 |1,68 |50 |164|1-5% |FBFJ750X12SB
PUSOA |84 A
.l 1,6 10,062 [15 0,60 |046 |2,58 [040 |2,24 |50 |164|1-5%  |FBFJ750X16SB
Feinstruk-
: PUSOA |84 A
turiert (FI 2K _59
(F) 42 bUssA |72 |20 (0078 |15 060 045 |250 040 (224 |50 |164|1-5% | FBFJGT50X2S
11 10,039 [15 10,60 |065 |360 |050 |278 |50 |164|0,5-3% |FBFN750X11S
PUSSD |55 D
1,5 10,059 (25 1,0 |080 |440 |065 |360 |50 |164|0,5-3% |FBFN750X15S
PUS5D |55 D
2K 0
2K bUGoA | 7oA |19 0074 |25 10 075 415 060 333 |50 |164|05-3% |FBENG750X19
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Transportbander bis 140 und 360 mm

FDA

EC
Zusétzliche
Eigenschaften

Laufseite

QA

Farbe

us] o)) ¢

Feinrau (SR)

Made

in

BEHAbelt

Germany

v "
<© TRANSPORTSEITE: SAGEZAHN (EST) // 360 mm

Qualitat

PU75A

Hérte

Shore

80A

Bandstarke

inch

3,0 (0,118

4,0

0,157

Empf. Mind.-
Scheiben-&

30

40

inch

1,00

1,40

k1% statisch

N/mm | Ibs/inch

0,24

0,47

1,32

2,64

k1% relaxiert

N/mm | Ibs/inch

0,20

0,40

1,12

2,24

Gebinde-

groBe
m

25

25

ft

82

82

Empf.
Vor-
spannung

1-5%

1-5%

Artikel Nr.

FBFI360X30LB

FBFI360X40LB

Zusétzliche
Eigenschaften

Laufseite

Oa
us] 8% 52X

Feinrau (SR)

-]
=2
=
©
(Y

v
<© TRANSPORTSEITE: SUPERGRIP (ESG) // 360 mm

Qualitat

PU75A

Hérte

Shore

80A

Bandstérke

inch

4,0 |0,157

Empf. Mind.-
Scheiben-&

40

inch

1,40

k1% statisch

N/mm | Ibs/inch

0,47

2,64

k1% relaxiert

N/mm | Ibs/inch

0,40

2,24

Gebinde-

groBe
m

25

ft

82

Empf.
Vor-
spannung

1-5%

Artikel Nr.

FBFI360X40LA

L‘

Laufseite 2 | Zusétzliche
C:A 5 | Eigenschaften
Glatt 5 3
glénzend (SG) i || %

Glatt glan-
zend (SG)

FDA
EC

Glatt gléan-
zend (SG)

v o
<© TRANSPORTSEITE: GLATT GLANZEND (SG) // 140 mm

Qualitat

PU75A

PUBOA
SAFE

PUB0A

PU85A

Hérte

Shore

80A

84A

84A

88 A

Bandstérke

mm
1,0
1,6
2,0
3,0

4,0

2,0

30
1,6
2,4
32
1,0
16
2,0
30

4,0

inch

0,039
0,062
0,078
0,118

0,157

0,078

0,118

0,062
00,094
00,125
0,039
0,062
0,078
0,118

0,157

Empf. Mind.-
Scheiben-
mm | inch
10 |04
15 0,6
20 |08
25 |1,0
35 |14
20 |08
30 |1,2
15 |06
25 |1,0
30 |1,2
15 0,6
20 |08
30 |1,2
35 |14
45 |18

k1% statisch
N/mm | Ibs/inch
0,24 |1,32
0,38 |2,11
0,47 |2,64
0,71 |3,95
0,94 |527
0,68 |3,79
1,01 |5,68
0,47 |2,64
0,71 |3,95
0,94 |527
0,35 |1,98
0,56 |3,16
0,71 |3,95
1,06 |5,93
1,41 7,91

k1% relaxiert

N/mm
0,20
0,32
0,40
0,60

0,80

0,58

0,86
0,40
0,60
0,80
0,30
0,48
0,60
0,90

1,20

Ibs/inch
1,12
1,79
2,24
3,36

4,48

3,22

4,83
2,24
3,36
4,48
1,68
2,69
3,36
5,04

6,72

Gebinde-

groBe
m

50
50
50
50

50

50

50

30
30
30
50
50
50
50

50

ft

164

164

164

164

164

164

164

100

100

100

164

164

164

164

164

Empf.
Vor-
spannung

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

Artikel Nr.

FBFI150X1LG

FBFI150X16LG

FBFI150X2LG

FBFI150X3LG

FBFI150X4LG

FBFJ150X2LGM

FBFJ150X3LGM

FBFJ150X160G

FBFJ150X240G

FBFJ150X320G

FBFK150X1GG

FBFK150X16GG

FBFK150X2GG

FBFK150X3GG

FBFK150X4GG
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Elastische Transportbander

Nichts gefunden?

keine Mindestabnahmemengen

nach lhren Vorgaben | in nur 4-8 Wochen

BEHADbelt bietet Ihnen die exklusive und schnelle Realisierung lhres Férderbandes!

Wenn ein Standardband nicht den Anforderungen Ihrer Anwendung geniigt, bietet Innen BEHAbelt die einzigartige Méglichkeit ein
kundenspezifisches Produkt zu entwickeln. Nach lhren Vorgaben und Ihrem Design!

Nennen Sie uns lhren Anwendungsfall!

Gerne nehmen wir uns die Zeit und erértern gemeinsam mit lhnen die Optimierungsmaglichkeiten lhrer Anwendung hinsichtlich des
Transportbanddesigns. Insbesondere die 2-Komponenten-Herstellung ermdglicht eine Vielzahl an Kombinationen aus Strukturen,
Harten, Eigenschaften und Farben.

REALISIERUNG WIRTSCHAFTLICHE

IN NUR 4-8 WOCHEN VORTEILE

= langjéhrige Erfahrung mit unterschied- = Exklusivitat/Sicherung des
lichsten Anwendungen After Sales Marktes

= Entwicklung kundenspezifischer = Materialkombination
Bander « Optimierung lhrer Anwendung

= Speziell auf Ihre Anwendung durch das perfekte Band
angepasst = erhohte Lebensdauer und

= Speziell nach lhrem Design Funktionalitat

= passende SchweiBtechnik
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PU-Beschichtungsmaterial

PU-Beschichtungsmaterial

Unsere Produktgruppe der PU-Beschichtungsmaterialien be- Das umfangreiche Portfolio bietet Ihnen eine Vielzahl an Anwen-
ruht auf der sorgféltigen Auswahl von qualitativ hochwertigen  dungsoptimierungen und Verarbeitungsvorteilen im Vergleich zu
Rohstoffen, die bei uns bereits seit Jahren erfolgreich im Feld (iblichen anderen Beschichtungsmaterialien wie Gummi oder
getestet und eingesetzt werden. PVC. Gerade in Verbindungen mit PU-Basisriemen sind PU-
Wir liefern Beschichtungsmaterial als Rollenware von 140- Beschichtungen die optimale Kombination um qualitativ hoch-
750 mm mit einer Beschichtungsstéirke von 1-4 mm und einem  wertige und robuste Produkte zu schaffen; quasi ein Produkt aus
verfiigharen Hartebereich von Shore 45A bis 95A fiir lhre indivi-  einem Guss.

duelle Anwendung.

Optimierung Ilhrer Anwendung

Nachfolgend erhalten Sie eine Ubersicht, iiber Optimierungspotenziale, die durch Beschichtungen erreicht werden kénnen.
Gerne beraten wir Sie hierzu umfassend.

Hohe Abriebfestigkeit Sehr gute Mitnahme

Verbesserte Biegewechselfestigkeit Staubetriebsoptimierung

Optimale Dampfung von Schlagen Vielzahl von Oberflachenstrukturen fiir optimale
Bessere Haftung der Beschichtung auf dem Basisriemen Kontaktbedingungen und Abloseanforderungen
(Beschichtungsablésung) Exzellente chemische Bestandigkeit

Auswahlbare Spezialeigenschaften

Lebensmittelindustrie, Logistikbranche uvm.; die Anforderungen konnten vielfaltiger nicht sein. Innerhalb unseres
Herstellungsprozesses konnen wir Sondereigenschaften fiir die Beschichtungen problemlos realisieren.

6 Antistatische Ausfiihrung Aao Hydrolyse- und reinigungsbestandig

FDA = FDA/EC-Konformitit

EC fiir Lebensmittelindustrie N/ Metall- und rontgendetektierbar

—=

N
Verarbeitungsvorteile
GleichméBige stabile Schmelzphase Homogene Verbindung mit dem PU-Basisriemen
Sehr gute VerschweiBbarkeit mit allen PU-Typen VerschweiBbarer BeschichtungsstoB
Direkte Verarbeitung auf dem PU-Basisriemen Gute weitere mechanische Bearbeitung moglich

ohne Klebstoff
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PU-Beschichtungsmaterial bis 140 mm BEHAbelto

Made in Germany

PU-BESCHICHTUNGSMATERIAL // 140 mm

v Farbe | Merkmale Qualitat | Harte | Bandstirke Gewicht | max. Aufschlag auf Gebinde- | Artikel Nr.
@ prom? | Bandbreite | Mind.-Scheiben-& | groBe
Beschichtungs- Shore |mm |inch |ca.kg mm | inch | mm inch m ft
oberseite

2,0 10,078 |2,4 140 |55 |+10 |+0/4 50 |164 | FBFD140X2TG

G.Iattglénzend (s6) TR |PUFEA |PU40A |45A (30 (0,118 (36  |140 |55 [+15 [+06 |50 |164 |FBFD140X3TG
40 0015748  |140 |55 [+20 [+08 |50 |164 |FBFD140X4TG
16 |0062 (1,9  [140 |55 |+10 |+04 |50 |164 |FBFF150X16TG
20 (0078 |24  |140 |55 |+15 [+06 |50 |164 |FBFF150X2TG
TR PUBOA |65A
30 (011836  |140 |55 |+20 |+08 |50 |164 |FBFF150X3TG
40 [00,157/48  |140 |55 |+25 [+10 |50 |164 |FBFF150X4TG
10 |0039 (1,2  [140 |55 |+10 |+04 |50 |164 |FBFG150X1TG
16 |0062 (1,9  [140 |55 |+12 |+05 |50 |164 |FBFG150X16TG
TR 3K PUBSA |72A |20 0,078 |24  |140 (55 |+15 |+0,7 |50 |164 |FBFG150X2TG C
30 (011836  |140 |55 |+25 |+10 |50 |164 |FBFG150X3TG '#
40 0015748  |140 |55 |+35 |+14 |50 |164 |FBFG150X4TG
10 |0039 (1,2  [140 |55 |+10 |+05 |50 |164 |FBFI150X1TG
16 |0062 (1,9  [140 |55 |+15 |+06 |50 |164 | FBFI150X16TG
TR PU7SA |80A |20 (0,078 |24  |140 |55 |+20 |+0,8 |50 |164 |FBFI150X2TG
30 (011836  |140 |55 |+30 |+1,2 |50 |164 |FBFI150X3TG
40 0015748  |140 |55 |+40 |+1,6 |50 |164 |FBFI150X4TG
10 |0039 (1,2  [140 |55 |+15 |+06 |50 |164 |FBFK150X1TG
16 |0062 (1,9  [140 |55 |+20 |+08 |50 |164 |FBFK150X16TG
w e X PUBSA |88A |20 |0078 (24  |140 |55 |+25 |+1,0 |50 |164 |FBFK150X2TG
30 011836  |140 |55 |+35 |+14 |50 |164 |FBFK150X3TG

4,0 (00,157/4,8 140 |55 |+45 |+18 50 | 164 |FBFK150X4TG

-II 16 10,062 |1,9 140 |55 |+10 |+04 50 |164 | FBFF150X16BM

PUtex / glatt (S) m PU33 SUBOA 2,0 (0,078 |2,4 140 |55 |[+15 +0,6 50 |164 | FBFF150X2BM
FDA *
E 65A 3,0 (0,118 |3,6 140 |55 [+20 +0,8 50 |164 | FBFF150X3BM

4,0 |00,157/4,8 140 |55 |+25 +1,0 50 |164 | FBFF150X4BM

26 0,102 |2,5 140 |55 |+22 +0,9 50 |164 | FBFG150X26TW
TR e PUBSA [72A
Léngsrille (LGA) ) 30 (0,118 |3,0 140 |55 |[+25 |+1,0 50 |164 |FBFG150X3TW
WE @ PUBOA [84A |30 (0,118 |24 140 |55 [+30 |+1,2 50 |164 |FBFJ140X3WG
Léangsrille (LGC)

* beschrankte Eignung
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PU-Beschichtungsmaterial bis 360 mm und 750 mm

PU-BESCHICHTUNGSMATERIAL // 360 mm

v Farbe | Merkmale Qualitat | Harte | Bandstéirke Gewicht | max. Aufschlag auf Gebinde- | Artikel Nr.
@ prom? | Bandbreite Mind.-Scheiben-& | groBe
Beschichtungs- Shore |mm |inch |ca.kg mm |inch | mm inch m ft
oberseite

FDA
UB] g PU75A |80 A

-
Supergrip (ESG)

E B 30 |0118 |24 360 140 |+30 |+1,2 |25 |82 |FBFI360X30LB
m = PU75A |80 A

Sagezahn (EST) 40 |0,157 (3,6 360 (140 |+40 |+1,6 25 |82 |FBFI360X40LB

4,0 0,157 |3,6 360 |14,0 |+40 +1,6 25 |82 | FBFI360X40LA

PU-BESCHICHTUNGSMATERIAL // 750 mm

v Farbe | Merkmale | Qualitit | Harte |Bandstérke | Gewicht | max. Aufschlag auf Gebinde- | Artikel Nr.
@ pro m? | Bandbreite Mind.-Scheiben-& | groBe
Beschichtungs- Shore |mm |inch |ca.kg mm |inch | mm inch m ft
oberseite

PUBSA |72A 2,0 (0,078 |2,4 750 29,5 |+15 |+0,6 50 |164 | FBFG750X2LB

2,0 (0,078 |2,4 750 1295 |+15 |+0,6 50 |164 | FBFG750X20LB
PUGSA | 72A
3,0 (0,118 |3,6 750 29,5 |+25 |+1,0 50 |164 | FBFG750X30LA

PU75A |80A 4,0 (0,157 |4,8 750 29,5 |+40 +1,6 50 | 164 |FBFI750X40LC

Glatt glanzend (SG)
m @‘ PUSBOA |84A (1,2 |0,047 |15 750 |29,5 |+10 +0,4 50 |164 |FBFJ750X12LG
Spikes (SP)

PUBOA |84A |25 (0,098 |24 750 29,5 |+20 |+0,8 50 |164 | FBFJ750X25LL

G | Pusoa [B4A (16 (0062 1,9 (750 (205 |+15 |+06 |50 |164 | FBFJ750X16LK

@‘ PUBOA |84A |12 (0,047 |14 750 1295 |+10 |+04 50 |164 |FBFJ750X12L

PUSOA |84A |16 (0062 (19  |750 |295 |+15 |+06 |50 |164 | FBFJ750X16LL

Diamant (ID)

‘ ORI 84A |16 0,062 2,2 750 |29,5 |+15 +0,6 50 |164 | FBFJ750X16LE
- SAFE 0 10 ’ ' ’
Glatt matt (SM)

PU95A |95A |1,6 0,062 |1,9 750 29,5 |+25 |+1,0 50 |164 | FBFL750X16LA
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Bandzubehor

Verschwei3bares Zubehor flur Transportbander

Die Anwendungsbereiche fiir Kunststoff-Transportbénder sind
immens vielfaltig. Je nach Industrie, zu fordernden Produkten
und spezifischem Anlagendesign, miissen Transportbénder nicht
nur auf Lange und Breite zugeschnitten, sondern auch mit Mit-
nehmern, Randbegrenzungen oder Fiihrungselementen konfek-
tioniert werden. BEHAbelt bietet dafiir ein breites Sortiment an
Flachbandzubehdr, homogen extrudiert aus PU in unterschied-
licher Shore-Harte.

Gurtkanten

- flacher FuB

- mit FuB

76

- schmaler FuB
- Plattenware (bis zu 8 mm Stérke) ohne FuB

Wellenkanten

= Meist in Kombination mit Stollen auf Transportbéndern im Steigtransport
um das seitliche Herabfallen von Produkten zu verhindern.

= 2 Ausfiihrungen erhéltlich

Unser Flachband-Zubehor besteht aus denselben Rohmateria-
lien wie die Transportbédnder, um eine bestmdgliche VerschweiB-
barkeit und eine lange Lebensdauer in der Anwendung zu
gewahrleisten.

Selbstverstandlich ist das BEHAbelt Flachband-Zubehor auf
Wunsch auch FDA/EC/USDA-konform und mit besonderen
Eigenschaften, wie zum Beispiel detektierbar, UV-C-bestindig
oder hydrolysebesténdig erhaltlich.

Gezahnte Keilleisten bzw. Fiihrungsprofile

= Haufiger Einsatz als Fiihrungsprofil auf der Laufseite, um den Geradeauslauf
von z.B. langen und/oder schmalen Transportbdndern zu unterstiitzen bzw. um
Querkréfte bei seitlicher Produktaufgabe abzufangen.

= Konnen auf der Transportseite als Randbegrenzung anstatt Wellenkanten
aufgebracht werden.

= Viele Ausfiihrungen erhdltlich.

= Fiir die Stabilisierung und Fiihrung von Kurvenbandern. Gurtkanten werden
meistens aufgenéht und/oder aufgeklebt.

= Viele Ausfiihrungen erhéltlich.
= Kundenspezifische Sonderprofile mdglich

Stollen / PU-Plattenware
= Zur Mitnahme von Stiick- oder Schiittgiitern im Steigtransport.
= 3 Ausflihrung erhdltlich

- PUflex Bandmaterial ohne FuB



BEHAbelt

Keilleisten / Fuhrungsprofile

Made in Germany

Keilleisten / Fiihrungsprofile

m Alle Profile sind aus PU und auf Wunsch bei entsprechender Menge
in unterschiedlichen Farben lieferbar.

m Zulassung fiir Lebensmittel nach FDA/EC-konform (PU70A).

= Exzellente Verbindung auf PU-Béndern mittels HeiBluft oder
Hochfrequenz-AufschweiBen.

«

PUGOA transparent Keilleiste glatt

BESONDERS GEEIGNET FUR BANDQUALITAT TN

Artikel Nr. Profilabmessung GebindegroBe Empf. Mind.-Scheiben-&
ungezahnt gezahnt
ungezahnt gezahnt mm m ft mm inch mm inch
FBKF6YTG FBKF6YTGD 6x4(Y) 150 492 250 |10 200 |08
FBKF8MTG FBKF8MTGD 8 x5 (M) 150 492 300 |12 250 |1,0
FBKF10ZTG FBKF10ZTGD 10x6 (2) 150 492 40,0 |16 30,0 (1,2
FBKF13ATG FBKF13ATGD 13x 8 (A) 150 492 60,0 |24 450 |1,8
FBKF17BTG FBKF17BTGD 17 x11 (B) 100 328 80,0 |32 60,0 |24
FBKF22CTG FBKF22CTGD 22x14 (C) 50 164 110,0 |4,4 850 |33
Reibwerte p: Stahl: ca. 0,85 | PE:ca.0,50 | HDPE:ca.045

PUGOA himmelblau Keilleiste glatt

BESONDERS GEEIGNET FUR BANDQUALITAT Ik

Artikel Nr. Profilabmessung GebindegroBe Empf. Mind.-Scheiben-&
ungezahnt gezahnt
ungezahnt gezahnt mm m ft mm inch mm inch
FBKF6YLG FBKFGYLGD 6x4(Y) 150 492 250 |1,0 20,0 |08
FBKF8MLG FBKF8MLGD 8x5(M) 150 492 300 |12 250 |10
FBKF10ZLG FBKF10ZLGD 10x6 (2) 150 492 40,0 |16 300 (1,2
FBKF13ALG FBKF13ALGD 13x 8 (A) 150 492 60,0 |24 450 (1,8
FBKF17BLG FBKF17BLGD 17 x11 (B) 100 328 80,0 |32 60,0 |24
FBKF22CLG FBKF22CLGD 22x14(C) 50 164 110,0 |44 850 |33
Reibwerte j: Stahl: ca. 0,85 | PE:ca.0,50 | HDPE: ca.0,45

PUGOA ultramarinblau Keilleiste glatt

BESONDERS GEEIGNET FUR BANDQUALITAT I

Artikel Nr. Profilabmessung GebindegroBe Empf. Mind.-Scheiben-&
ungezahnt gezahnt
ungezahnt gezahnt mm m ft mm inch mm inch
FBKF6YLGE FBKF6YLGF 6x4(Y) 150 492 250 |10 20,0 |08
FBKF8MLGE FBKF8MLGF 8 x5 (M) 150 492 300 |12 250 |1,0
FBKF10ZLGE FBKF10ZLGF 10x6 (2) 150 492 40,0 |16 300 (1,2
FBKF13ALGE FBKF13ALGF 13x 8 (A) 150 492 60,0 |24 450 |1,8
FBKF17BLGE FBKF17BLGF 17 x11 (B) 100 328 80,0 |32 60,0 |24
FBKF22CLGE FBKF22CLGF 22x14(C) 50 164 110,0 |44 850 |33
Reibwerte j: Stahl: ca. 0,85 | PE:ca.0,50 | HDPE: ca.0,45
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Keilleisten / Fuhrungsprofile

PUGSA transparent Keilleiste glatt

DA N Y s i Artikel Nr.

Bl e A
ungezahnt gezahnt
FBKGS5X3TG -
FBKG6YTG FBKGEYTGA
FBKG8MTG FBKGBMTGA
FBKG10ZTG FBKG10ZTGA
FBKG13ATG FBKG13ATGA
FBKG17BTG FBKG17BTGA
FBKG22CTG FBKG22CTGA

Reibwerte p: Stahl: ca. 0,80 |

PUGSA ultramarinblau Keilleiste glatt

Artikel Nr.

ungezahnt gezahnt

FBKG5X3LG -

FBKG6YLG FBKGBYLGA

FBKGBMLG FBKGSMLGA

FBKG10ZLG FBKG10ZLGA

FBKG13ALG FBKG13ALGA

FBKG17BLG FBKG17BLGA

FBKG22CLG FBKG22CLGA
Reibwerte : Stahl: ca. 0,80 | PE: ca. 0,45

PE: ca. 0,45

Profilabmessung

mm

5x3
6x4(Y)
8 x5 (M)
10x6 (2)
13x 8 (A)
17 x 11 (B)
22x14(C)

| HDPE: ca. 0,40

BESONDERS GEEIGNET FUR BANDQUALITAT IPZFVZIELTY

GebindegroBe

m ft

150 492
150 492
150 492
150 492
150 492
100 328
50 164

| FDA/EC/USDA-konform

Empf. Mind.-Scheiben-~

ungezahnt
mm inch
20 0,8
30 1,2
35 1,4
40 1,6
65 2,6
85 3,4
120 4,0

gezahnt
mm

25

28

30

40

55

90

inch

1,0
1,1
1,2
1,6
2,2
3,5

Profilabmessung

mm

5x3

6x4()
8x5(M)

10x6 (2)
13x8 (A)

17 x11 (B)

22 x14(C)

| HDPE: ca. 0,40

BESONDERS GEEIGNET FUR BANDQUALITAT IpiTV[ILLY:Y

GebindegroBe

m ft

150 492
150 492
150 492
150 492
150 492
100 328
50 164

| FDA/EC/USDA-konform

Empf. Mind.-Scheiben-2

ungezahnt
mm inch
20 0,8
30 1,2
35 1,4
40 1,6
65 2,6
85 3,4
120 4,0

gezahnt
mm

25

28

30

40

55

90

inch

1,0
1,1
1,2
1,6
2,2
35

PU70A transparent Keilleiste glatt

DA Artikel Nr.

EC
ungezahnt gezahnt
FBKH5X3TG =
FBKH6YTG FBKH6YTGD
FBKH8MTG FBKH8MTGD
FBKH10ZTG FBKH10ZTGD
FBKH13ATG FBKH13ATGD
FBKH17BTG FBKH17BTGD
FBKH22CTG FBKH22CTGD

Reibwerte p: Stahl: ca. 0,75 |

PE: ca. 0,40

Profilabmessung

mm

5x3

6x4(Y)

8x5 (M)

10%6 (2)
13%8 (A)
17x11 (8)

22 x 14 (0)

| HDPE: ca. 0,35

BESONDERS GEEIGNET FUR BANDQUALITAT I

GebindegroBe

m ft

150 492
150 492
150 492
150 492
150 492
100 328
50 164

Empf. Mind.-Scheiben-~

ungezahnt
mm inch
25,0 1,0
30,0 1,2
35,0 1,4
45,0 1,8
70,0 |28
90,0 |36
130,0 |5,2

gezahnt
mm
25,0
30,0
35,0
55,0
70,0
100,0

| FDA/EC/USDA-konform (beschrénkte Eignung EC)

inch

1,0
1,2
1,4
21
2,8
3,9




Keilleisten / Fuhrungsprofile

PU70A himmelblau Keilleiste glatt

BEHAbelt

Made

n Germany

BESONDERS GEEIGNET FUR BANDQUALITAT I

Artikel Nr. Profilabmessung GebindegroBe Empf. Mind.-Scheiben-&
EC ungezahnt gezahnt
ungezahnt gezahnt mm m ft mm inch mm inch
FBKHBYLG FBKHEYLGA 6x4() 150 492 30,0 |12 250 |1,0
FBKH8MLG FBKH8MLGA 8x5 (M) 150 492 350 (14 30,0 |1,2
FBKH10ZLG FBKH10ZLGA 10x6 (2) 150 492 450 |1,8 350 |14
FBKH13ALG FBKH13ALGA 13 x 8 (A) 150 492 70,0 |28 550 |21
FBKH17BLG FBKH17BLGA 17 x11 (B) 100 328 90,0 |36 700 |28
FBKH22CLG FBKH22CLGA 22x 14 (C) 50 164 130,0 |5,2 100,0 |3,9
Reibwerte ju: Stahl:ca. 0,75 | PE:ca.0,40 | HDPE:ca.0,35 | FDA/EC/USDA-konform (beschrankte Eignung EC)

PU70A ultramarinblau Keilleiste glatt

BESONDERS GEEIGNET FUR BANDQUALITAT [IEDTY

Artikel Nr. Profilabmessung GebindegroBe Empf. Mind.-Scheiben-2
EC ungezahnt gezahnt
ungezahnt gezahnt mm m ft mm inch mm inch
FBKH5X3LGB = 5x3 250 820 250 |10 = =
FBKH6YLGB FBKHBYLGC 6x4(Y) 150 492 300 |12 250 |1,0
FBKH8MLGB FBKH8MLGC 8 x5 (M) 150 492 350 |14 300 (1,2
FBKH10ZLGB FBKH10ZLGC 10x6 (2) 150 492 450 |18 350 (14
FBKH13ALGB FBKH13ALGC 13x 8 (A) 150 492 700 |28 55,0 (2,1
FBKH17BLGB FBKH17BLGC 17 x 11 (B) 100 328 90,0 |36 700 |28
FBKH22CLGB FBKH22CLGC 22x14(C) 50 164 130,0 |52 100,0 |3,9
Reibwerte p: Stahl: ca. 0,75 | PE:ca.0,40 | HDPE:ca.0,35 | FDA/EC/USDA-konform (beschrankte Eignung EC)

BESONDERS GEEIGNET FUR BANDQUALITAT dIENT

PU70A EEIT] capriblau Keilleiste glatt

Artikel Nr. Profilabmessung GebindegroBe Empf. Mind.-Scheiben-&
ungezahnt gezahnt
ungezahnt gezahnt mm m ft mm inch mm inch
FBKF6YLGA FBKF6YLGB 6x4(Y) 150 492 300 |12 250 |10
FBKF8MLGA FBKFSMLGB 8x5(M) 150 492 350 |14 300 (1,2
FBKF10ZLGA FBKF10ZLGB 10x6 (2) 150 492 450 |18 350 (14
FBKF13ALGA FBKF13ALGB 13x 8 (A) 150 492 700 |28 55,0 (2,1
FBKF17BLGA FBKF17BLGB 17 x11 (B) 100 328 90,0 |36 700 |28
FBKF22CLGA FBKF22CLGB 22x 14 (C) 50 164 130,0 |52 100,0 |3,9
Reibwerte p: Stahl: ca. 0,75 | PE:ca.040 | HDPE:ca.0,35 | FDA/EC/USDA-konform (beschrankte Eignung EC)
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Keilleisten / Fuhrungsprofile

PU70A transparent Sonderkeilleiste glatt 8 x3,2mm

FDA Artikel Nr. Profilabmessung GebindegroBe Empf. Mind.-Scheiben-&
EC ungezahnt mm m ft mm inch
FBKH8X32TG 8x3,2 150 492 25,0 1,0

BESONDERS GEEIGNET FUR BANDQUALITAT IETIT:Y

ca. 76° Shore A Reibwerte p: Stahl:ca. 0,75 | PE:ca.0,40 | HDPE:ca.0,35 | FDA/EC/USDA-konform (beschrankte Eignung EC)

PUBS8OA transparent Sonderkeilleiste glatt

1 3 X 6,5 mm / 1 O X 5,0 mm BESONDERS GEEIGNET FUR BANDQUALITAT [L{IENT
FDA Artikel Nr. Profilabmessung GebindegroBe Empf. Mind.-Scheiben-~
EC ungezahnt mm m ft mm inch
FBKJ13X65TG 13x6,5 200 656 60,0 2,4
FBKJ10X5TG 10x5,0 150 492 45,0 1,8

ca. 84° Shore A Reibwerte p: Stahl: ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30 | FDA/EC/USDA-konform

PUGSA transparent

Sonderkeilleiste g latt 9 x4.5mm BESONDERS GEEIGNET FUR BANDQUALITAT
J
FDA s ® Artikel Nr. Profilabmessung GebindegroBe Empf. Mind.-Scheiben-&
EC || ® )
mm m ft mm inch
FBSGIX45TG 9x4,5 150 492 30 1,18

.

Zur Fiihrung von Bandern in Rundriemen-Sicken in der Intralogistik

ca. 72° Shore A Reibwerte p: Stahl:ca. 0,80 | PE:ca.0,45 | HDPE:ca.0,40 | FDA/EC/USDA-konform
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SonderfUhrungsprofile BEHAhﬂ”ﬁ

Made in Germany

PUGOA transpa rent 1 9 X 8 mm BESONDERS GEEIGNET FUR BANDQUALITAT [IENTY
Artikel Nr. Profilabmessung GebindegriBe Empf. Mind.-Scheiben-&
mm m ft mm inch
FBSF19X8TB 19x8 100 328 60 2,4

ca. 65° Shore A Reibwerte p: Stahl: ca. 0,85 | PE:ca.0,50 | HDPE:ca. 0,45

PU75A himmelblau,
PUS85A ultramarinblau, 22 x 8 mm BESONDERS GEEIGNET FUR BANDQUALITAT

Artikel Nr. Farbe Profilabmessung GebindegroBe Empf. Mind.-Scheiben-&
mm m ft mm inch

FBFI22X8LG himmelblau 22x8 50 164 80 3,1

FBFK22X8LG ultramarinblau 22x8 50 164 95 3,7

PU75A, ca. 80° Shore A Reibwerte p: Stahl: ca. 0,70 | PE:ca.0,40 | HDPE:ca. 0,35
PU85A, ca. 88° Shore A Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30

PU80A u Itramari nblau 1 6 X 8 mm BESONDERS GEEIGNET FUR BANDQUALITAT LIENY
Artikel Nr. Profilabmessung GebindegriBe Empf. Mind.-Scheiben-&
mm m ft mm inch
FBFJ16X8LG 16x8 50 164 80 3,15

ca. 84° Shore A Reibwerte p: Stahl:ca. 0,65 | PE:ca.0,35 | HDPE:ca.0,30

PU75A ultramarinblau
FlUhrungsprofil glatt 8x8mm BESONDERS GEEIGNET FUR BANDQUALITAT

Artikel Nr. Profilabmessung GebindegroBe Empf. Mind.-Scheiben-&
mm m ft mm inch
FBFIBX8LG 8x8 50 164 75 2,95
ca. 80° Shore A Reibwerte p: Stahl:ca. 0,70 | PE:ca.0,40 | HDPE:ca.0,35 | FDA/EC/USDA-konform
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SonderaufschweiBsprofile

PU 70A transpa rent halbru nd g Iatt BESONDERS GEEIGNET FUR BANDQUALITAT [T
DA Artikel Nr. Profilabmessung GebindegroBe Empf. Mind.-Scheiben-&
EC .
mm m ft mm inch
FBIH8X4TG 8x4 40 132 30 1,2
FBIH10X5TG 10x5 30 100 35 1,4
FBIH12X6TG 12x6 40 132 45 1,8
FBIH15X7TG 15x7 30 100 60 2,4
FBIH18X9TG 18x9 40 132 80 3,2

ca. 76° Shore A Reibwerte p: Stahl:ca. 0,70 | PE:ca.0,40 | HDPE:ca.0,35 | FDA/EC/USDA-konform

PU75A himmelblau
FﬁhrungsprOfil rund glatt B5x9mm BESONDERS GEEIGNET FUR BANDQUALITAT

Artikel Nr. Profilabmessung GebindegroBe Empf. Mind.-Scheiben-&
mm m ft mm inch
FBTI5SX5X9HI Z5x55x9 90 295 40,0 1,6

Ideal auch als AufschweiBprofil zum Klemmen der Schiirzen in der Befestigungsschiene

ca. 80° Shore A Reibwerte p: Stahl:ca. 0,70 | PE:ca.0,40 | HDPE:ca.0,35 | FDA/EC/USDA-konform

PU75A transparent

Sonderfihru ngsp rofil g latt 10 x2mm BESONDERS GEEIGNET FUR BANDQUALITAT [RRILNal e}
DA & [ Artikel Nr. Profilabmessung Material- GebindegroBe Empf. Mind.-Scheiben-&
Y % querschnitt
B0 L4 ) )
mm cm m ft mm inch
FBFI10X2TG 10x2 0,2 200 656 15 0,59

ca. 80° Shore A Reibwerte p: Stahl:ca. 0,70 | PE:ca.0,40 | HDPE:ca.0,35 | FDA/EC/USDA-konform
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Gurtkanten

Gurtkantenprofile

Made in

BEHAbelt m&

Germany

Fiir die Stabilisierung und Fiihrung von Kurvenbandern werden sogenannte
Gurtkantenprofile verwendet. Die Profile werden zumeist auf das Kurvenband

aufgenaht oder aufgeklebt. Mittels des Profilwulstes kann somit das Kurvenband

im Betrieb abgestiitzt werden.
Vorteile: Hoher WeiterreiBwiderstand, hohe Flexibilitét, geringer Abrieb

individuelle Einfarbung

PUSOA Gurtkante 13x26 mm, transparent

Artikel Nr.

FBSP80A13X26

=

ca. 80° Shore A

Profil-
abmessung

mm

13 x 26

Material-
querschnitt

cm?

1,49

ca. Gewicht

kg/100m
17,9

GebindegriBe
m ft
30,0 100,0

PUGS5A, 75A, 85A Gurtkante 14 x28 mm, smaragdgriin

Artikel Nr.

FBGK65A14X28
FBSP75A14X28
FBSP85A14X28

ca. 72°, 80°, 88° Shore A :

PUS8OA Gurtkante 8,8 x18 mm, smaragdgriin

Artikel Nr.

FBSP80A88X18

(——

ca. 84° Shore A

Profil-
abmessung

mm
14 x28
14x28
14x28

Profil-
abmessung

mm

8,8x18

Material-
querschnitt

cm?
1,9
1,9
1,9

Material-
querschnitt

cm?

0,62

ca. Gewicht

kg/100m
22,8
22,8
22,8

ca. Gewicht

kg/100m
7.4

GebindegroBe

m ft
30,0 100,0
30,0 100,0
30,0 100,0
GebindegroBe

m ft
30,0 100,0

Empf. Mind.-
Scheiben-&
mm inch
+100 +4,0
Empf. Mind.-
Scheiben-
mm inch
+80 +3,2
+100 +4,0
+140 +5,5
Empf. Mind.-
Scheiben-
mm inch
+65 +2,6
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Gurtkanten

PUS8OA Gurtkante 3,5 x 37 mm, smaragdgriin

Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht GebindegroBe Empf. Mind.-
abmessung querschnitt Scheiben-&
mm cm? kg/100m m ft mm inch

FBSP80A35X37 3,5x37 1,2 14,3 30,0 100,0 +60 +2,4

—

ca. 84° Shore A

PUG65A Gurtkante 10 x 35 mm, transparent

Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht GebindegroBe Empf. Mind.-
abmessung querschnitt Scheiben-&
P mm cm? kg/100m m ft mm inch
FBSP65A10X35 10x 35 1,6 19,8 30,0 100,0 +60 +2,4

B

|
i
a o

ca. 72° Shore A

PU75A Gurtkante 17 x 33 mm, smaragdgrin

FDA Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht GebindegroBe Empf. Mind.-
EC abmessung querschnitt Scheiben-&
mm cm? kg/100m m ft mm inch
FBSI17X33GG 17x 33 2,54 30,4 30,0 100,0 +120 +4,75

e—

ca. 80° Shore A

PUG65A Gurtkante 10,5 x 22 mm, transluzent griin

Artikel Nr. Profil- Material- ca. Gewicht GebindegroBe Empf. Mind.-
abmessung querschnitt Scheiben-&
mm cm? kg/100m m ft mm inch

FBSG105X22TG 10,5x 22 1,12 13,4 30,0 100,0 +70 +2,8

[ —

ca. 72° Shore A
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Stollen

Made in

BEHAbelt

Germany

Ausflihrung: flacher FuB sehr gut verschweiBbar auf PU-Bandern

PUSOA weil3
FDA i Artikel Nr.
EC
FBCJO25WUSX
FBCJO38WUSX
FBCJO50WUSX
- FBCJO70WUSX
PUS8OA griin
FDA Artikel Nr.
EC
FBCJ025GUSX
FBCJO38GUSX
FBCJO50GUSX
FBCJO70GUSX

ca. 84° Shore A

PUS8OA ultramarinblau

Hohe
(mm) H

25,00
38,00
50,00
70,00

Hohe
(mm) H

25,00
38,00
50,00
70,00

FECA Artikel Nr. I(-I;:I:) "
FBCJO25LUSAX | 25,00
FBCJO38LUSAX | 38,00
FBCJO50LUSAX | 50,00
FBCJO70LUSAX | 70,00
PUSOA himmelblau
FECA Artikel Nr. I(-I':I;le) "
FBCJO25LUSX | 25,00
FBCJO38LUSX | 38,00
FBCJO50LUSX | 50,00
FBCJO70LUSX | 70,00
PUSOA EEI capriblau
Artikel Nr. Hohe
(mm) H
FBCJO25LCUSX | 25,00
FBCJO38LCUSX | 38,00
FBCJO50LCUSX | 50,00
FBCJO70LCUSX | 70,00

ca. 84° Shore A

Hohe
(inch) H

1,00
1,50
2,00
2,75

Hohe
(inch) H

1,00
1,50
2,00
2,75

Hohe
(inch) H

1,00
1,50
2,00
2,75

Hohe
(inch) H

1,00
1,50
2,00
2,75

Hohe
(inch) H

1,00
1,50
2,00
2,75

FuBbreite
(mm) B

12,50
12,50
12,50
12,50

FuBbreite
(mm) B

12,50
12,50
12,50
12,50

FuBbreite
(mm) B

12,50
12,50
12,50
12,50

FuBbreite
(mm) B

12,50
12,50
12,50
12,50

FuBbreite
(mm) B

12,50
12,50
12,50
12,50

FuBbreite
(inch) B

0,50
0,50
0,50
0,50

FuBbreite
(inch) B

0,50
0,50
0,50
0,50

FuBbreite
(inch) B

0,50
0,50
0,50
0,50

FuBbreite
(inch) B

0,50
0,50
0,50
0,50

FuBbreite
(inch) B

0,50
0,50
0,50
0,50

Gewicht
(g/m)

154,00
228,00
302,00
455,00

Gewicht
(g/m)

154,00
228,00
302,00
455,00

Gewicht
(g/m)

154,00
228,00
302,00
455,00

Gewicht
(g/m)

154,00
228,00
302,00
455,00

Gewicht
(g/m)

154,00
228,00
302,00
455,00

Mind.-Scheiben-&

mm inch
60 2,4
60 2,4
60 2,4
60 2,4

Mind.-Scheiben-&

mm inch
60 2,4
60 2,4
60 2,4
60 2,4

Mind.-Scheiben-&

mm inch
60 2,4
60 2,4
60 2,4
60 2,4

Mind.-Scheiben-&

mm inch
60 2,4
60 2,4
60 2,4
60 2,4

Mind.-Scheiben-&

mm inch
60 2,4
60 2,4
60 2,4
60 2,4

B ;i
GebindegroBe
m ft
20 65
20 65
20 65
20 65
GebindegroBe
m ft
20 65
20 65
20 65
20 65
GebindegroBe
m ft
20 65
20 65
20 65
20 65
GebindegroBe
m ft
20 65
20 65
20 65
20 65
GebindegroBe
m ft
20 65
20 65
20 65
20 65



86

Ausfiihrung: schmaler FuB verschweiBbar auf PU-Bander

PU90A weif3
FEDCA . Artikel Nr. :{ni:::]e) "

FBCJO20WX | 20,00
FBCJO30WX | 30,00
FBCJO40WX | 40,00
& FBCJO50WX | 50,00

= FBCJOBOWX | 60,00
PU90A grin
Artikel Nr. Hoh
rtikel Nr. (n(:nf)H

FBCJ020GX | 20,00
FBCJO30GX | 30,00
FBCJO40GX | 40,00
FBCJO50GX | 50,00
FBCJOBOGX | 60,00

PU90A ultramarinblau
Artikel Nr. :‘,ﬁ:’,f) )

FBCJO20LAX | 20,00
FBCJO3OLAX | 30,00
FBCJO4OLAX | 40,00
FBCJOSOLAX | 50,00
FBCJOBOLAX | 60,00

ca. 92° Shore A

PU90A himmelblau
FDA Artikel Nr. :2:]1?)"
EC

FBCJO20LX | 20,00
FBCJO30LX | 30,00
FBCJO4OLX | 40,00
FBCJOS0LX | 50,00
FBCJOBOLX | 60,00

PU90A EEIf capriblau
FEDCA Artikel Nr. ::2:]:) "

FBCJ020LCX | 20,00
FBCJO30LCX | 30,00
FBCJO40LCX | 40,00
FBCJO50LCX | 50,00
FBCJOGOLCX | 60,00

ca. 92° Shore A

Héhe
(inch) H
0,79
1,18
1,57
2,00
2,40

Hohe
(inch) H
0,79
1,18
1,57
2,00
2,40

Hohe
(inch) H
0,79
1,18
1,57
2,00
2,40

Hohe
(inch) H
0,79
1,18
1,57
2,00
2,40

Hohe
(inch) H
0,79
1,18
1,57
2,00
2,40

FuBbreite
(mm) B
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

FuBbreite
(mm) B
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

FuBbreite
(mm) B
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

FuBbreite
(mm) B
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

FuBbreite
(mm) B
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

Gewicht
(g/m)

75,00

109,00
129,00
235,00
280,00

Gewicht
(g/m)

75,00

109,00
129,00
235,00
280,00

Gewicht
(g/m)

75,00

109,00
129,00
235,00
280,00

Gewicht
(g/m)

75,00

109,00
129,00
235,00
280,00

Gewicht
(g/m)

75,00

109,00
129,00
235,00
280,00

Mind.-Scheiben-&

mm
60
60
60
60
60

inch
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4

Mind.-Scheiben-&

mm
60
60
60
60
60

inch
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4

Mind.-Scheiben-<&

mm
60
60
60
60
60

inch
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4

Mind.-Scheiben-&

mm
60
60
60
60
60

inch
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4

Mind.-Scheiben-<&

mm
60
60
60
60
60

inch
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4

GebindegrdoBe
m

20
20
20
20
20

GebindegroBe
m

20
20
20
20
20

GebindegroBe
m

20
20
20
20
20

GebindegroBe
m

20
20
20
20
20

GebindegroBe
m

20
20
20
20
20

ft

65
65
65
65
65

ft

65
65
65
65
65

ft

65
65
65
65
65

ft

65
65
65
65
65

ft

65
65
65
65
65



Bandmaterial fur Wellenkanten

BEHAbelt m&

Made

in

Germany

PUflex Bandmaterial fir Wellenkanten

Flachbandstreifen zum direkten AufschweiBen auf das Forderband
= Material duBerst flexibel mit guter Abrieb- und Schnittfestigkeit
= Sehr gute und einfache VerschweiBbarkeit
= Lebensmittelzulassung FDA/EC-konform

= FUr die individuelle Umsetzung Ihrer Wellenkanten-Veredelung

PU8OA Flachband bis 140 mm fur Wellenkanten

DA Artikel Nr. Farbe* Bandstérke* Bandbreite GebindegroBe
EC mm inch mm inch m ft
FBFJ140X2WG weiB 2,0 5/64 140 55 125 410
\ FBFJ140X2LB blaugriin 2,0 5/64 140 55 125 410
\ FBFJ140X2GG griin 2,0 5/64 140 55 125 410
FBFJ140X2LG himmelblau 2,0 5/64 140 5,5 125 410
. FBFJ140X2LA ultramarinblau | 2,0 5/64 140 55 125 410
FBFJ140X25GG griin 2,5 3/32 140 55 101 331
sehr gute und einfache FBFJ140X25LA ultramarinblau | 2,5 3/32 140 55 101 331
VerschweiBBbarkeit
*weitere Farben und
Reibwerte p: Stahl: ca. 0,60 | PE:ca.0,30 | HDPE:ca.0,25 | FDA/EC/USDA-konform Bandstirken auf Anfrage
Markierungsstreifen PU75A, 5x0,3mm
Artikel Nr. Farbe Breite Starke Gewicht Standard
mm hm kg/100m GebindegroBe
FBFI5X03W weiB 5,0 0,3 0,18 100 m
FBFI5X03S schwarz 5,0 0,3 0,18 100 m
FBFI5X03LB himmelblau 5,0 0,3 0,18 100 m
FBFI5X03LA ultramarinblau 5,0 0,3 0,18 100 m
FBFI5X03R pink 5,0 0,3 0,18 100 m




Wellenkanten

PUflex Wellenkanten mit FuB

Wellenkante mit FuB zum AufschweiBen auf das Forderband

= Material duBerst flexibel mit guter Abrieb- und Schnittfestigkeit

= Sehr gute und einfache VerschweiBbarkeit

= Lebensmittelzulassung FDA/EC-konform

= Aufgrund der Wellenteilung besonders geeignet fiir kleine Trommeldurchmesser

PUSOA weif3

FDA : ah' Artikel Nr. :ﬁhe :iihe :\Irzlilteen- Era:iitz- ﬁ)esllzli\l;l g:;micht g:g&gde- . Scheiben-Durchmesser (&)
EC ‘b B B1 A Mindestens | Empfohlen Gggen-
""b biegung

mm inch mm mm mm g/m m mm mm mm

FBVFHO20W 20,00 |0,79 |23,00 |32,00 |2540 |174 100 35 70 70

FBVFHO30W |30,00 |1,18 [23,00 |32,00 |2540 |220 100 55 80 110

FBVFHO40W | 40,00 |1,57 |23,00 |32,00 |2540 |265 100 75 90 150

FBVFHO50W |50,00 1,97 |2300 |32,00 |2540 310 100 80 100 160

FBVFHO60W | 60,00 |2,36 [4500 |55,00 |50,80 |445 100 90 110 180

FDAEC/USDA-konform FBVFHOSOW |80,00 |35 |4500 |[5500 |50.80 |544 |50  |125 130 250

FBVFH100W |100,00 |3,94 45,00 |55,00 |[50,80 |642 50 155 160 310

FBVFH120W |120,00 |4,72 | 45,00 |55,00 [50,80 |741 50 170 185 340

PUSOA griin

FDA Artikel Nr. Hohe | Hohe Wel_len- Bas_is- Wellen- | Ca. ) Gepinde- Scheiben-Durchmesser ()
EC H H ll;relte g:elte :hstand Gewicht | groBe Mindestens | Empfohlen | Gegen-
biegung

mm inch mm mm mm g/m m mm mm mm

FBVFH020G 20,00 0,79 |23,00 |32,00 |2540 |174 100 35 70 70

FBVFHO30G |30,00 |1,18 |23,00 |32,00 |2540 |220 100 55 80 110

FBVFH040G |40,00 |1,57 [23,00 [32,00 |2540 |265 100 75 90 150

FBVFHO50G |50,00 |1,97 [23,00 [32,00 |2540 310 100 80 100 160

FBVFHO60G |60,00 |2,36 [4500 |5500 |50,80 |445 100 90 110 180

FDA/EC/USDA-konform FBVFHO80G (80,00 (3,15 (4500 |5500 |50,80 |544 |50 125 130 250

FBVFH100G | 100,00 |3,94 45,00 |55,00 |50,80 |642 50 155 160 310

FBVFH120G | 120,00 |4,72 45,00 |55,00 |50,80 |741 50 170 185 340
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Wellenkanten BEHAhﬂ”ﬁ

Made in Germany

PUSOA himmelblau
DA Artikel Nr. Hohe |Hohe |Wellen- |Basis- |Wellen- | Ca. Gebinde- Scheiben-Durchmesser (&)
H H breite breite abstand | Gewicht | groBe .
EC B B1 A Mindestens | Empfohlen | Gegen-
biegung
mm inch mm mm mm g/m m mm mm mm
FBVFHO20L |20,00 [0,79 |23,00 32,00 25,40 174 100 35 70 70
FBVFHO30L |30,00 [1,18 |23,00 32,00 25,40 220 100 55 80 110
FBVFHO40L |40,00 [1,57 23,00 32,00 25,40 265 100 75 90 150
FBVFHO50L |50,00 |1,97 |23,00 32,00 25,40 310 100 80 100 160
FBVFHO60L |60,00 |2,36 |45,00 55,00 50,80 445 100 90 110 180
FDA/EC/USDA-konform
FBVFHO80L |80,00 |3,15 |45,00 55,00 50,80 544 50 125 130 250
FBVFH100L | 100,00 | 3,94 | 45,00 55,00 50,80 642 50 155 160 310
FBVFH120L | 120,00 | 4,72 | 45,00 55,00 50,80 41 50 170 185 340
PUS8OA ultramarinblau
FDA Artikel Nr. Hohe |Hohe |Wellen- |Basis- | Wellen- | Ca. Gebinde- Scheiben-Durchmesser ()
H H breite breite abstand | Gewicht | groBe .
EC B B1 A Mindestens | Empfohlen | Gegen-
biegung
mm inch mm mm mm g/m m mm mm mm
FBVFHO20LB | 20,00 [0,79 |23,00 32,00 25,40 174 100 35 70 70
FBVFHO30LB | 30,00 [1,18 |23,00 32,00 25,40 220 100 55 80 110
FBVFHO40LB | 40,00 [1,57 |23,00 32,00 25,40 265 100 75 90 150
FBVFHO50LB | 50,00 [1,97 |23,00 32,00 25,40 310 100 80 100 160
FBVFHO60LB | 60,00 |2,36 |45,00 55,00 50,80 445 100 90 110 180
FDA/EC/USDA-konform
FBVFHO80LB | 80,00 |3,15 |45,00 55,00 50,80 544 50 125 130 250
FBVFH100LB | 100,00 | 3,94 | 45,00 55,00 50,80 642 50 155 160 310
FBVFH120LB | 120,00 | 4,72 | 45,00 55,00 50,80 41 50 170 185 340
PUSOA EEIH capriblau
Artikel Nr. Hohe Hohe | Wellen- | Basis- Wellen- | Ca. Gebinde- Scheiben-Durchmesser ()
H H breite breite abstand | Gewicht | groBe .
B B1 A Mindestens | Empfohlen | Gegen-
biegung
mm inch mm mm mm g/m m mm mm mm
FBVFHO20LA | 20,00 [0,79 |23,00 32,00 25,40 174 100 35 70 70
FBVFHO30LA | 30,00 [1,18 |23,00 32,00 25,40 220 100 55 80 110
FBVFHO40LA | 40,00 [1,57 23,00 32,00 25,40 265 100 75 90 150
FBVFHO50LA | 50,00 |1,97 |23,00 32,00 25,40 310 100 80 100 160
FBVFHO60LA | 60,00 |2,36 |45,00 55,00 50,80 445 100 90 110 180
FDA/EC/USDA-konform
FBVFHO80LA | 80,00 |3,15 |45,00 55,00 50,80 544 50 125 130 250
FBVFH100LA | 100,00 | 3,94 | 45,00 55,00 50,80 642 50 155 160 310
FBVFH120LA | 120,00 | 4,72 | 45,00 55,00 50,80 41 50 170 185 340
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PU-Plattenware bis zu 8 mm Starke

PU-Plattenware

BEHAbelt bietet PU-Plattenware von 4-8 mm in 2 Kategorien an:

u blaue FDA-konforme Ausfiihrungen mit glatten Oberflachen in Shore 84A
und 95A

= Industriequalitat mit glatt/feinstrukturierter Oberflache in Shore 84A

Typische Einsatzgebiete sind: AufschweiBprofil (Stollen), Abstreifer, Schiirzen,
Prallschutz, Spanngurte oder Dichtungen.

OBERSEITE: GLATT MATT (SM), BREITE 750 mm

EC | |cLean

Unterseite Farbe Merkmale | Qualitdt | Harte Bandstarke Gewicht* | Plattenldnge | Mind.-Scheiben-& | Artikel Nr.
pro St.
Shore mm inch | ca.kg m ft horizontal | vertikal
- 4,0 0,16 |4,3 1,2 4,0 40 55 FBPJ12754L
__d 5,0 0,20 |54 1,2 4,0 50 70 FBPJ12755L
o @ PUBOA |84 A
glatt matt (SM) 6,0 0,24 |6,5 1,2 4,0 60 80 FBPJ12756L
8,0 0,31 |8,6 1,2 4,0 80 100 FBPJ12758L
4,0 0,16 4,3 1,2 4,0 70 80 FBPM12754L
Es 50 [020 |54 12 |40 |90 105 | FBPM12755L
- PU9SA | 95A
60 |024 |65 1.2 |40 |105 120 | FBPM12756L
8,0 0,31 |8,6 1,2 4,0 140 150 FBPM12758L

OBERSEITE: GLATT MATT (SM), BREITE 750 mm

Unterseite Farbe Merkmale | Qualitdt | Harte Bandstérke Gewicht* | Platten- Mind.-Scheiben-<& | Artikel Nr.
pro St. lange
Shore mm inch | ca.kg m ft horizontal | vertikal
40 10,16 |43 12 |40 |40 55 FBPJ12754S
- ‘ 50 (020 |54 1,2 |40 |50 70 FBPJ12755S
. ) SW PUSDA |84A
feinstrukturiert (FI) 60 024 (65 12 |40 |60 80 FBPJ12756S
80 (031 |86 1,2 |40 |80 100 FBPJ12758S
50 (020 |54 1,2 |40 |50 70 FBPJ12755W
we |28 PUSOA |84 A
glatt matt (SM) 80 1031 |86 12 |40 |80 100 | FBPJ12758W
Anwendungsbeispiele

Prallschutz im Pelletlager Mitnehmer auf Férderband Arbeitsschiirze z.B. in Holzindustrie

90 * Plattenbreite 750 mm; auf Anfrage erhalten Sie auch andere Plattenléngen
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Konfektionierung

Konfektionierung

Da unsere Kunden nicht nur Rollenware, sondern auch fertig konfektionierte Ware bendtigen, bietet BEHAbelt den
~Express-Service Konfektionierung“. Informationen zu Berechnung der Fertigungslinge finden Sie auf Seite 126.

Vielseitig
Rund-, Keilriemen und Sonderprofile in

verschiedensten Langen und Durchmes-
sern; in verschiedensten Shore-Harten.

VerschweiBen aller Riemengeometrien
und beschichteter Riemen!

Flexibel

Ziel unseres selbst entwickelten An-
lagenparks ist es, sowohl Kkleine als
auch groBe Stiickzahlen wirtschaftlich
abbilden zu koénnen und Lieferzeiten
von im Normalfall wenigen Tagen durch
kurze Riist- und Durchlaufzeiten sicher-
zustellen.

Automatisiert

Ein automatisierter =~ SchweiBprozess
gewdbhrleistet gleichbleibende Qualitét.




Konfektionierung // Profile verbinden BEHAhE’tﬁ

Made in Germany

Dienstleistungen der Konfektionierung

Wir konfektionieren Riemenprofile und Bénder. Mit der nachfolgenden Auflistung erhalten Sie einen Uberblick {iber die derzeit
verfiigbaren Konfektionierungen, die BEHAbelt selbst durchfiinrt. Alle anderen Konfektionierungen decken wir {iber unsere
leistungsstarken Partner ab.

Riemenprofile Bander

StoBverschweiBung Breitenzuschnitte
StoBverschweiBung mit Beschichtung StoBverschweiBung (90° und 70°)
StoBverschweiBung mit Zugtrager AufschweiBen von Fiihrungsprofilen
UberlappverschweiBung mit Zugtréger Spanende Bandbearbeitung
Beschichten von Profilen Bandbeschriftung

Gedrehte Rundriemen
Rundriemen mit Schnellverbinder
Profilpragungen

Lochen

Kerben

Profilbeschriftung

Verbindungsarten: Profile

Unabhéngig davon, ob Sie unverstirkte Riemen oder zugtrager-  Fiir Profile mit Zugtrager sind zwei Verbindungsarten realisierbar.

verstarkte Riemen einsetzen, unterscheiden wir folgende Verbin-  StoBschweiBung zur Reduzierung der Dehnung bei gleichblei-

dungsarten: StoB- und UberlappverschweiBung. bender Riemenzugkraft. UberlappverschweiBung zur Reduzie-
rung der Dehnung und Steigerung der Riemenzugkraft.

C— ) E—

StoBverschweiBBung StoBverschweiBung UberlappverschweiBung
ohne Zugtrager mit Zugtrager mit Zugtrager
(Standard) StoBverschweiBung zur UberlappverschweiBung zur
Reduzierung der Dehnung Reduzierung der Dehnung
bei gleichbleibender und Steigerung der Riemenzugkraft.
Riemenzugkraft
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Bander verbinden

Verbindungsarten: monolithische Bander

Elastische monolithische PU-Transportbdnder von BEHA-
belt bieten aufgrund der Voll-PU-Bandkonstruktion neue
Maglichkeiten der Endverbindung. Aufgrund der Bandkons-
truktion ohne Zugtréger ist eine Verbindung mittels Finger-
verschweiBung nicht mehr notwendig, da das monolithische
Band in sich eine homogen ist — auch in der SchweiBnaht.
Eine mdglichst homogene Ausfiihrung der Verbindung ist

sowohl funktional als auch bzgl. des elastischen Dehnungs-
verhalten des monolithischen Bandes ein Qualitatskriterium.
Grundsatzlich ist dieser potentiell ,inhomogene“ Bereich
moglichst schmal auszufiihren, da aufgrund der relativ groBen
angewendeten Vorspannung flr monolithische Béander von
0,5...4% Inhomogenitdt im Band sehr schnell im gespannten
Zustand optisch zu erkennen sind.

Vergleich der Verbindungsarten

StoBverschweiBung UberlappverschweiBung FingerverschweiBung ElektrodenverschweiBung
Einfacher 90°-Zuschnitt oder
@ optional 70° fir anspruchs- Einfacher 90°-Zuschnitt Einfacher 90°-Zuschnitt
volle Umlenkbedingungen
Vorbereitung der . )
VORBEREITUNG (berlappverbindung. Zum | Jorbereitund Finger. Zum
oy o Erhalt der Oberflachenstruk- .
Erhalt der Oberfl&chenstruk- " ) Bandkante sollte leicht
@ " . tur des Forderbands ist das
tur des Forderbands ist das ) gefast werden
: Einlegen von Strukturmatten
Einlegen von Strukturmatten )
. notwendig.
notwendig.
@ Nacharbeit normalerweise Nacharbeit normalerweise
NACH- nicht notig nicht notig
BEARBEITUNG @ SchweiBwulst muss Sehr aufwendig SchweiBwulst
mit Messer entfernt werden zu entfernen
Relativ I?'Chte upd mobllg Sehr leicht, nur HeiBluftfon
@ VerschweiBung mittels Heiz- und Elektrode
schwert und Fiigetisch
) Kann mit Standard-
AUSRUSTUNG HeiBpresse durchgefiihrt
@ werden. Optimal ist jedoch Fingerstanze und
der Einsatz einer speziellen HeiBpresse notwendig
HeiBpresse mit schmalem
Heizbereich.
EIGENSCHAFTEN IM SCHWEISSBEREICH
Homogenitét @ @ @ @ @ @
Bandelastizitat @D SIS &) )
Erhalt der Bandstruktur @ @ @ @ @
. . manuelle VerschweiBung.
FAZIT empfohlener alternativ empfohlene traditionelle Vor allem im Behiilter- und

BEHAbelt-Standard

BandverschweiBung

BandverschweiBung

Trichterbau
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StoBverschweiBung mittels SchweiBspiegel
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mechanische Verbindungen BEHAhﬂ”ﬁ

Made in Germany

Nippelschnellverbindung
fur Hohlrundriemen

Nippelschnellverbindung,
um Ausfallzeiten zu liberbriicken

Hohlrundriemen sollten grundsétzlich verschweiBt werden.

Bei Riemenbruch kann jedoch kurzfristig mit einer Nippelverbin-
dung die Ausfallzeit einfach liberbriickt werden. Ein weiterer Vorteil
ist die Flexibilitat des Riemens bei kleinem Scheibendurchmesser.
Die Hohlrundriemen lassen sich,

wie abgebildet, mit einem Metallnippel verbinden.

Fiir das Einsetzen der Metallnippel empfiehlt sich die

Benutzung einer Spitzzange:

ACHTUNG: Beim Einpressen des Metallnippels bitte unbedingt
Handschuhe tragen. Verletzungsgefahr!

Bezeichnung Best.-Nr.
Spitzzange SZ01 FBWSZ01
% Nippel fiir Hohlrundriemen
* (AuBendurchmesser)
4,8 mm/3/16“ FBN048
6,3 mm/3/16“ FBN063
8,0 mm/ 3/16“ FBNO8ON

Spitzzange SZ01
zum Einpressen von
Nippelverbindern in

Hohlrundriemen. » Nippel aus Messing 9,5mm/ 3/16 FBN095
12,5 mm/ 3/16“ FBNO125
15,0 mm / 3/16“ FBNO150

Gedrehte PU-Rundriemen

Gedrehte PU-Rundriemen, auch Hakenriemen genannt, sind die
ideale Losung fiir Rollenbahnsysteme, bei denen mehrere Riemen
auf einer Welle sitzen (genannt Kénigswellenantrieb). Die Montage
erfolgt durch Einfiihren des gedffneten Riemens und anschlieBen-
dem SchlieBen der zweiten Hakenseite mit einer Zange.

Andere Materialkombinationen auf Anfrage.

Vorteil
Keine kosten- u. zeitintensive Demontage von Rollen oder Wellen
beim Riemenwechseln notwendig (kurze Stillstandszeiten).

Konstruktion: 2 x & 3mm (&5 mm) Alle Produktinformationen finden Sie auf Seite 29
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ReibschweiBmaschinen BEHAbelt &

Made in Germany

RS02

Einzigartige ReibschweiBmaschine RS02 fiir
Polyurethan-Profile verhindert Stillstandszeiten durch
eine perfekte SchweiBung bei jeder Anwendung!

Produkteigenschaften
= Keine langen Aufheiz- oder Riistzeiten, verschweiBt origina
innerhalb von Sekunden. | DESIGN |

= Prézisionsspannbacken und automatische 0-Stellung
verhindern versetzte SchweiBnéahte.

Lieferumfang:
1 St. ReibschweiBmaschine RS02

= Drehzahlgesteuerte Reibwérme garantiert eine 100%ige : 1 Satz Standard Spannbacken nach Wahl
VerschweiBung. = 1 St. Drehmomentschliissel

» Keine Beeintrichtigung der SchweiBqualitat durch = 1St Schere AS02
Temperaturschwankungen oder Zugluft. = 1St Seitenschneider SE02

. = 1 St. Tragetasche mit Hartschaumeinlage

= Keine Gefahr von Verbrennungen oder Feuer.

= Durch geringe BaugroBe ist die ReibschweiBmaschine Abmessungen (HxBXT): 390x 105x 123 mm
direkt in der Anlage einsetzbar. Gewicht: ca. 24504, Leistung: 500 W

= Dank austauschbaren Spannbacken, fiir das )
VerschweiBen unterschiedlichster Profile ab & 6 mm §§§§f§233“9 E;fv‘,';s":,;zzam,

bzw. 6x4 mm aus Polyurethan geeignet.

[=]#eh ]
u it Tutorialvideo auf YouTube
[

RS02 AKKU

Akkubetriebene ReibschweiBmaschine RS02 AKKU
flir Polyurethan-Profile fiir noch mobileres Instandhalten.

Produkteigenschaften

wie RS02, unterscheidet sich durch folgende Merkmale Mo
= kabellos; Betrieb durch Akku | DESIGN |

= groBerer Lieferumfang Lieferumfang:

1 St. ReibschweiBmaschine RS02 AKKU
1 Satz Standard Spannbacken nach Wahl
1 St. Drehmomentschliissel

1 St. Schere AS04

1 St. Seitenschneider SE02

2 St. Akku

1 St. Akku-Ladestation

1 St. Sortimentbox fiir Spannbacken

1 St. Tragetasche mit Hartschaumeinlage

1

Akku-Ladestation Akku

Abmessungen (HxBxT): 390x 105 x123 mm
Gewicht: ca. 2780 g, Spannung: 18V 4Ah (72Wh)

Bezeichnung Best.-Nr.
RS02 AKKU, 230V FBWRS02A230
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ReibschweilBmaschinen

Unser Alu-Spannbacken Sortiment g l

1 Satz Spannbacken besteht aus je 4 Teilen

Produkteigenschaften
= Bitte beachten Sie, dass jedes Riemenprofil einen
passenden Satz Spannbacken bendtigt.

= Wahlen Sie bitte daher die passenden Spannbacken
fir die bendtigte Profilgeometrie.

= Auf Anfrage fertigen wir auch Spannbacken fiir fir Rundriemen
PU-Sonderprofile.

fir Keilriemen

Rundriemen Keilriemen
RS Spannbacken Rundprofil @ 6,0 mm FBWSBR060 RS Spannbacken Keilprofil (Y) 6 x4 mm FBWSBKO06
RS Spannbacken Rundprofil @ 6,3mm FBWSBR063 RS Spannbacken Keilprofil (M) 8 x5 mm FBWSBKO08
RS Spannbacken Rundprofil @ 7,0mm FBWSBR070 RS Spannbacken Keilprofil (Z) 10x6mm FBWSBK10
RS Spannbacken Rundprofil @ 7,9mm FBWSBR079 RS Spannbacken Keilprofil (A) 13x8 mm FBWSBK13
RS Spannbacken Rundprofil @ 8,0mm FBWSBR080 RS Spannbacken Keilprofil (B) 17 x11 mm FBWSBK17
RS Spannbacken Rundprofil @ 9,0mm FBWSBR090 RS Spannbacken Keilprofil (C) 22x14 mm FBWSBK22
RS Spannbacken Rundprofil @ 9,5 mm FBWSBR095
RS Spannbacken Rundprofil @ 10,0 mm FBWSBR100 Keilriemen Sonderversionen
RS Spannbacken Rundprofil @ 12,0mm FBWSBR120 RS Spannbacken Keilprofil 8 x6,5mm FBWSBK8X65
RS Spannbacken Rundprofil @ 12,5 mm FBWSBR125 RS Spannbacken Keilprofil 10x8 mm FBWSBK10X8
RS Spannbacken Rundprofil @ 12,7 mm FBWSBR127 DI G e D i SN
RS Spannbacken Rundprofil @ 13,0 mm FBWSBR130 RS Spannbacken SuperGrip (A) 13x8 mm FBWSBK13G
RS Spannbacken Rundprofil @ 14,0mm FBWSBR140 RS Spannbacken SuperGrip (B) 17x11 mm FBWSBK17G
RS Spannibacken Rundprofil @ 14,3 mm FBWSBR143 RS Spannbacken SuperGrip (C) 22x 14 mm FBWSBK22G
RS Spannbacken Rundprofil @ 15,0mm FBWSBR150 RS Spannbacken (B) 17 x 11 fiir Borsten 90° FBWSBK17B
ST R IR FBWSBR159 RS Spannbacken (C) 22 x 14 fiir Borsten 90° FBWSBK22B
RS Spannbacken Rundprofil @ 17,0 mm FBWSBR170 Spitzkeilriemen
RS Spannbacken Rundprofil @ 18,0 mm FBWSBR180 RS Spannbacken SK1 (B) 17x19mm FBWSBK17X19
RS Spannbacken Rundprofil @ 19,0 mm FBWSBR190 RS Spannbacken SK1 (C) 2224 mm FBWSBK22X24
RS Spannbacken Rundprofil @ 20,0 mm FBWSBR200
Parallelkeilriemen
RS Spannbacken Parallelkeil 21 x8 mm FBWSBK21X8
RS Spannbacken Parallelkeil (Z) 24 x6,8 mm FBWSBK24X68
RS Spannbacken Parallelkeil 30 x8 mm FBWSBK30X8
T-Profile
RS Spannbacken T-Profil 15x5mm FBWSBST15X5
RS Spannbacken T-Profil 5x5x25 mm FBWSBST5525
Sonderprofile
RS Spannbacken Quadratprofil 11,8x11,8 mm FBWSBSQ118
RS Spannbacken U-Profil 18x11,8 mm FBWSBSU180
RS Spannbacken Prismenkeil 33x8 mm FBWSBS33X8
RS Spannbacken Birnenprofil 28 x29 mm FBWSBS28X29
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ReibschweiBmaschinen

BEHAbelt m&

Made in Germany

REIBSCHWEISSTECHNIK
FUR PU

Die einzigartige ReibschweiBmaschine RS02 ist das Profitool fiir den Instand-
halter und somit auch die schnellste und sicherste Art Riemenprofile zu ver-
schweiBen. Innerhalb weniger Sekunden werden hier wiederholgenau durch
feste SchweiBparameter konstant gute Qualitatsverbindungen hergestellt.

Mit auf das jeweilige Profil abgestimmten Spannbacken wird ein sicherer Halt
und eine perfekte Ausrichtung des Profils sichergestellt.

Dank der handlichen Bauform erlaubt die ReibschweiBmaschine auch bei
beengten Raumbedingungen eine angenehme Durchflihnrung der SchweiBung.
Seit Kurzem steht nun auch eine Akkuversion fiir eine uneingeschrankte
Bewegungsfreiheit zur Verfligung.

VERWENDUNG

Welche Formen kénnen verschweiBt werden?

Die RS02 ReibschweiBmaschine erlaubt das StoBverschweiBen von
PU-Rundriemen mit/ohne Zugtréger von 6 - 20 mm sowie PU-Keilriemen mit/
ohne Zugtrager von 6x4mm - 22x14 mm.

Aber auch viele andere Geometrieformen und Sonderprofile konnen mittels
Sonderspannbacken mit dieser SchweiBtechnik verbunden werden.

Wie ist das Prinzip des ReibschweiBens?

Grundsatzlich wird bei dieser SchweiBtechnik der eigene Reibkoeffizient der
Profilmaterialien miteinander zu Nutze gemacht und somit ein Aufschmelzen
des Material in der StoBstelle, unter Druck und einer Rotationsbewegung,
erzeugt. Der Anwender entscheidet, wann der Prozess beendet werden kann,
so bald sich {iberall an der StoBstelle eine SchweiBwulst ausgebildet hat.

Was muss man beachten,

damit die SchweiBung gelingt?

Zum sicheren Spannen der Profile wahrend dieses Vorgangs bendtigt man auf
die jeweilige Geometrie abgestimmte Spannbacken.

Bei diesem SchweiBverfahren ist ein ebener und winkliger Zuschnitt
der Riemenenden eine wichtige Voraussetzung, um optimale SchweiB-
bedingungen zu ermdglichen und mit der kompletten StoBflache Reibung auf-
zubauen. Bei Zugtrager verstirkten Riemenprofilen ist vor dem VerschweiBen,
wie allgemein (blich, der Zugtrager an den StoBfldchen jeweils um einige
Millimeter durch Ausbohren zu entfernen, um ein Querlegen des Zugtragers in
der SchweiBstelle, und somit eine Verschlechterung der SchweiBverbindung,
zu verhindern.

Eine Ausnahme stellt der patentierte, verschweiBbare BEHAbelt Glasfaserzug-
trager dar, bei dem Sie auf diesen Arbeitsschritt verzichten konnen.

HIGHLIGHTS

= Mobiler Einsatz dank kleiner Bauform.

= SchweiBparameter definiert tiber

Geschwindigkeit und Anpressdruck 54
= TOP SchweiBqualitat dank wiederhol-

genauer SchweiBergebnisse.

= Maschine sofort einsatzbereit;
keine Aufheizzeit notwendig

= Hohe Prozessbheherrschung mit
exzellenter Wiederholgenauigkeit.

= Reduzierung des Unfallrisikos,
da keine heiBen Teile.
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SchweiBspiegel

EERGO 60 & 90

Die BEHADbelt EErgo-SchweiBspiegel wurden speziell
flir das Verbinden von PU- und TPE-Profilen bzw.
Flachbandstreifen entwickelt.

Produkteigenschaften

= Robustes, glasfaserverstarktes Gehause.

= Exakt geregelte Temperatureinstellungen mit
vordefinierten Tasten.

= Kein Anhaften von PU- und TPE-Material durch
teflonbeschichteten SchweiBspiegel.

= Leichte Reinigung mit Baumwolllappen.

Spiegellangen

EErgo 60
S Highlights
EErgo 90
; 90mm ,) Sehr schnelle Aufheizzeit von ca. 5 Minuten.
. ] S Innovative Sicherheitsablage zum sicheren,
Lieferumfang: kontaktlosen Ablegen des heiBen Spiegels.

1 St. EErgo 60 oder 90
1 St. Tragetasche

ERGO Ergonomisches Design flir eine natiirliche
EErgo 60 Arbeitshaltung.

Abmessungen: 185x210x55 mm (HxBxT)
Gewicht: ca. 380, Leistung: 120W
2@ e Optische Anzeige durch LED, wenn die richtige
EErgo 90 e Pu  SchweiBtemperatur fir PU und TPE erreicht ist.
Abmessungen: 185 x 240 x 55 mm (HxBXT)
Gewicht: ca. 420 g, Leistung: 120W
% Konstante SchweiBtemperatur bei

unterschiedlichsten Umgebungstemperaturen.

Bezeichnung Best.-Nr.
EErgo 60, 230V/60 mm FBWEEO001
EErgo 90, 230V/90 mm FBWEEO19

Ersatzteile

Ersatzspiegel EERGO 60
Best.-Nr. FBWEE002
Abmessungen (HxBxT): 43x65x6 mm

Ersatzspiegel EERGO 90
Best.-Nr. FBWEE025
Abmessungen (HxBxT): 43x95x6 mm

[ 3 =]
° 2 Tutorialvideo auf YouTube
GETEE:
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SchweiBspiegel BEHAbelt

Made in Germany

EERGO-Set ,klein“ 60

Profi SchweiBset fiir kleine Profile: Rundriemen
bis 10 mm und Keilriemen bis Profil 10 (Z)

1 St. EErgo 60 SpiegelschweiBgerat
2 St. Fiihrungszangen FZ01

1 St. Seitenschneider SE02

1 St. Schere AS02 mit Prisma

1 St. Tragetasche klein

EERGO-Set Vario ,klein“ 60

Profi SchweiBset fiir kleine Profile: Rundriemen
bis 10 mm und Keilriemen bis Profil 10 (Z)

; : 5 Bezeichnung Best.-Nr.
1 St. EErgo 60 SpiegelschweiBgerat EErgo-Set ,klein“ 230V / 60 mm FBWEE003
1 St. Flihrungszange FZ01 Vario EErgo-Set Vario ,klein“ 230V / 60 mm FBWEEO11

1 St. Seitenschneider SE02
1 St. Schere AS02 mit Prisma
1 St. Tragetasche klein

FZ01 Vario

EERGO-Set ,,universal“ 60

Profi SchweiBset fiir kleine und groB3e Profile:
Rundriemen alle GroBen und Keilriemen
bis Profil 32 (D)

1 St. EErgo 60 Spiegelschweigerat

2 St. Fiihrungszangen FZ01

1 St. Seitenschneider SE02

1 St. Schere AS04 mit Winkel-Anschlag
1 St. Flihrungszange FZ02/3

1 St. Tragetasche groB

EERGO-Set vario ”universal“ 60 Bezeichnung Best.-Nr.

EErgo-Set ,,universal“ 230V / 60 mm FBWEE004
Profi SchweiBset fiir kleine und groBe Profile: EErgo-Set Vario ,universal” 230V/60mm . FBWEEO14 iﬁ
Rundriemen alle GroBen u. Keilriemen

bis Profil 32 (D)

1 St. EErgo 60 SpiegelschweiBgerat

1 St. Filhrungszange FZ01 Vario

1 St. Seitenschneider SE02

1 St. Flihrungszange FZ02/3

1 St. Schere AS04 m. Winkel-Anschlag
1 St. Tragetasche groB

Fz01 Vario
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SchweiBspiegel

Multi TC

BEHAbelt Multi TC ist das bewahrte stufenlos regelbare
SpiegelschweiBgerat fiir Polyurethan und Polyester.

Produkteigenschaften
= Einfache und sichere Handhabung.
= Schnelle Aufheizzeit.
= Stufenlose Temperatureinstellung mittels Stellrad.
= Konstante SchweiBtemperatur durch Temperaturregelung
auch bei Dauerbetrieb.
Polyurethan PU 290 °C = Optische Anzeige bei Erreichen der SchweiBtemperatur.
Polyester TPE 240 °C = Kleines, handliches und robustes SchweiBgerét.
= Kein Anhaften von PU- und TPE-Material durch
teflonbeschichteten SchweiBspiegel.
= Leichte Reinigung mit Baumwolllappen.

Lieferumfang:

1 St. Multi TC SchweiBgerat
Temperaturgeregeltes SchweiBgerét fiir zwei
Temperaturbereiche: PU 290 °C / Polyester 240 °C

Abmessungen: 295 x 35 x 25 mm (HxBxT)
Gewicht: ca. 2509

Aufheizzeit: ca. 5 Minuten
Temperaturregelbereich: stufenlos 200...300 °C
Leistung: 75 W

Bezeichnung Best.-Nr.
Multi TC 230V FBWMTC230
-

Ersatzteile

Ersatzspiegel Multi TC
Best.-Nr. FBWMTC1
Abmessungen (HxBxT): 35x35x2mm

&

Ersatzspiegel Multi TC fiir Flachprofile
Best.-Nr. FBWMTC2
Abmessungen (HxBxT): 25x70x2mm
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BEHAbelt m&

Made in Germany

SG02 / SG03

Die kostengiinstige SchweiBtechnik.
SGO2 fiir PU
SGO3 fiir TPE

Produkteigenschaften
= Einfache und sichere Handhabung.
= Feste ungeregelte Temperatureinstellung.
= Erreichen der SchweiBtemperatur nach ca. 10 Minuten.
= Kleines, handliches und robustes SchweiBgerat.
= Kein Anhaften von PU- und TPE-Material durch
teflonbeschichteten SchweiBspiegel.
= Leichte Reinigung mit Baumwolllappen.
Achtung! Nicht flir Dauereinsatz geeignet.

Lieferumfang:

1 St. SG02 SchweiBgerat

fiir Polyurethan (PU) 280 - 290 °C
oder
1 St. SGO3 SchweiBgerat

flir Polyester (TPE) 225-240°C

Abmessungen: 280 x 33 x 33mm (HxBxT)
Gewicht: ca. 2279

Aufheizzeit: ca. 10 Minuten

Leistung: 80W (SG02); 40W (SG03)

Bezeichnung Best.-Nr.
SG02 PU - 230V FBWSG02
SGO3 TPE - 230V FBWSGO03

Ersatzteile

Ersatzspiegel SG02 oder SG0O3
Best.-Nr. FBWTG72
Abmessungen (HxBxT): 35 x 35 x 2 mm

Ersatzspiegel SG02 oder SG03

fiir Flachprofile

Best.-Nr. FBWTC76

Abmessungen (HxBxT): 22,5 x 75 x 2 mm
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FUhrungszangen

FZ02/3

Fiihrungszange FZ02/3 Standard
Robust und prazise flir Keilriemen bis Profil 32
und Rundriemen ab & 8 mm.

Adaptereinsitze fiir Sonderprofile
Vorhandene Geometrien in mm: 12,5x5, 15x5, 16x8, 18x6,
24x6,8, 25x5, 30x8, 38x2, 6x4x9, 21x8, 28x10, Flachprofile,

|3F“r ASchmeti] s Quadratprofile, U-Profile, T-Profil 10x6, 28x10.
S Andere Geometrien auf Anfrage.

Abmessungen (HxBXT): ¢ %

205x90x100mm

Gewicht: ca. 617¢g

Beispiel flir Sonderprofil-
Adaptereinsatz

Bezeichnung Best.-Nr.
Fiihrungszange FZ02/3

inkl. Standard-Adaptereinsatz FBWFZ02/3
Adaptereinsatz fiir Sonderprofile FBWFZ020T00

[y m]

Tutorialvideo auf YouTube Verwendung mit EErgo 60 empfohlen

FZ02/3F

Fithrungszange FZ02/3F fiir Flachprofile
Robust und prézise fiir Flachprofile.
Breite max. 80 mm und Hohe 1,6 - 5mm.

Fiir 90°-SchweiBung

Abmessungen: 205x90x 100 mm (HxBxT)
Gewicht: ca. 617 g

Bezeichnung Best.-Nr.
Fiihrungszange FZ02/3F FBWFZ02/3F
Adapterstiicke flir Sonderprofile FBWFZ020T00

Verwendung mit EErgo 90 empfohlen

Tutorialvideo auf YouTube
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FZ01 Vario

Fithrungszange FZ01 Vario aus Metall kann in zwei
Funktionsweisen montiert werden. Mit und ohne Griff!

Profilbacken fiir

Handlich und robust fiir Rundriemen bis & 10 mm und Sonderprofile

Keilriemen bis Profil 10 (Z).
Aufgrund von austauschbaren Profilbacken kénnen
Sonderprofile aufgenommen werden.

Highlights
= Schnelles, sicheres und besonders prazises Endverbinden
von PU- und TPE-Profilen.
- Sondereinsétze fiir: Keilrippen-Riemen PJ2, PJ3 und PJ4.
= |hre Wahl fiir Standard und Sonderprofile!

okEIo
[ > ) Tutorialvideo auf YouTube

Wandelbar!
Kann in wenigen Schritten
auch ohne Griffe genutzt
werden.

Abmessungen: 240x125x50mm
140x195x50 mm ohne Griff
Gewicht: ca. 3659
ca. 320 g ohne Griff

Bezeichnung Best.-Nr.

FZ01 Vario FBWFZ01V

Profilbacken PJ2/PJ3/PJ4 FBWPBPJ2-4
Schnellspannvorrichtung Automatische Entriegelung Prazises VerschweiBen Profilbacken T-Profil 10x4,5 FBWPBT10x45
zum Einlegen der Riemen startet seitlichen Anpressdruck. dank gleichbleibendem Profilbacken T-Profil 9,5x3,5 FBWPBT95x35

in austauschbare Backen. Anpressdruck.

FZ01

Handlich und leicht fiir Rundriemen bis & 10 mm und
Keilriemen bis Profil 10 (Z).

Highlights
m Schnelles, sicheres und prézises Endverbinden
von PU- und TPE-Profilen.
= |hre Wahl fiir Standardprofile!

Abmessungen: 127x70x35mm
Gewicht: ca. 140¢g
Bezeichnung Best.-Nr.

Fiihrungszange FZ01 FBWFZ01
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HeilBpressen

HPO1 AIR

Die HPO1 AIR ist die luftgekiihlte Variante der HeiBpresse
und bietet Mobilitat durch die kompakte Bauform.

Produkteigenschaften
= Benutzerfreundliche und einfache Handhabung.
= Vollautomatisierter Vulkanisier- und Kiihlprozess
verhindert Anwendungsfehler und gewahrt somit
Prozesssicherheit unabhéngig vom Anwender.
= Dank austauschbarem Formschuh fiir das VerschweiBen

3
ey unterschiedlichster Profile und Bander aus PU und TPE
sowie Zahnriemen bis 50 mm Breite geeignet.
= Selbsterkldrende Controllermeniifiinrung
Heizplattenabmessung: 120 x 60 mm (kein Expertenwissen notwendig).
= Optimale SchweiBpréazision innerhalb weniger Minuten.
Lieferumfang: = Hdchste SchweiBsicherheit unabhéngig von der
1 St. HeiBpresse HPO1 AIR, 1 St. PPuls Controller Element, 1 Umgebungstemperatur.
St. Seitenschneider SE02, 1 St. Schraubendreher, . . . . .
1 St. Schere AS04, 1 St. Alukoffer = Datenlogging mit integrierter Funktionsdiagnose zur
Qualitatssicherung der SchweiBung.
Abmessungen (HxBxT): 240x167 x200mm = Speicherung und Anderung von Rezepturen innerhalb
Gewicht: ca. 43009 weniger Sekunden.
Bezeichnung Best.-Nr. = Verschiedene SchweiBvarianten maglich
Standard Set HPO1/Luftkiihlung/230V FBWHP011L230 (Ube”appschweiﬁen’ 90° Schnitte, Gehrungsschnitte)_

= Beste SchweiBmethode fiir Profile mit Zugtrager (Aramid,
Polyester und Stahl) mittels UberlappschweiBung.

Tutorialvideo auf YouTube

HPO01 WATER

Die HPO1 WATER ist die wassergekiihlte Variante der
HeiBpresse und bietet eine héhere Kiihlleistung.

Produkteigenschaften
wie HPO1 AIR, unterscheidet sich durch folgende Merkmale
= hohere Kiihlleistung
= Kiihlfass mit Anschlussschlduchen im Lieferumfang
(Sonderldngen auf Anfrage)
= ggf. kann auch mit Druckluft gekiihlt werden

Bezeichnung Best.-Nr.
Standard Set HPO1/Wasserkiihlung/230V ~ FBWHP011W230

Lieferumfang:
1 St. HeiBpresse HPO1 WATER, 1 St. Kiihlfass 6,4 |

mit Pumpe, 1 St. PPuls Controller Element, 5 ) )
1 St. Seitenschneider SE02, 1 St. Schraubendreher, Spindel fiir Drehmomentschliisselaufnahme
1 St. Schere AS04, 1 Satz Anschlussschlduche, als Zubehor erhaltlich

1 St. Alukoffer ¢ FBWHPSD12
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Formschuhe fur HPO1

BEHAbelt m&

Made in Germany

Rund- und Keilriemenformschuhe

fur HPO1 HeiBpressen

Standard Formschuhe fiir PU und TPE Rund- und Keilriemen.

Andere GroBen auf Anfrage.

Rundriemen
Formschuh @ 6,0mm FBWFS060
Formschuh @ 6,3mm FBWFS063
Formschuh @ 7,0mm FBWFS070
Formschuh @ 8,0mm FBWFS080
Formschuh @ 9,5mm FBWFS095
Formschuh @ 10,0 mm FBWFS100
Formschuh @ 12,0 mm FBWFS120
Formschuh @ 12,5mm FBWFS125
Formschuh @ 14,3mm FBWFS143
Formschuh @ 15,0 mm FBWFS150
Formschuh @ 18,0 mm FBWFS180
Formschuh @ 20,0 mm FBWFS200

Keilriemen
Formschuh (Z) 10x6 mm FBWFS100X060
Formschuh (A) 13x8 mm FBWFS130X080
Formschuh (B) 17 x11 mm FBWFS170X110
Formschuh (C) 22x14 mm FBWFS220X140

Gurtkante Sonderversion
Formschuh 14x28 mm FBWFS14X28

‘}\

Formschuh fiir Parallelkeilriemen

Keilriemen Sonderversionen

Formschuh 8x6,5 mm gewdlIbt FBWFS080X065
Formschuh 10x8 mm FBWFS100X080
Formschuh 16,35x11,3 mm (bluepower) FBWFS163X113
Formschuh 17x11,3 mm (bluepower) FBWFS170X113

Zahnriemenformschuhe (Breite max. 50mm)

Formschuh fiir Gurtkanten

Zahnriemenformschuh HTD5 FBWFZHTD5MN
Zahnriemenformschuh HTD8 FBWFZHTD8MN
Zahnriemenformschuh T5 FBWFZT5N
Zahnriemenformschuh T10 FBWFZT10N
Zahnriemenformschuh AT5 FBWFZATSN
Zahnriemenformschuh AT10 FBWFZAT10N
Zahnriemenformschuh AT20 FBWFZAT20N
Zahnriemenformschuh H (B: 50,8 mm/2“) FBWFZHO
Zahnriemenformschuh L (B: 50,8 mm/2“) FBWFZLO
Zahnriemenformschuh RPP 8M FBWFZRPP8MN
Formschuh fir Zahnriemen

Gerne priifen wir die Umsetzung §<

flir Inr Gurtkantenprofil.

~ & Gurtkantenprofile finden Sie

auf Seite 83.
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Schneidhilfen fur HPO1

SHO1

Fiir ein exaktes Zuschneiden und Vorbereiten der
zugtragerverstirkten Riemen fiir die UberlappschweiBung
mit der BEHADbelt HPO1 HeiBpresse.

Formnester fiir Rundriemen

Best.-Nr. Bezeichnung MaBe (mm)
FBWSH1R060 Formnest fiir Rundriemen 26,0
FBWSH1R063 Formnest fiir Rundriemen 6,3
FBWSH1R080 Formnest fiir Rundriemen 8,0
FBWSH1R095 Formnest fiir Rundriemen 29,5
FBWSH1R100 Formnest fiir Rundriemen 10,0
Vor der Nach der FBWSH1R120 Formnest fiir Rundriemen @12,0
UberlappschweiBung UberlappschweiBung
FBWSH1R125 Formnest fiir Rundriemen 12,5
FBWSH1R150 Formnest fiir Rundriemen 15,0
Lieferumfang FBWSH1R180 Formnest fiir Rundriemen 18,0
1 St. Riemenschneidehilfe SHO1, FBWSH1R200 Formnest fiir Rundriemen @ 20,0
1 St. Schraubendreher
1 St. Standard Formnest nach Wahl
1 St. Gabelschlissel i L
1 Satz Unterlegscheiben Formnester fiir Keilriemen
. . . Best.-Nr. Bezeichnung MaBe (mm)
Formnester fiir folgende Profile erhéltlich: T . - 10x67
= Rundriemen @ 6,0-20,0mm ormnest iur fefriemen x6@
= Keilriemen 13x8 (A), 17x11 (B), 22x14 (C), FBWSH1K13 Formnest fiir Keilriemen 13x 8 (A)
bluepower FBWSHSK17BP Formnest fir Keilriemen 17x11,3
Abmessungen (HxBxT): 200 x 80 x 45mm bluepower
Gewicht: ca. 1,3 kg FBWSH1K17 Formnest fiir Keilriemen 17x11 )
Bezeichnung Best.-Nr. FBWSH1K22 Formnest fiir Keilriemen 22x14(0)
Riemenschneidehillfe SHO1 Formnest fiir Sonderprofile auf Anfrage

mit einem Formnest nach Wahl FBWSH1

Formnest fiir Rundriemen Formnest fiir Keilriemen
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CRIMP-Verbindung (Stahlzugtrager) BEHAhﬂ”ﬁ

Made in Germany

CRIMP*-VERBINDUNG
von Stahlzugtrager mit RH-2

Mit der neuen verbesserten CRIMP-Verbindung erzielen Sie
ein einwandfreies Ergebnis beim Verbinden der Riemen mit
Stahlzugtrager.

Bereitschaftstasche

Presshiilsen

Innen und AuBenmantel
werden als Meterware geliefert

Konserven- und Dosenverarbeitung: Crimp-Verbindung

Eine besondere Ausfiihrungsform stellt das Verbinden von Riemen mit Stahlzugtrager Abisolierwerkzeug ,
dar. Hier wird der freigelegte Zugtrager mit Presshiilsen verbunden und der so ent-

standene Zwischenraum in der Verbindungstelle anschlieBend (iber Materialeinlagen

wieder aufgefiillt. Mittels Formschuh und HeiBpresse werden diese verpresst und mit '-%

dem restlichen Material verbunden.

Hierflr steht unser Verbindungsset RH-2 zur Verfiigung und liefert Innen die komplette
Ausristung und Material zur Erstellung einer solchen Verbindungstelle.

Abziehwerkzeug

Tutorialvideo auf YouTube

1 /
freigelegter Zugtrager ,.,‘.f ' Handpresszange
m mit Presshiilsen verbinden

2

Zwischenraum mit

Materialeinlagen auffiillen Lieferumfang Verbindungs-Set RH-2
= 1 St. Nylontasche

3 = 1 St. Handpresszange RH-2
= 1 St. Abisolierwerkzeug

Einlegen in Formschuh = 1 St. Abziehwerkzeug

zum VerschweiBen = je 3m Polyestermanteleinlagen (auBen/innen)
= 100 St. CU-Presshiilsen

4

. . Bezeichnung Best.-Nr.

Mittels HeiBpresse Crimp-Set RH-2 & 9,5mm FBWRH2SET095

verbundenes Profil Crimp-Set RH-2 @ 10mm FBWRH2SET100
Crimp-Set RH-2 @ 12mm FBWRH2SET120
Crimp-Set RH-2 @ 12,5mm FBWRH2SET125

* Presshiilsen
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HeiBpressen HPO

ALLGEMEIN

Mit der speziell fiir Riemenprofile entwickelten HeiBpresse HPO1 von BEHA-
belt und der dazugehdrigen Temperatursteuerung PPuls Element bietet die-
se SchweiBtechnik die absolute Prozessbeherrschung fiir anspruchsvolle
industrielle Ausfiihrungen einer SchweiBverbindung.

Dank der kleinen Bauform und einiger smarter Konstruktionsdetails ist diese
HeiBpresse auch hervorragend fiir die Verwendung Vorort und bei beschrank-
ten Raumbedingungen geeignet. Als wasser- oder luftgekiihlte Version kann je
nach Kundenwunsch die Einheit ausgefiihrt werden.

Im Besonderen fiir die Herstellung von UberlappverschweiBungen von
Riemenprofilen ist die HPO1 die erste Wahl fiir beste SchweiBergebnisse.

VERWENDUNG

Uberlappverbindung

Die HPO1 ist im Besonderen geeignet fiir die Erstellung von StoB- und Uber-
lappschweiBungen fiir Rund- und Keilriemen von einem Durchmesser von
6-20mm sowie flir Keilriemen von 6x4-22x14 mm. Mittels eines passen-
den Formschuhs wird die SchweiBstelle unter Temperatur und Druck verpresst
und somit eine feste Verbindung erzeugt.

Im Falle der UberlappverschweiBung ist hierfiir ein vorgelagerter Arbeitsgang
zur Vorbereitung der SchweiBstelle mittels eines Riemenzuschnitts notwen-
dig. Hierfiir wurde extra eine spezielle Schneidhilfe SHO1 entwickelt, die eine
prazise und wiederholgenaue SchweiBvorbereitung ermdglicht. Eine Uber-
lappschweiBung erhélt somit eine Festigkeit von ca. 50 % des verwendeten
Zugtrégers. Grundsétzlich fiihrt eine UberlappverschweiBung immer zu einer
Versteifung des SchweiBbereichs und bendtigt somit eine entsprechende
Beriicksichtigung bei der Auswahl des Mindestscheibendurchmessers.

Zahnriemen und Flachbander

Die HeiBpresse HPO1 bietet aber auch einen weiteren Mehrnutzen bzgl. der
Mdglichkeit (iber passende Formschuhe Zahnriemen und Flachbénder bis zu

einer max. Breite von 50mm zu verschweiBen. Ein entsprechendes Form- y
schuhprogramm steht zur Verfiigung. Eine Stanztechnik zur Vorbereitung der iﬁ-ﬁ

1 e
Verbindungsstelle wird nicht angeboten.

Tutorialvideo auf YouTube
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UberlappschweiB-Set

BEHAbelt m&

Made in Germany

FZ03/1 & EErgo Z

UberlappschweiB-Set mit Z-Spiegel bestehend aus
Fiihrungseinheit und SchweiBspiegel

Produkteigenschaften FZ03/1

= Professionelle und einfach bedienbare Fiihrungszange zur
UberlappschweiBung von zugtragerverstérkten Profilen.

= Komplett werkzeuglose Einstellung der SchweiBposition fiir
die VerschweiBung mit Z-Spiegel

= GleichmaBiger Anpressdruck iiber die komplette SchweiB-
flache des Profils fiir eine einwandfreie SchweiBqualitit

= Anwendungsbereich fiir Rundriemen von 6-20 mm und fiir
Keilriemen von 8x5 mm bis 32x20 mm.

= Sichere Handhabung mit hoher Wiederholgenauigkeit der
SchweiBposition dank Kniehebel.

= Lieferumfang inklusive Montageoption mit Tischbefestigung
und Schraubstock.

= Einzigartiger Anpressdruck in radialer und axialer
Ausrichtung!

Produkteigenschaften EErgo-Z

= Robuster, glasfaserverstérkter und ergonomischer Handgriff.

= Spezieller Z-Spiegel fiir die UberlappverschweiBung mit der
Flihrungszange FZ03/1.

= Korrekte Temperatureinstellung dank vordefinierten Tasten
pro SchweiBmaterial (PU 280 °C / Polyester 240 °C)

= Prazise und stabile Temperaturregelung zur
Vermeidung von Temperaturschwankungen bei unterschied-
lichen SchweiBbedingungen

= Kein Anhaften von PU- und TPE-Material dank teflon-
beschichtetem SchweiBspiegel

= Passender magnetischer Ablagestander zur sicheren Ablage

des SchweiBspiegels auch bei VerschweiBungen in der Anlage

Ersatzteile

Ersatzspiegel EERGO-Z
Best.-Nr. FBWEE024

Abmessungen (BxTxH):
ca. 100 x 65 x 6 mm

FUNKTIONSPRINZIP

——

Anpressdruck

Axialer
« Anpressdruck

— PUTTPE
piegel Riemen

Kompakte Fiihrungseinheit fiir UberlappverschweiBungen mittels
Z-Spiegel mit radialem und axialem Anpressdruck.

SpiegelschweiBgerat EErgo mit Z-Spiegel

Lieferumfang:

1 St. Set FZ03/1 (bestehend aus: FZ03/1, EErgo-Z,
Ablagestiander mit MagnetfuB, AS04, SE02,

1 Satz Klemmestiicke lhrer Wahl, Tischbefestigung,
Transporttasche, Bedienungsanleitung)

Bezeichnung Best.-Nr.
FZ03/1-Set FBWFZ03/1A
8,0 kg, ca. 550 x 210 x 350 mm (BxTxH)

EErgo-Z FBWEE026
450 g, ca. 210 x 210 x 55mm (BxTxH)
Leistung: 240 W

FZ03/1-Fiihrungseinheit MBWFZ03/1A

3,3 kg, ca. 210 x 250 x 70 mm (BxTxH)
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UberlappschweiB3-Set mit Z-Spiegel

Klemmstiicke fiir FZ03/1

1 Satz Klemmestiicke besteht aus je 2 Teilen

Produkteigenschaften
= Bitte beachten Sie, dass jedes Riemenprofil einen
passenden Satz Klemmstiicke bendtigt.

= Wahlen Sie bitte daher die passenden Klemmstiicke
fir die bendtigte Profilgeometrie.

= Auf Anfrage fertigen wir auch Klemmstiicke fiir

fiir Rundriemen

Sonderprofile.
fiir Keilriemen

Rundriemen Keilriemen

Klemmstiick fiir FZ03/1 @ 6,0 mm FBWKS1R060 Klemmstiick fiir FZ03/1 (M) 8x5 mm FBWKS1K8

Klemmstiick fiir FZ03/1 @ 6,3 mm FBWKS1R063 Klemmsttick fiir FZ03/1 (Z) 10x6 mm FBWKS1K10

Klemmstiick fiir FZ03/1 @ 7,0 mm FBWKS1R070 Klemmstiick fiir FZ03/1 (A) 13x8 mm FBWKS1K13

Klemmstiick fir FZ03/1 @ 7,9 mm FBWKS1R079 Klemmstiick fiir FZ03/1 (B) 17x11 mm FBWKS1K17

Klemmstiick fir FZ03/1 @ 8,0 mm FBWKS1R080 Klemmstiick fiir FZ03/1 (C) 22x14 mm FBWKS1K22

Klemmstiick fiir FZ03/1 @ 9,5 mm FBWKS1R095 Klemmsttick fiir FZ03/1 (D) 32x20 mm FBWKS1K32

Klemmstiick fiir FZ03/1 @ 10,0 mm FBWKS1R100

Klemmstiick fiir FZ03/1 @ 12,0 mm FBWKS1R120

Klemmstiick fiir FZ03/1 @ 12,5 mm FBWKS1R125

Klemmstiick fiir FZ03/1 @ 12,7 mm FBWKS1R127

Klemmstiick fir FZ03/1 @ 13,0 mm FBWKS1R130

Klemmstiick fir FZ03/1 @ 14,0 mm FBWKS1R140

Klemmestiick fir FZ03/1 @ 14,3 mm FBWKS1R143

Klemmestiick fir FZ03/1 @ 15,0 mm FBWKS1R150

Klemmestiick fir FZ03/1 @ 15,9 mm FBWKS1R159

Klemmestiick fir FZ03/1 @ 17,0 mm FBWKS1R170

Klemmestiick fir FZ03/1 @ 18,0 mm FBWKS1R180

Klemmstiick fir FZ03/1 @ 19,0 mm FBWKS1R190

Klemmestiick fir FZ03/1 @ 20,0 mm FBWKS1R200

%z

Im oberen Einsatz der Transporttasche befinden sich eine allgemein nutzbare Stabile Transporttasche fiir das UberlappschweiB-Set FZ03/1.
Aussparung, Platz fiir den Seitenschneider SE02 und Freifécher fiir 9 optionale
Klemmstiickpaare.
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Heizschwert mit Fligetisch BEHAbelto

Made in Germany

HS400 & 800
Speziell entwickelte Heizschwerter fiir das StoBverschweiBen von /,R\F
¥,

Transportbdndern. Das Design der SchweiBvorrichtung ermdglicht 'y
eine einfache und professionelle Handhabung. K

Produkteigenschaften
= HS400 flir bis zu 400 mm Bandbreite
= HS800 flir bis zu 800 mm Bandbreite
= Durchdachte Konstruktion mit Positionierhilfen und
Anschldgen sorgt fiir hohe Wiederholgenauigkeit in
den SchweiBdurchgéngen
Spannhebel mit Arretierung
= Robuste und handliche Ausfiihrung der Komponenten

= Exakte Temperatureinstellung mittels Steuereinheit HS400S / HS800S -
= Kein Anhaften von PU- oder TPE-Material durch teflon- S .
onderausfiihrung zum
beschichtetes Heizschwert VerschweiBen von Bandldngen
ab Lf = 500mm

Leichte Reinigung des Heizschwertes mit Baumwolltuch
Minimiertes Verletzungsrisiko beim Schneiden durch

praktische Schneidvorrichtung
= SchweiBeinheit wird in fahrbarer, stabiler Transportkiste
flir den mobilen Einsatz vor Ort geliefert Lieferumfang:
= Kkleinste verschweiBbare Bandlange Lf = 800 mm 1 St. HS 400-Set (bestehend aus HS-BOX, HS400, FT400,
Wulst-Entferner, Einlegeleiste, Schneidanschlag u.
S Transportkoffer 400)

1 St. HS 800-Set (bestehend aus HS-BOX, HS800, FT800,
Wulst-Entferner, Einlegeleiste, Schneidanschlag u.

Transportkoffer 800)
\ Bezeichnung Best.-Nr.
‘ HS400 SchweiB-Set im Koffer FBWHS400
| 35,0 kg, ca. 50 x 95 x 30 cm (BxLxH)

, HS800 SchweiB-Set im Koffer FBWHS800
/ 48,0 kg, ca. 50 x 135 x 30 cm (BxLxH)

Einzelkomponenten:

- My HS BOX (Steuerbox fiir HS400/800) FBWHSBO1
Robuste und einfach zu bedienende SchweiBanschlag fiir wiederholgenaue 1,2 kg, ca. 18 x 20 x 15 cm (BxLxH)
Steuereinheit fir die Temperaturregelung SchweiBungen Leistung: max. 3,2 kW / 230V AC

HS400 (Heizschwert 400mm) FBWHS400S01
1,2 kg, ca. 8 x 60 x 17 cm (BxLxH)
Leistung: 2,3 kW / 230 VAC

HS800 (Heizschwert 800mm) FBWHS800S01
1,7kg, ca. 8 x 100 x 17 cm (BxLxH)

Leistung: 3,2 kW / 230 VAC

HS400S (Heizschwert 400mm) FBWHS400S02
1,2 kg, ca. 8 x 60 x 17 cm (BxLxH)

Leistung: 2,3 kW /230 V AC

HS800S (Heizschwert 800mm) FBWHS800S02
1,7kg, ca. 8 x 100 x 17 cm (BxLxH)

Leistung: 3,2 kW /230 VAC

FT400 (Fiigetisch fiir HS400) FBWHS400FTO1
12,5 kg, ca. 28 x 55 x 20 cm (BxLxH)

Angeschrégte Klemmbalken zur optimalen Einfaches Entfernen des SchweiBwulstes o )
Ausformung des SchweiBwulstes mit dem mitgeliefertem Werkzeug FT800 (Figetisch fiir HS800) FBWHS800FTO1
20,0 kg, ca. 28 x 95 x 20 cm (BxLxH)
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Heizschwert mit FUgetisch

SCHWEISSTECHNIK
FUR ELASTISCHE
MONOLITHISCHE BANDER

Elastische monolithische PU-Transportbander von BEHAbelt bieten aufgrund
der Voll-PU-Bandkonstruktion neue Mdglichkeiten der Endverbindung von
Bandern. Aufgrund des Bandaufbaus ohne Zugtréger ist eine Verbindung mit-
tels FingerverschweiBung nicht mehr notwendig, da das monolithische Band
in sich eine homogene Bandausfiihrung darstellt — auch in der SchweiBnaht.

Die SchweiBvorrichtung HS von BEHAbelt ist ein einfaches, handliches,
zuverlassiges und kostengiinstiges Werkzeug zum StoBverbinden von Kompakt und mobil:
monolithischen Béndern. Die Bénder konnen je nach Bedarf per 90°- oder die praktische SchweiBvorrichtung HS
70°-StoBverschweiBung verbunden werden. Je nach Anforderung stehen mit fr Forderbander
dem Fiigetisch und Heizschwert 2 Ausfiihrungen flir max. Bandbreiten bis 400
und bis 800 mm zur Verfligung.

Winkel zum geraden (90°)

Die einfache Bedienung in Kombination mit den intuitiven Fertigungshilfen und schrigem (70°)

ermdglicht eine wiederholgenaue und qualitativ hochwertige Verbindung der Zuschneiden der Bander
Bander direkt in der SchweiBeinheit
. (im Lieferumfang enthalten).

Optionale Adapterplatten sorgen bei Bandern mit komplexeren Bandstruk-
turen fiir prazise Positionierung und Klemmung der zu verschweiBenden
Bandenden.

] o]
° Tutorialvideo auf YouTube
[]

Prazises und fluchtendes Einlegen der Bandenden.

Adapterplatten fiir HS400 & 800
Adapterplatten Spike (HS400) FBWHS4APSP

Robuste Aluminiumleisten (70° und 90°) unterstiitzen

das préazise Einlegen der Bandenden und sorgen i

damit firr eine hohe Wiederholgenauigkeit Gerade SchweiBung mit 90° und schrége R LG (R BN

(im Standardlieferumfang enthalten). Verbindung mit 70° (z.B. fiir Wagebander) Adapterplatten AT5 (HS400) FBWHS4APT5
Adapterplatten AT5 (HS800) FBWHS8APT5

Fiir die optimale Ausrichtung und Klemmung der zu schweiBenden Bénder im Fligetisch
stehen optionale Adapterplatten fiir komplexere Bandstrukturen zur Verfligung Arretierungsstifte sorgen fiir die richtige Positionierung
(nicht im Standardlieferprogramm enthalten). der Adapterplatten auf dem Fiigetisch.
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Ersatzteile & Zubehor

RS02-Adapter

Spannbackenadapter Alu
fiir ReibschweiBmaschinen
RS02 und RS02 AKKU

Bezeichnung Best.-Nr.
RS02-Adapter Alu FBWAPRS02A
Sortimentsbox

Aufbewahrungshbox fiir Spann-
backen fiir RS02 / RS02 AKKU

mit 9 Fachern, transparente Box

Best.-Nr.
FBWSORT9

Bezeichnung
Sortimentsbox

Drehmoment-
schlussel

RS Drehmomentschliissel
7/5Nm

Bezeichnung Best.-Nr.
Drehmoment-

schllissel FBWSW7/5NM
RS02 Akku-Pack

Ersatzakku fiir ReibschweiBmaschine
RS02 AKKU 18V / 4 Ah (72 Wh)

Best.-Nr.
FBWRS02AK18V

Bezeichnung
RS02 Ersatzakku

BEHAbelt m&

Made in

00O
© © 0 O
© OO

Germany

O-Ringe fiir RS02-
Adapter & Spannbacken

0-Ringe zur Fixierung der
Spannbacken und Adapter
in RS02 und RS02 Akku

schwarz, Gummi, passend fiir alle
RS-Spannbacken und Adapter

Bezeichnung Best.-Nr.

0-Ringe fiir

Spannbacken (10 St.) MNORINGO1

Sechskant-
Steckschliissel

fiir RSX01 Mandrel Welder

Zum Losen der Spannbacken beim
RSX01 Mandrel Welder.
SteckmaB 7 mm

Bezeichnung Best.-Nr.
Sechskant-Schlissel FBWSW7X125

Schutzkappe fiir
Klemmhebel RS02

Fiir auBenstehendes Gewinde des
Klemmhebels an RS02 u. RS02 AKKU

Bezeichnung Best.-Nr.
Klemmkappe
flir Klemmhebel MFKKBO1

RS02 Ladegerat
LG4A

Ladegerat 4A / 230V

fiir RS02 Akku

Bezeichnung Best.-Nr.

LG4A Ladegerat FBWRS02LG4A2
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Ersatzteile & Zubehor

EMO1 Entgratemesser-
Set u. Ersatzklingen

’ Messer zum Entfernen des Schwei3-
wulstes bei Transportbéndern inkl.

verschiedener Ersatzklingen

Bezeichnung Best.-Nr.
Entgratemesser-Set  FBWEMO0O01
Ersatzklinge (10 St) FBWEMO01B12
B 12 mm

AS02

Schere klein mit Prisma

90°-Schnitt fiir Rundriemen bis

12 mm.
Bezeichnung Best.-Nr.
AS02 FBWAS02
AS04

Schere mit Winkelanschlag
(verstellbar)

Schere mit verstellbarem
Winkelanschlag

Fiir 45°, 60°, 75°, 90°, 105°,
120° und 135°-Schnitte.

Bezeichnung Best.-Nr.
AS04 FBWAS04
: SZ01
- —
Spitzzange fiir Nippel
Bezeichnung Best.-Nr.
SZ01 FBWSZ01

SHO1-Ersatzklinge

Ersatzklinge fiir Schneidehilfe SHO1

Bezeichnung Best.-Nr.
SHO1-Ersatzklinge MREKSHO1

Schere groB mit Anschlag

Fiir 90°-Schnitt und Gehrungsschnitt.

Bezeichnung Best.-Nr.
AS03 FBWAS03
SEO02

Seitenschneider mit Spezialschliff

zum exakten Entfernen
des SchweiBwulstes.

Bezeichnung Best.-Nr.
SE02 FBWSEO02
Ratschen-Schere

Zum Schneiden von sehr harten
Kunststoffen

2.B. PP, Nylon (PA), TPX, TPEE

Bezeichnung Best.-Nr.
Mandrel-Schere FBWRCMO1



MultiTC-Spiegel
Ersatzspiegel fiir
SpiegelschweiBgeréat ,,MultiTC*

Abmessungen (HxBxT):
35x35x2mm

Bezeichnung Best.-Nr.
Ersatzspiegel MultiTC FBWMTC1

SG02/03-Spiegel

Ersatzspiegel fiir Spiegel-
schweiBgerite ,,SG02/03“

Abmessungen (HxBXT):
35x35x2mm

Bezeichnung Best.-Nr.
Ersatzspiegel SG02/03 ~ FBWTC72

EErgo-Spiegel 60

Ersatzspiegel 60 fiir
SpiegelschweiBgerét ,,EErgo”

Abmessungen (HxBxT):
43 x 60 x 6 mm

Bezeichnung Best.-Nr.
Ersatzspiegel EErgo 60  FBWEE002

EErgo-Spiegel ,,Z*

Z-Ersatzspiegel fiir
SpiegelschweiBgerét ,,EErgo”

Abmessungen (BxTxH):
ca. 100 x 65 x 6 mm

Bezeichnung Best.-Nr.
Z-Ersatzspiegel EErgo FBWEE024

KS75

Werkstatthalterung fiir
SpiegelschweiBgerite

Fixieren Sie lhr SchweiBgerét,
um stationéres Verbinden der
Riemenprofile zu vereinfachen

Bezeichnung Best.-Nr.
KS75 FBWKS75

BEHAbelt m&

Made in Germany

MultiTC-Spiegel

Ersatzspiegel fiir Flachprofile fiir
SpiegelschweiBgeréat ,,MultiTC*

Abmessungen (HxBxT):
25x70 x2 mm

Bezeichnung Best.-Nr.
Ersatzspiegel MultiTC FBWMTC2

SG02/03-Spiegel

Ersatzspiegel fiir Flachprofile fiir

SpiegelschweiBgerite ,,.$SG02/03“

Abmessungen (HXBXxT):
225X75x2mm

Bezeichnung Best.-Nr.
Ersatzspiegel SG02/03 ~ FBWTC76

EErgo-Spiegel 90

Ersatzspiegel 90 fiir Flachprofile fiir

SpiegelschweiBgerét ,,EErgo”

Abmessungen (HxBxT):
43 x90 x 6 mm

Bezeichnung Best.-Nr.
Ersatzspiegel EErgo 90  FBWEE025

EErgo-Schutzkit

Verbrennungsschutz fiir
stationédren Betrieb

bestehend aus Halterung und
Metallgehduse

Bezeichnung Best.-Nr.
EErgo-Schutz FBWEEZ001
EErgo-Halter FBWEEZ002
Halter

Halter mit MagnetfuB fiir die Ablage

von EErgo SchweiBspiegel

Hinweis: Lieferumfang ohne EErgo

Bezeichnung Best.-Nr.
Magnetstander FBWEEZ003
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Zubehor & Ersatzteile
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Bereitschafts-
taschen

»M“:28 x29 x 5 mm
»XL*:30x24 x 11 mm

Bezeichnung Best.-Nr.
Tragetasche ,M* FCT000000002
Tragetasche ,XL“ FCT000000003

Abisolierwerkzeug

90°-Schnitt fiir Rundriemen mit Stahl-
zugtrager bis & 12 mm.

Bezeichnung Best.-Nr.
Abisolierwerkzeug ~ FBWAWO1

Sonderschwert
HS400S/800S

Zum VerschweiBen von kurzen
Bandern schon ab Lf = 500mm

Bezeichnung Best.-Nr.

HS400S Sonderheizschwert FBWHS400S02
HS800S Sonderheizschwert FBWHS800S02

RSHO01 & RSH02

Riemenspannhilfe mit Aufsatz
zum Vorspannen fiir Rund- und
Keilriemen.

RSHO1 450 mm (18“) Spannweg,
Eignung fiir Achsabstand >1m.

RSHO02 900 mm (35“) Spannweg,
Eignung fiir Achsabstand >2 m.

Bezeichnung Best.-Nr.
RSHO1 (450mm) FBWRSHO1
RSH02 (900mm) FBWRSHO02

Abziehhaken

Fiir die Bearbeitung der CRIMP-
Verbindung; zum Abziehen des
Profils rund um den Stahlzugtriger

Bezeichnung Best.-Nr.
Abziehhaken FBWAHO1
Schneidanschlag
HS

Zum Schneiden der Bander direkt
in der SchweiBeinheit HS400/800-
SchweiBeinheit.

Fiir 70°- und 90°-StoBschweiBung.

Bezeichnung Best.-Nr.
Schneidanschlag FBWHSSAO1

FZ01-Randelmutter

Ersatzmutter (M5) aus
Kunststoff oder Metall

Bezeichnung Best.-Nr.
FZ01-Mutter Kunststoff ~ MDFZ01001
FZ01-Mutter Metall MDFZ01002



Schlauchdorn-Verbindung (Mandrel)

SCHWEISSTECHNIK |
FUR MANDRELS IN
DER SCHLAUCH-
HERSTELLUNG

Mandrel-SchweiBgerate von BEHA sind speziell fir die |
Verbindung von Schlauchdornen aus PP, Nylon (PA), TPEE &
und TPX entwickelt. Sie zeichnen sich durch schnelle und
fehlerfreie Bedienung sowie einfache und ergonomische
Handhabung aus.

Mehr Informationen: www.mandrel-welder.com

~ RSXO1

Mit dem RSX01 Mandrel welder kdnnen Schlauchdorne (Mandrels)
in schnell und prézise verschweiBt werden. Die SchweiBpara-
meter sind optimal auf die géngigen Materialien abgestimmt, so
dass eine hohe Wiederholgenauigkeit bei einfachster Bedienung
gewahrleistet ist. Da die Verbindung mittels Reibwérme hergestellt
wird, sind keine langen Aufheizzeiten notig.

Produkteigenschaften

= Sehr schnelles Verbinden der Schlauchdornenden durch
ReibschweiBen

= Keine Gefahr durch Verbrennungen oder Feuer

= Prozessicherheit durch optimierte SchweiBparameter und
austauschbaren Spannbacken

= Als Handbetrieb oder stationdre Losung einsetzbar

= Perfekte SchweiBnéhte

EErgo Mandrel

Praktischer und handlicher SchweiBspiegel mit vordefinierten
Temperaturen flir Schlauchdorne aus PP, Nylon, TPEE und TPX. Die
Aufheizzeit betrégt nur 5 Minuten und bleibt auch bei unterschied-

lichsten Umgebungstemperaturen konstant. <

Produkteigenschaften
= Robustes Glasfaser-verstarktes Gehause

= Einfache Bedienung: 1 Taste fiir PP, 1 Taste flir Nylon, TPEE,
TPX

= Ausrichtung der Schlauchdornenden mit einer Filhrungszange
= Ergonomisches, benutzerfreundliches Design
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LubeSite® Schmierstoffgeber

LubeSite® Automatische Schmierstoffgeber zum Nachfiillen

Leichte Ausfiihrung

LubeSite®-Serie 200

LubeSite® 202, 205 und 260 im
Klarsichtgehduse sind die Standard-
Fettgeber fiir die Anwendung an den
meisten Lagerstellen. Da sie nur dann
Fett zufihren, wenn das Lager in
Betrieb ist, wird es vor Uberschmie-
rung ebenso geschiitzt wie vor dem
Trockenlaufen.

Die Gerate werden mit einer ,mittle-
ren“ Feder ausgeliefert. Jeder 10er-
Packung liegen je drei ,schwache”
und ,starke“ Federn zum problem-
losen Einbau im Bedarfsfall bei.

Modell 260 wird im Einzelpack
mit Zusatzfedern (schwach, stark)
geliefert.

Arbeitsbereich: -25...+120° C

Adapter
R1/8i R1/8i
auf 1/4a auf M6a

@

Schwere Ausfiihrung

s
'-"-:'
< 2 1.:.-_:‘;- s
. ’S
ﬁ 2 (L=
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LubeSite®-Serie 300

LubeSite® 302, 305 und 360 wurden
speziell fiir den Einsatz unter groBen
StoBbelastungen, Vibrationen und
Fliehkraften entwickelt. Die kraftigen
Metallgehduse kompensieren diese
Belastung.

Haupteinsatzbereiche sind Exzenter-
pressen, Rittler, Steinmiihlen, Bau-
maschinen, Pumpen, etc.

Die Gerate werden mit einer ,mitt-
leren“ Feder ausgeliefert. Jeder 10er-
Packung liegen je drei ,schwache”
und ,starke“ Federn zum problem-
losen Einbau im Bedarfsfall bei.

Modell 360 wird im Einzelpack
mit Zusatzfedern (schwach, stark)
geliefert.

Arbeitsbereich: -25...+120° C

R1/8i
auf M8a

R1/8i
auf M10a

Fiir chemisch
aggressive Medien

e L
¥ .
LubeSite®-Serie 500

LubeSite® 502, 505 und 560 wider-
stehen auch chemisch aggressiven
Einfllissen. Die Leichtmetall-Gehduse
sind Nickel-Chrombeschichtet; die
Dichtungen aus chemikalienbestan-
digem VITON.

Die 500er-Modelle bewéhren sich
seit vielen Jahren in der Chemie,
der Nahrungsmittelindustrie und der
Nukleartechnik.

Die Gerate werden mit einer ,mitt-
leren” Feder ausgeliefert. Jeder 10er-
Packung liegen je drei ,schwache”
und ,starke“ Federn zum problem-
losen Einbau im Bedarfsfall bei.

Modell 560 wird im Einzelpack
mit Zusatzfedern (schwach, stark)
geliefert.

Arbeitsbereich: -25...+120° C

Hochtemperatur-
Ausfiihrung

LubeSite® 704

LubeSite® 704 ist der einzige auto-
matische Fettgeber auf dem Markt,
der auch bei hohen Umgebungstem-
peraturen eingesetzt werden kann.
Das Gehduse ist aus Leichtmetall,
der Behélter aus Borosilicat-Glas,
die Druckfeder aus Edelstahl und die
Dichtungen aus temperaturbestan-
digem VITON.

LubeSite® 704 wird mit besten
Ergebnissen in Walzwerken, Kraft-
werken, Trocknern, etc. eingesetzt.

Lieferung erfolgt im Einzelpack mit
einer zusatzlichen starken Feder.

Arbeitsbereich: -25...+230° C

mogliche Einsatzbeispiele

- Automobilindustrie
-Verkehr und Luftfahrt

- AutowaschstraBen - Textilindustrie
- Klarwerke - Holzindustrie
- Molkereien - Tabakverarbeitung

F‘j@@

M schwach mittel ‘ M stark [7 extra stark
Typ Federkraft N gespannt/entspannt
202 26/13 N 40/20 N 54/27 N 98/49 N
205 30/15N 44/22 N 72/36 N 90/45 N
260 84/42 N 130/65 N 140/70N 156/78 N
302 26/13N 40/20 N 54/27 N 98/49 N
305 30/15N 44/22 N 72/36 N 90/45 N
360 84/42 N 130/65 N 140/70N 156/78 N
302 26/13N 40/20 N 54/27 N 98/49 N
305 30/15N 44/22 N 72/36 N 90/45 N
360 84/42 N 130/65 N 140/70 N 156/78 N
704 = 80/40 N 158/79 N =

- Druckereien
- Keramikindustrie

- Getrankeindustrie
- Berghau

- Chemie-Anlagen
- Klimaanlagen

- Forderanlagen

2 Einschraubstutzen
3 Kolben und Stange

1 Gehduse

4 0-Ring 5 Dichtung
6 Feder schwach 7 Feder mittel
8 Feder stark
9 Durchsichtiger Behdlter
10 Schmiernippel
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Materialeigenschaften PU/TPE

Transportriemen und Transportbander
aus Polyurethan und Polyester

= Hohe Zugfestigkeit
= Hervorragende VerschleiB- und Abriebfestigkeit
= Hohe Riickstellelastizitit und Flexibilitat

= Bestandigkeit und Unempfindlichkeit gegen Ole, Fette, Schmutz und
viele Chemikalien

= Temperaturbestindigkeit zwischen -30°C und +60°C
= Hoher statischer Reibkoeffizient

= Ruhiger, gedampfter Lauf

= Hervorragende VerschweiBbarkeit

= Hydrolysebesténdig

= Hygienisch und leicht zu reinigen

= FDA und EC konforme Materialien

Reinigung von Riemen und Bandern

Reinigungsmittel und Wechselwirkung mit PU-Bédndern

In der Lebensmittelindustrie werden im Wesentlichen vier Reinigungsmittel-Gruppen verwendet: neutral, alkalisch, sauer und chlor-
haltig. Die Auswahl des optimalen Reinigungsverfahrens und Reinigungsmittels obliegt dem Lebensmittelhersteller. Bei samtlichen
Fragen rund um die Auswahl und Eignung von Transportbé&ndern fiir Ihren Produktionsprozess beraten wir Sie gern.

Reinigungsmittel- | Anwendung Vertréglichkeit mit

gruppe PU Transportbhandern und Profilen
Neutral Fiir viele Anwendungen geeignet, gute Abldseeigenschaften gegeniiber Fetten und Proteinen Bestéandig

Alkalisch Geeignet zur Beseitigung von Kohlehydrat-, Fett- und Proteinablagerungen Bestéandig

Sauer Beseitigung inorganischer Bestandteile wie z.B. Salze, Kalzium und Kalkablagerungen Bestandig

Chlorhaltig Beseitigung hartnéckiger organischer Riickstdnde wie Proteine, Kohlehydrate und Verfarbungen Nicht empfohlen

Die Testergebnisse sind unter Laborbedingungen ermittelt worden und bieten daher lediglich einen Hinweis auf die chemische Bestandigkeit.

Typische Reinigungsschritte

Eine erfolgreiche Reinigung ist von 4 Die Reinigung von produktberiihrenden

Faktoren abhéngig, deren Wirkungs- Kontaktflichen in der Lebensmitteindus- '
mechanismus in der Fachwelt unter der trie, umfasst folgende Arbeitsschritte:

Bezeichnung ,Sinnerschel‘ Kreis* be- 1. Vorreinigung (Besemgung grober

schrieben ist: Verunreinigungen, oft manuell)
* Mechanische ~ Energie  (Reinigungs- 2. vorspiilen (um ggf. festsitzende Ver-
verfahren bzw. -methode) schmutzungen anzulsen)
* Chemische Energie (Reinigungsmittel) 3 Reinigung (Auftragen und Einwirken
e Temperatur (variiert je nach Verschmut- des Reinigungsmittels)
zung zwischen kalt bis 60°, in Ausnah- 4 Abspiilen
meféllen werden Lebensmittelkontakt- - - .
fidchen mit heiBerem Wasser gespilt, > Coundsergebnis tberprifen ]

6. Desinfektion
7. AbschlieBendes Abspiilen

das ist jedoch nicht die Regel)

e Zeit (Einwirkzeit der Reinigungs- bzw.
Desinfektionsmittel)



Chemische Eigenschaften

BEHAbelt m&

Made in Germany

Chemische Eigenschaften

Allgemein

Die Eignung eines Kunststoffes fiir eine
bestimmte Anwendung ist oft abhin-
gig von seiner Bestindigkeit gegeniiber
Chemikalien. Thermoplastische  Poly-
urethane koénnen sich sehr verschie-
den bei der Einwirkung von chemischen
Substanzen verhalten, da ihre Zusam-
mensetzungen teilweise sehr voneinan-
der abweichen und die verschiedenen
Komponenten unterschiedlich stark auf
die Einwirkung von anderen Stoffen
reagieren. Daher kann eine klare Tren-
nung der nachfolgend beschriebenen
Wirkungen nicht in jedem Falle vor-
genommen werden.

Die chemische Besténdigkeit hangt we-
sentlich von der Art, der Einwirkungs-
zeit, Temperatur, Menge und Konzent-
ration einer einwirkenden Chemikalie
ab. Das Polyurethan zeigt im Verlauf
des Abbaus einen Verlust an Festigkeit,
der unter extremen Umstdnden soweit
gehen kann, dass das Profil zerféllt.

Fiir besondere Anwendungen ist
eine spezielle Bestdndigkeitspriifung
beziiglich Quellverhalten und mecha-
nischer Eigenschaften anzuraten!

Quellung

Quellung ist der rein physikalische
Vorgang der Aufnahme von fliissigen
Stoffen in einen Feststoff.

Hierbei dringt der Stoff von auBen in
das Material ein, ohne dass zwischen

diesem und dem Elastomer eine chemi-
sche Reaktion ablauft. Die Folgen sind
eine Volumen- und Gewichtszunahme
in Verbindung mit einer entsprechenden
Abnahme der mechanischen Werte.

Nach Abdampfen des eingedrunge-
nen Stoffes und dem damit verbunde-
nen Riickgang der Quellung werden die
urspriinglichen Eigenschaften des Pro-
dukts fast wieder erreicht. Die Quellung

ist damit ein reversibler Vorgang. Mit der
Verwendung von Verstarkungen im Poly-
urethan z.B. Zugtrégern, wird die mecha-
nische Eigenschaft stabilisiert.

Hydrolysebestandigkeit

Bei l&ngerer Lagerung in warmem
Wasser, Sattdampf oder tropischem Klima
tritt bei Polyurethanen auf Polyesterbasis
eine irreversible Aufspaltung der Polyes-
terketten ein (Hydrolyse). Die Folge ist
eine Abnahme der mechanischen Fes-
tigkeitseigenschaften. Diese Erscheinung
tritt um so deutlicher auf, je weicher das
Material ist, da hier der Polyesteranteil
entsprechend groBer ist als bei harteren
Einstellungen.

Allerdings ist auch bei Polyurethanen auf
Polyesterbasis bei Raumtemperatur eine
Schadigung durch hydrolytischen Abbau
kaum zu beobachten. Polyurethane auf
Polyetherbasis sind aufgrund ihrer che-
mischen Struktur wesentlich bestandiger
gegeniiber einem hydrolytischen Abbau.

Mikrobenbestédndigkeit

Beim Einsatz von Teilen aus thermo-
plastischem Polyurethan auf Polyes-
terbasis unter klimatischen Bedin-
gungen mit hoher Feuchtigkeit und
Wéarme kommt es zu Schadigungen durch
Mikrobenbefall.  Insbesondere  Mikro-
organismen, die Enzyme produzieren,
sind in der Lage, die Molekiilketten von
TPU auf Polyesterbasis anzugreifen. Der
Mikrobenbefall ist optisch zunéchst durch
Verfarbung sichtbar.

Nachfolgend entstehen Risse an der
Oberflache, die den Mikroben die Mog-
lichkeit geben, tiefer einzudringen und
eine vollstandige Zerstérung des TPU
herbeifiihren.
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Richtlinien fur Kunststoffe

Richtlinien fur Kunststoffe
mit Kontakt zu Lebensmitteln

Fir die Anwendung von Materialien und
Gegenstanden, die fiir den direkten Kon-
takt mit Lebensmitteln bestimmt sind,
gelten landerspezifische sowie (iberre-
gionale Verordnungen.

Generell miissen alle Produkte mit
direktem Kontakt zu Lebensmitteln so
hergestellt werden, dass bei bestim-
mungsgemaBem Einsatz keine gesund-
heitsgefahrdende oder sonstige unver-
tretbare Veranderung des Lebensmittels
eintreten kann.

A

FDA Richtlinie ,,Title 21:

Code of Federal Regulations*
Die staatliche, amerikanische Gesund-
heitsbehdérde FDA (,Food and Drug Admi-
nistration) ist die weltweit bekannteste
Behdrde fiir Verbraucherschutz. Sie regelt
innerhalb Ihrer Richtlinie ,Title 21: Code
of Federal Regulations” die Freigabe fir
die Verarbeitung von Rohstoffen und Pro-
dukten der Lebensmittelindustrie.

EC Richtlinie 1935/2004 bzw.
EU VO Nr. 10/2011

Der Ordnungsrahmen der Européischen
Union EC 1935/2004 (bzw. EU VO Nr.
10/2011) fiir alle Materialien mit direk-
tem Kontakt zu Lebensmittel sowie de-
ren spezielle Verordnung 2002/72/EC fiir
Additive reglementiert die Zusammen-
setzung von Kunststoffen, die mit Le-
bensmitteln in Kontakt kommen. Diese
Gesetzgebung basiert auf sogenannten
4Positiv-Listen® in denen alle Substanzen
und deren mogliche Beschrankungen ge-
fiihrt werden. AusschlieBlich Substanzen
aus den ,Positiv-Listen” diirfen flir die
Herstellung von Kunststoffen mit Kontakt
zu Lebensmittel verwendet werden.
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Des Weiteren ist der Nachweis zu globaler
und spezifischer Migration zu flihren, was
je nach Anwendung unterschiedlich ge-
fordert bzw. ausgelegt sein kann.

= BFR

Risiken erkennen — Gesundheit schiitzen

BfR Empfehlung ,,Kunststoffe
im Lebensmittelverkehr

Das Bundesinstitut fiir Risikobewertung
(BfR, friiher. BgVV) wurde zur Starkung des
gesundheitlichen  Verbraucherschutzes
gegriindet und erarbeitet wissenschaftli-
che Empfehlungen und anerkannte Orien-
tierungshilfen fiir mdgliche Gesundheitsri-
siken durch Stoffe, die mit Lebensmitteln
in Kontakt kommen. Diese Empfehlungen
sind in den ,Empfehlungen im Rahmen
des Lebensmittel-, Bedarfsgegenstiande
und Futtermittelgesetzbuches (LFGB)“,
gelistet.

USDA
USDA

Das Landwirtschaftsministerium  der
Vereinigten Staaten (amtl. United States
Department of Agriculture) ist Teil der
Bundesregierung der Vereinigten Staaten.
Die USDA priift neben der Einhaltung der
Verwendung von Rohstoffen geméaB FDA
auBerdem die Eignung des Fertigpro-
dukts (Riemen/Band) bzgl. Reinigbarkeit
der Produktbeschaffenheit (Oberflachen).
Eine Konformitdt gemaB USDA wird vor
allem in Ausriistungen fiir die Fleisch-,

Gefliigel- und Milchverarbeitung in den
Vereinigten Staaten gefordert.

HACCP-Konzept

Das Hazard Analysis and Critical Con-
trol Points-Konzept (abgekiirzt: HACCP-
Konzept oder HCCP-Konzept, deutsch:
Gefahrenanalyse und kritische Kontroll-
punkte) ist ein klar strukturiertes und auf
praventive MaBnahmen ausgerichtetes
Werkzeug. Es dient der Vermeidung von
Gefahren im Zusammenhang mit Lebens-
mitteln, die zu einer Erkrankung von Kon-
sumenten fiihren kann.

Dieses Konzept wurde um 1960 entwi-
ckelt. Im deutschen Recht wurde das
HACCP-Konzept erstmals mit der Le-
bensmittelhygiene-Verordnung von 1998
verankert. Die EG-Verordnung 852/2004
sieht ebenfalls die Anwendung des HAC-
CP-Konzeptes in allen Unternehmen, die
mit der Produktion, der Verarbeitung und
dem Vertrieb von Lebensmitteln beschéf-
tigt sind, verpflichtend vor.

Am 1. Januar 2006 trat das 2004 ange-
nommene Hygienepaket der EU in Kraft.
Hierin wird verordnet, dass nur noch Le-
bensmittel, die die HACCP-Richtlinien er-
flllen, in der Union gehandelt und in die
Union eingeflihrt werden dirfen.

Die Prinzipien von HACCP:

1. Durchfiihren einer Gefahrenanalyse

2. ldentifikation der fiir die Sicherheit der
Lebensmittel kritischen Kontrollpunkte

3. Festlegung von Eingreifgrenzen an den
jeweiligen kritischen Kontrollpunkten

4. Einrichten von entsprechenden Uber-
wachungsverfahren an den kritischen
Kontrollpunkten

5. Einrichten von KorrekturmaBnahmen
flir den Fall von Abweichungen

6. Einrichten von EvaluierungsmaBnah-
men zur Uberpriifung der Effizienz des
festgelegten HACCP-Systems

7. Einrichten einer Dokumentation der
MaBnahmen



Scheibenformen
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Made in Germany

,Welchen Einfluss hat der Scheibendurchmesser

auf den Transportriemen?*

Die Mindestscheibendurchmesser sind entsprechend den in den
Tabellen angegebenen Werten zu wahlen. Diese sind aufgrund
der relativ geringen Transportgeschwindigkeit — erfahrungsge-
maB unter 2 m pro Sekunde — je nach Materialqualitat (Shore-
Harte) gewéhlt worden. Da die Giiter gezogen werden, ist die
Antriebsscheibe am Ende des Transportweges vorzusehen.

Die Getriebemotoren sollten immer mit einem Sanftanlauf oder
Frequenzumrichter ausgestattet sein.

Der Durchmesser der Riemenscheibe hat eine erhebliche Aus-
wirkung auf die Lebensdauer (Standzeit) des Riemens. Die an-
gegebenen Mindestscheibendurchmesser in mm sollten nicht
unterschritten, sondern eher etwas groBer gewahlt werden.
Zu Kleine Scheibendurchmesser gehen immer zu Lasten der
Lebensdauer, da extreme Biegewechsel zu Materialermiidungen
flihren.

Die angegebenen Mindestscheibendurchmesser beziehen sich
immer auf einen Umschlingungswinkel von 180°. Der Umschlin-
gungswinkel gibt an, mit wie viel Grad der Riemen um die Schei-
be gefiihrt wird.

Empfohlene Scheibenform fiir Rundriemen

60°
Riemen & 2 3 4 4,8
a —— a (mm) 45 |55 |7 8
b (mm) 6,5 |8 10 |12
S t t (mm) 25 |3 35 |4
r (mm) 1,4 (19 |25 |3
b o d

Scheibenform fiir Keilriemen

12 |14 |14 |15 (16 |19 (19 |22

6 63 |7 8 95 (10 |12
10 (10 (11 |12 (145 (15 |18

125 |15 18 |20
18,5123 (28 |30
23027 (32 |36
5 5 55 |6 7 75 |9 9 12 |14 |15
35 (35 |4 45 155 |55 |65 |7 8 95 |11

Mindestscheibendurchmesser entsprechend den verschiedenen PU/Polyester-Qualitidten wahlen. Als
Material fiir Riemenscheiben sind Stahl, VA, Alu oder bei Kunststoff-Polyamid am besten geeignet. Bei
Kunststoff-Material unbedingt niedrigen Reibwert p beachten.

22 32

C D

22 32

14 20
12,35 | 18,25
‘ 22 ‘ 32

Profil nach DIN 2215 6 8 10 13 17
Weltstandard nach 1SO 4184 Y M Z A B
Obere Breite b (mm) 6 8 10 13 17
Hohe h (mm) 4 5 6 8 11
Untere Breite u (mm) 3,3 4,55 59 7,5 9,4
Scheibenwinkel o / 34 - 38°
Rillenbreite b1 6 ‘ 8 ‘ 10 ‘ 13 17

— abhangig vom gewiinschten Profiliiberstand
Rillentiefe t (mm) h +2,0mm

Fiir BEHAbelt-Keilriemen nach DIN 2215 sind
Keilriemenscheiben nach DIN 2217 zu verwenden.
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Scheibenformen
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Gestaltung von Riemenscheiben
fur Riemenprofile

Beziiglich der Materialpaarungen sollte fiir eine Antriebsscheibe prinzipiell ein Werk-
stoff mit hohem Reibwert zu PU/TPE verwendet werden (Kraftlibertragung), wie bei-
spielweise Stahl oder Aluminium. Beachten Sie dabei, dass nicht beschichtete Alu-
scheiben zur Verfarbung der Riemen flihren kdnnen. Fiir Umlenkscheiben oder sonstige
Riemenflihrungen hingegen sollte auf reibarme Werkstoffe wie PE oder HDPE zurtick-
gegriffen werden.

Keilriemenscheiben fiir Rundriemen

In der Praxis werden fiir Rundriemenanwendungen oftmals Keilriemenscheiben ver-
wendet. Dazu sollten Sie wissen, dass dies keine optimale Geometriepaarung darstellt
und deshalb, wenn maglich, auf eine spezielle Rundriemenscheibe gewechselt werden
sollte.

Neben typischer schnellerer Abnutzung des Riemens in den Flankenkontakt-
punkten kann eine Keilriemenscheibe in diesem Fall ebenfalls zur Klemmung
des Rundriemen zwischen den Flanken der Scheibe fiihren, was wiederum zu
zuséatzlicher Dehnung sowie zu einem ,Flattern oder Springen“ des Riemens
fiihren kann. Unter diesen Bedingungen wird grundsatzlich die Lebensdauer des
Riemens verringert. Sollten trotzdem Keilriemenscheiben verwendet werden, sind die
Scheiben so zu dimensionieren, dass der Riemen auch Kontakt mit dem Scheibengrund
erhélt.

Riemenscheiben fiir T-Profile

Die Kraftiibertragung bei T-Profilen findet (iber die Unterseite des Flachteils statt. D.h.,
der mittig angeordnete Keil dient nur der Fiihrung des Profils.

Der Keil ist somit freilaufend im Riemenscheibendesign zu berlicksichtigen. Ein
Klemmen des Keils sollte vermieden werden.

Riemenscheiben fiir Parallelkeilriemen

Bei Parallelkeilriemen unterscheidet man zwischen dem Einsatz als Antriebs- und
Forderriemen oder als Spreizriemen.

Im Antriebsfall muss die Scheibengeometrie so gestaltet sein, dass die Kraftiiber-
tragung (ber die Flanken erfolgt.

Bei Spreiztischanwendungen hat es sich bewéhrt, den Riemen ausschlieBlich iiber die
mittlere Nut zu fiihren und (iber die Profilunterseite anzutreiben.

Riemenscheiben fiir Keilleiste bei Bandern

Die Kraftiibertragung bei Bandern findet (ber die Laufseite statt. D.h., der mittig
angeordnete Keil dient nur der Fiihrung des Profils.

Der Keil ist somit freilaufend im Riemenscheibendesign zu beriicksichtigen. Ein
Klemmen des Keils sollte vermieden werden.
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Gleitprofile: Stutzrollen / Stiutzschienen

Damit sich die mit dem Fordergut belas-
teten Riemen nicht durchbiegen, sind in
den meisten Fallen Stiitzrollen oder Stiitz-
schienen erforderlich.

Stiitzrollen konnen Flachrollen oder Ril-
lenscheiben sein. Die Keilrillen sind so
auszufilhren, dass der Transportriemen
mit seiner Basis im Rillengrund abge-
stiitzt wird, lediglich mit einer Flanke in
der Gleitfiihrung anlaufen kann und somit
in der Fiihrung nicht klemmt.

Durchmesser und Anzahl der erforder-
lichen Stiitzrollen richten sich nach der
Forderstrecke sowie nach Gewicht und
Abmessungen des Fordergutes.

Die RillenmaBe miissen, wie bei Stiitz-
rollen, breit genug gestaltet sein, so dass
der Riemen nicht klemmt.

Die Fihrungsschienen sollten aus ei-
nem gleitfahigen Material bestehen (PE
— HDPE). Lieferanten kénnen von uns ge-
nannt werden.

Trommelgeometrie flir Férderbander

Trommelbombierung

Damit die Flachriemen nicht abrutschen,
muss mindestens eine der Trommeln
bombiert sein, vorzugsweise die groBere
Trommel oder die Trommel mit dem groB-
ten Umschlingungswinkel.

Handelsiibliche Trommeln sind nor-
malerweise gemaB ISO 22 bombiert.
Je groBer der Umschlingungswin-
kel, desto besser der Fiihrungseffekt
bombierter Trommein.

In der Praxis wird typischerweise auch
eine Drittelung (konisch/zylindrisch/ko-
nisch) in Bezug auf die komplette Trom-
melbreite umgesetzt, welche zu einem
dhnlichen Ergebnis flihrt.

Trommelbreite

Die Breite der Trommeln sollte mindes-
tens das 1,05- bis 1,1-fache der Riemen-
breite betragen. Grundsatzlich empfehlen
wir die Halfte der Bandbreite zylindrisch
auszufiihren und nach auBen hin konisch
zu gestalten.

Trommelform Transportband: Berechnung

Lénge des zylindrischen Teils be
bc=bo/2

Rollenbreite b
b =box1,1

Bombierung h
h=(d+ 100) / 450 mm

| bo

Trommellaufflache

Saubere und glatte Laufflichen erhdhen
den Wirkungsgrad und die Lebensdauer
von Forderbéndern.

Die Lauffliche von treibenden Trommeln
darf aufgrund der Gefahr von Ruckgleiten
und L&rmbildung nicht zu glatt und auch
nicht zu rau sein (keine geréndelten Ober-
flachen!), da dies zu (ibermaBigem Band-
verschleiB und vorzeitigem Bandversagen
flihren kann.

Wir empfehlen die Laufflichen mit einer
Rauheit von Ra = 1,6 p-3,2p-6,3
auszuflihren.

>
>

<
<

E

!

[

bc

e

y

Y

In der Regel entscheiden sich Konstrukteure traditionell fiir eine Trommelform mit der Teilung 1/3/1/3 /1/3.
Aber besonders fiir weiche Bandtypen hat sich die Teilung 1/4 / 1/2 / 1/4 bewdhrt.
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Antriebs- und Fuhrungskonzept fur ATS

Vorstellung Filhrungskonzept fur AT5

Das Zusammenwirken von AT5-Antrieb
mit optimaler Bandfiihrung sorgt fiir
Spurstabilitdt und schlupffreien Antrieb.
Die bevorzugte Ausfiihrung fiir die Band-
flihrung berticksichtigt hierbei eine Kom-
bination mittels Fihrungsrille im Band
und Flihrungssteg fiir die Umlenkungen.

Die Position und die Anzahl der Fiihrungs-
rillen kdnnen dabei an die Anforderungen
und Gegebenheiten des Forderers ange-
passt werden.

Mehrere Fihrungsrillen erhohen grund-
satzlich die Flihrungsstabilitit des
Bandes, wobei die Anordnung der Fiih-
rungsrillen bevorzugt zentriert in der
Bandmitte und im inneren Drittel der
Bandbreite beriicksichtigt werden sollten.
Fuhrungsrillen in der Nahe der duBeren
Bandkanten sind nicht empfohlen.

Aus Kostengriinden aber auch zur Ver-
einfachung der Umsetzung des Band-
flihrungskonzepts ~ werden  (blicher-
weise nur die nicht angetriebenen
Bandumlenkungen als glatte Rollen mit

Fihrungsstegen ausgefiihrt, wahrend
der AT5-Antrieb (iblicherweise ohne
Fuhrungselemente auskommt.

Typische Designausfiinrungen der Fiih-
rungsrillen im Band sind dabei z.B. Nut-
breite 5mm mit Stegbreite 15mm zwi-
schen den Nuten oder ein 10 mm Nut mit
einer Stegbreite zwischen den Nuten von

Ausfiihrung der Fiihrungsrillen im Transportband

a b 1,4mm
<> <>
| |

20mm. In Abhéangigkeit der verwende-
ten Bandbreite empfehlen wir bis zu ei-
ner Bandbreite von 300 mm ein bis drei
Fihrungsrillen und ab einer Bandbreite
> 300mm drei bis sieben Fiihrungsrillen
zu beriicksichtigen. Im Falle auftretender
mdglicher Querbelastungen auf das Band
sollte man eher die Anzahl der Fiihrungs-
rillen erhdhen.

L

Ausflihrung der Fliihrungsstege auf der Umlenkwelle

a-2mm
<>

v
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Vorspannung und Spannvorrichtung
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Welchen Einfluss hat die Vorspannung
auf die Lebensdauer des Transportriemens?

Genauso wichtig wie die Riemenqualitét
und die korrekte SchweiBnaht ist jedoch
die Riemenvorspannung beim Einziehen
des Riemens in der Anlage! Die empfoh-
lene Vorspannung finden Sie bei den Pro-
dukttabellen des jeweiligen Riemens.

Spannvorrichtungen

Spannvorrichtungen werden typischer-
weise dort eingesetzt, wo nicht mit einer
beriicksichtigten Riemenvorspannung
gearbeitet werden kann (dehnungsarmer
Riemen) oder wo das Aufziehen der Rie-
men erleichtert werden soll.

Fir zugtragerverstarkte Riemen bzw. fiir
Riemen mit einem geringen Spannweg
empfehlen wir falls mdglich immer eine
Spannvorrichtung in der Anlage vorzuse-
hen.

Bitte beachten Sie unsere Empfehlun-
gen bzgl. der Vorspannung flir unsere
Produkte um die Lagerbelastungen ihrer
Anlage mdglichst klein zu halten.

Folgen von falscher
Riemenspannung:

Bei zu geringer Riemenspannung rutscht
der Riemen durch und wird liberméaBig
stark erhitzt. Als Resultat folgen Riemen-
verformungen, Langung, Abrieb, Riemen-
bruch und ggf. ein Herausspringen aus
der Scheibe.

Prinzipiell kann mit folgenden Spannmag-
lichkeiten die notwendige Riemenvor-
spannung erzeugt werden:

Dehnungsspannung (die Riemenlange ist
kleiner als die theoretische Riemenldnge
der Anordnung)

= Spannrollen (mit Gewichts- oder Feder-
belastung oder Uber eine Spindelver-
stellung wird mittels einer zusatzlichen
Riemenumlenkscheibe der Riemenweg
verléngert)

= Spannschiene (Verschieben des An-
triebsmotors mit der Riemenscheibe
tiber Stellschrauben)

Ermittlung der Arbeitslange des Riemens

Mit Hilfe einer Schnur die Riemenlan-
ge ermitteln. Bei vorhandener Spann-
vorrichtung Achsabstdande auf kiirzes-
ten Abstand bringen. Um eine hohe
Leistungsiibertragung und gute Lauf-
zeiten des Kunststoffriemens zu erhal-
ten, sollten diese, je nach Hérte und
Riemenldnge, eine Vorspannung von
mindestens 0,5% bis maximal 10%

haben. Dieses ldsst sich durch ein einfa-
ches Verfahren kontrollieren: Man bringt
auf dem entspannten Riemen zwei Mar-
kierungen in einem Abstand von 100 mm
an. Die Differenz (in mm) nach Auflegen
des Riemens auf dem vorgenannten an-
gezeichneten Abstand entspricht in ihrer
Langenveranderung der Vorspannung in
Prozent.

Bei zu hoher Riemenspannung konnen die
Scheiben, die Rollen und das Lager be-
schadigt werden. Die Riemen dehnen sich
permanent und fallen aufgrund von Mate-
rialermiidungen und Rissbildung aus. Da-
riber hinaus verliert der Transportriemen
seine Riickstellelastizitat.

m Spannschlitten (ein auf Schienen gela-
gerter Antriebsmotor mit der Riemen-
scheibe wird mittels Gewichts- oder
Federkraft selbststindig gespannt)

= Spannwippe (der Motor mit der Riemen-
scheibe sitzt auf einer drehbaren Wippe.
Bei angegebener Drehrichtung bewirkt
das Rickdrehmoment des Motors ein
selbsttatiges Spannen)

Die richtige Positionierung von Spann-
rollen ist flir die Lebensdauer und
Funktion des Riemens sehr wichtig.
Die Spannrolle sollte sich immer im
Leertrum unmittelbar nach der Antriebs-
scheibe befinden.

[<—— Achsabstand ——
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Berechnung v. Riemenlangen

Berechnung von Riemenlangen

Li=dwxm+2xA dw = Wirkdurchmesser
\ R (Lage der neutrale Faser des Riemens)

/% A= Achsabstand
_ _ _ _ Bei Rundriemen gilt:
dw = d Rillengrund + Riemendurchmesser

w [ Die Beriicksichtigung der notwendigen Riemenvorspannung
ist noch vorzunehmen!

(B W (di - ds) (180 - B)
|eﬁ=gc.sm<g>+’21 I:ds+d|+25+ - 0) (180-B) | o)

_ di - ds o
B_2arccos< 2% >[ |

¢ = Achsabstand [mm]

ds = Durchmesser der kleinen Scheibe [mm]

di = Durchmesser der groBen Scheibe [mm]

B = Umschlingungswinkel an kleiner Scheibe

Die Beriicksichtigung der notwendigen Riemenvorspannung
ist noch vorzunehmen!

Antrieb mit halbgekreuzten Riemen
Liz=[D1+d)+D2+d)]xm/2+2x[(D1+d)?/4 + e?

empf. Mindestachsabstand e: 4 x D1

D1 : Rollendurchmesser am Rillengrund
D2 : Innendurchmesser der Diabolorolle
d :Riemendurchmesser

e :Achsabstand

Die Beriicksichtigung der notwendigen Riemenvorspannung ist
noch vorzunehmen!

Hilfstabelle / Schnellumrechner fiir Keilriemen

Profil nach DIN 2215 6 8 10 13 17 22 32
Weltstandard nach 1S0 4184 Y M YA A B C D
Obere Breite b (mm) 6 8 10 13 17 22 32
Hohe h (mm) 4 5 6 8 11 14 20
Berechnung der Riemenldnge La und Lw, La= Li+ 25 31 38 50 69 88 126
wenn Li ermittelt bzw. bekannt las Lwe+ 10 12 16 20 29 30 51
ﬂi%‘ﬁmggi Zuschnittslédnge tw= L+ 1 19 22 30 40 %8 »
Li = Innenlédnge lw= Lla- 10 12 16 20 29 30 51

Die Beriicksichtigung der notwendigen Riemenvorspannung ist noch vorzunehmen!
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Reibwerte p fiir glatte Oberflachen (G)

Qualitat Alu Stahl Glas Holzfurnier PE HDPE
PU40A 1,35 1,30 1,10 1,10 0,85 0,80
PUGOA 0,95 0,90 0,75 0,80 0,55 0,50
PUB5A 0,90 0,85 0,65 0,70 0,50 0,45
PU70A 0,85 0,75 0,60 0,70 0,40 0,35
PU75A 0,85 0,70 0,50 0,65 0,40 0,35
PU80A 0,80 0,65 0,45 0,60 0,35 0,30
PU85A 0,75 0,60 0,40 0,50 0,35 0,30
PU85A rau 0,55 0,45 0,45 0,45 0,30 0,25
PU90A 0,70 0,50 0,30 0,50 0,30 0,25
PU95A 0,65 0,45 0,25 0,45 0,25 0,20
TPE40D 0,70 0,50 0,30 0,45 0,25 0,20
TPE55D 0,45 0,35 0,30 0,35 0,20 0,15
TPE63D 0,45 0,35 0,30 0,35 0,20 0,15

Reibwerte p fiir Bandoberflachen auf Stahl (trocken)

Qualitat | glatt glanzend (SG) glatt matt (SM) feinstrukturiert (Fl) grobstrukturiert (RI) Diamant (ID) Feinrau (SR)
PUG5A 0,85 0,80 0,70 0,75 0,65 0,70

PU75A 0,70 0,65 0,55 0,50 0,50 0,55

PU8OA 0,65 0,60 0,50 0,40 0,45 0,50

PU95A 0,45 0,40 0,30 0,20 0,25 0,30
TPE55D | 0,35 0,30 0,25 0,15 0,20 n/a

Keilriemenabmessungen nach DIN 2215 und ISO 4184

Alle Keilprofile werden mit Radien an den Kanten gefertigt

38°
— c

e B A 1 \\@

EAoiv/ivy

38°

T e /
w e/ \p/

Rund- und Keilriemenquerschnittsberechnung

11 mm

20 mm

\
T 2 2 )y ’
""""" e/ |n A= 312-b xh=mxh Acm? =4 X d'~ 0,785 xd @
. a+h U=nxd s
b T2
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Bandauslegung

Wichtige Formeln zur Bandauslegung

Die nachfolgenden drei Formeln geben Auskunft beziiglich der wichtigsten Parameter zur Auslegung eines Forderbandes. Mit Hilfe
dieser Formeln kdnnen Sie schnell und einfach Vorspannkraft, Achsbelastung und theoretische max. Forderlast ermitteln.

Selbstverstandlich steht lhnen unser erfahrenes Technikteam zur Seite und unterstiitzt Sie gerne. Wir freuen uns auf lhre Anfrage.
Telefon: +49 7684 907 170

Hilfestellung VORSPANNKRAFT (N)
(EinflussgroBen) k1%stat. (N/mm) x Bandbreite (mm) x Vorspannung (%) x 2
Welche GroBen beeinflussen die zu

berechnenden Werte:

Vorspannkraft/Achsbelastung: « >

A Vorspannung erhohen Wieviel Kraft (F) muss aufgebracht
+ mehr Kraftiibertragung werden, um das Band vorzuspannen?

+ weniger Schlupf Welche Werte werden hierzu ben6tigt?
— erhdhte Achs- und Lagerbelastung < >
— erhohte Stromaufnahme (Motor)

V Vorspannung reduzieren
+ weniger Achs- und Lagerbelastung ACHSBELASTUNG (N)

+ weniger Stromaufnahme (Motor) k1%stat. (N/mm) x Bandbreite (mm) x Vorspannung (%) x 2

— Erhéhter Schlupf/Abrieb
- Bandzentrierung nicht gewahrleistet

Wieviel Kraft (F) liegt aufgrund der

>
K1% (Bandstirke und/oder Bandhirte) Banddimension an den Achsen an?
A K1% erhdhen W|elkann man die Achsbelastung
beeinflussen (Vorspannung,
>

+ hoheres Transportgewicht Stérke des Bandes, Hérte)?

+ mechanisch robuster

gréBere Umlenkung
erhohte Achs- und Lagerbelastung

erhdhte Vorspannkraft; MAX. TRANSPORTGEWICHT (KG)
ggf. Bandspanner notwendig

k1%relax. (N/mm) x Bandbreite (mm) x Vorspannung (%) x 0,1 / Reibwert ()

V K1% reduzieren
+ kleinere Umlenkung

+ geringere Achs- und Lagerbelastung V

— verringertes Transportgewicht Wieviel Gewicht (kg) kann transportiert
werden?

— mechanisch anflliger T - .
! 9 g Was wird benotigt, um dies zu
berechnen?
Reibwerte (p) reduzieren

» Gegenliber Stahl bieten HDPE- oder
PE-Untergriinde einen deutlich

geringen Reibwiderstand. K1% (N/mm): Elastizitatsmodul des jeweiligen
: . " Férderbandes (Elastizititskonstante). Dieser Wert Bandbreite (mm): Funktionelle Breite des
» Reibwertoptimierte Oberflachen gibt an, wieviel Kraft (N) pro mm Bandbreite Transportbandes
(z_B_ rau, Diamant o,éi_) reduzieren erforderlich ist, um ein Band um 1% zu dehnen.
farund Ihrer aeringeren Aufl n- Vorspannung (%): Gewéhlte Bandvorspannung der
auigru er geringeren Autlage Reibwert (): Gleitreibwert (in Bewegung) elastischen monolithischen Bander zum Erzeugen eines
3 i zwischen Bandoberflache und Kontaktflache der Kraftschlusses (Kraftiibertragung ohne Schlupf) zwischen
ache ebentalls aen Relbwert.
Bandunterstiitzung. Band und Antriebselement.
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Fertigungstoleranzen BEHAhE’t ﬁ

Made in Germany

Fertigungstoleranzen fiir BEHAbelt Rund- und Keilriemen/ Férderbander

Bezeichnung Abmessung mm . Toleranz ~ mm
Rundriemen

Typ PU75A / 80A 82-28 +0,2

Typ PU75A / 80A 39-315 +0,3

Typ PUB5A / 90A / 95A B2-28 +0,2

Typ PUB5A / 90A / 95A 39-15 +0,3

Typ PU85A / 90A / 95A 18- 20 +0,5

Typ TPE40OD / 55D 33-28 +0,2

Typ TPE40D / 55D 39-315 +0,3

Typ TPE63D 26,3,95,125 +0,3

Rundriemen konnen auf Wunsch und bei entsprechendem Bedarf in “-” oder “+”-Toleranz gefertigt werden.

Bezeichnung Abmessung mm (1S0) ' Toleranz = mm

Keilriemen DIN 2215 0-Breite Héhe
Typ PUB5A 6-8-10-13-17-22 (Y-M-Z-A-B-0) -05 +0,5
Typ PU75A 6-8-10-13-17-22-32 (Y-M-Z-A-B-C-D) -05 +0,5
Typ PUSBOA 6-8-10-13-17-22-32 (Y-M-Z-A-B-C-D) -0,5 +0,5
Typ PUB5A 6-8-10-13-17-22-32 (Y-M-Z-A-B-C-D) -05 +0,5
Typ PU90A 8-10-13-17-22-32 M-Z-A-B-C-D) -05 +0,5
Typ TPE40D 8-10-13-17-22 M-Z-A-B-C) -0,5 +0,5
Typ TPE55D 8-10-13-17-22 M-Z-A-B-0) -05 +0,5
Bezeichnung Abmessung mm [ | Toleranz = mm

Flachband

Bandstérke 09/1,0/1,2/1,6/2,0/3,0/4,0 +/-0,1

Fertigungstoleranzen fir die Konfektionierung

Fertigungslange (If) Fertigungstoleranz
150 - 1000 mm +=2mm
1001 - 4000 mm =3 mm
4001 - 10000 mm +=5mm
iiber 10000 =10 mm
Fertigungsbreite Fertigungstoleranz
<100 mm +1,0mm
>100mm + 2,0 mm
N . /
Nahtstérke Fertigungstoleranz
09/1,0/1,2/1,6/2,0/3,0/4,0mm + 10% der Bandstérke @
S

Fertigungstoleranzen nach DIN EN ISO 15147 / DIN ISO 2768-m oder DIN 16742-TG7. Sollten Sie engere Fertigungstoleranzen fiir
Ihre Anwendung bendtigen, priifen wir die Machbarkeit gerne fiir Sie.
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Technische Anfrage

Projekt Telefon ‘ Name ‘
E-Mail Adresse
[] | A | Ich mdchte ein bestehendes Profil oder Band ersetzen und folgende Eigenschaften verbessern: BITTE SENDEN AN:

Fax: +49 7684 907 101
E-Mail: tech@behabelt.com

[ ] | B | Ich wiinsche Unterstiitzung zur Auswahl eines geeigneten Profils oder Band fiir eine neue Anlage

Produktbeschreibung (Férdermittel)

Riemenart, Geometrie, Form Ihre Skizze

Materialhdrte (Shore A 0. D)

Oberfldchenbeschaffenheit Dglat‘t Dmatt Drau Dstrukturiert D

Farbe

Produkteigenschaften
(FDAVEC, antistatisch, UV-besténdig)

Grundlegende Muster wird bereitgestellt? D ja D nein
Informationen

fiir Ihre Anfrage weitere Hinweise

Prozessbeschreibung (Férderanlage)

Was ist die Aufgabe des
Prozessabschnittes?

Welche Produkte werden dort trans-
portiert?

Welche Eigenschaften hat
das geforderte Produkt?

Was passiert im vorherigen
Prozessabschnitt?

Was passiert im nachgelagerten
Prozessabschnitt?

Anlagenkonstruktion

Scheibendurchmesser Achsabstand

Umschlingungswinkel Riemengeschwindigkeit

Welche Riemen-/Bandunterstiitzung Riemen-/Bandspanneinrichtung, D_a mm Dne'n
Ja, ' !

Grundlegende bzw. -fiihrung wird verwendet? Spannweg vorhanden/Lénge?
Informationen

fiir Ihre Anfrage Maximale Riemenbelastung

Anzahl der Riemen,
auf die die Last wirkt

Umgebungsbedingungen

Welchen chemischen Anforderungen
muss der Riemen standhalten?

Wie ist Ihre Reinigungsprozedur?

Luftfeuchtigkeit/Wasser | Jnormal [ Jnoch [ |Riemen in Wasser UV-Strahlung [ Jia [ Jnein
e i b St [, duren [nein

Umgebungstemperatur (°C/°F) Andere

Bedarfsermittlung

Bestellmenge (m/st.) Jahresbedarf (m/st.)

Zielpreis Gebindelange (m)

Verpackungsart/Wicklungsform [ JHolzspule [_]offenes Gebinde | |Karton | |Langenzuschnitt [ |Sonderwickiung

Dieses Formular (inkl. Erlauterungen) finden Sie auch im Internet unter: www.behabelt.com, Gerne beraten wir Sie auch telefonisch: +49 7684 9070
© 2/2017 - BEHA Innovation GmbH - In den Engematten 16 - 79286 Glottertal
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BEHA Innovation GmbH (Stammsitz)

In den Engematten 16 - 79286 Glottertal/Germany
Telefon: +49 7684 9070 - Fax: +49 7684 907101
E-Mail: info@behabelt.com - Internet: www.behabelt.com

Zentral im Dreildandereck

StraBburg

Basel

BEHAbelt USA

835 Bonnie Lane - Elk Grove Village - IL 60007 - USA
Phone: +1 630 521 9835 - Fax: +1 630 521 9836
E-Mail: usa@behabelt.com - Internet: www.behabelt.com

Frankfurt
am Main

Karlsruhe

Stuttgart

BEHAbelt. =

Freiburg im Breisgau
(Glottertal)

Ziirich
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