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Zakladni rozdéleni pasti dle pracovnich povrchi:

e PVC Polyvinylchlorid

e PU Polyuretan
e G Guma

e S| Silikon

e PA Polyamid

e SILON Syntetickd vyztuZena plst
Vlastnosti:

* Antistatické, neantistatické.

* QOdolné proti hofeni v souladu s normou DIN 2210S a
[SO 340.

* Pro pfimy styk s potravinami - v souladu s normami
EU, FDA a HACCP standardy.

* Odolné proti pGsobeni tukl a chemikalii.

* Odolné vici odéru.

* Specidlni pasy odolné vysokym teplotam.

* Rozmeéroveé stabilni, nizké protazeni.

* Spec. pasy se snizenou hluc¢nosti {LdB).

* Hladky, matny, dezénovany povrch pracovni strany
pasu.

* Mozinost vybaveni pasu unasecimi, vodicimi profily a
vinovci, perforaci, atd.

Pouziti:
V Sirokém spektru viech primyslovych, zemédélskych, po-
travinarskych provozi a sluzeb.

Dodaci podminky:

Pasy jsou dodavany v dohodnutych terminech - dle dostup-
nosti skladem, pfipadné dle ndro¢nosti vyroby. Podminky jsou
zadany vidy specificky pro konkrétni zakazku / poptavku.



Spoje na prsty

Nejobvyklejsi zplsob spojovani past. Rovnomérna tloustka
v misté spoje, vysokad pevnost spoje, nenarusena flexibilita
pasu (obrazek 1-3).

Spoje prelozenim
PouzZiva se u pasl z termoplastickych polyuretanovych mate-
riall bez vloZené tkaniny (obrazek 4).

Klinové brousené spoje
Spoj brouseny do klinu. Spojeni pomoci lepidel. Pouziva se
pro specifické pasy a specidlni pouZiti past (obrazek 5).

Schlidkové spoje

Sikmy spoj pro zvla$tni pouZiti. Vicevrstvé spojeni vytvofené
rozdélenim jednotlivych vrstev pdsu. Spojuje se stavenim,
nebo lepenim (obrazek 6).

Mechanické zplisoby spojt

Tento zplsob spoje je urcen zejména pro snadnou a rychlou
vymeénu pasu. Pouzivaji se kovové sponky galvanické, ocelové,
nerezové (obrazek 8-10) a plastické spirdlové pro zafizeni s
detektory kov(, mikrovinné zareni apod. (obrazek 7).
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Vyrobni program - dopravni pasy
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mm | kg/m? | mm | N/mm | N/mm °C C
POLYURETAN
EL2-U10 FL Y zelend 1 [ 12 10 | 2® [ 2 | -20 | 60
EL2-U10W v bild 1 0 | 28 | 2 | 20 | 60
EL2-U10 HP W v bil4 1 | 11| 10 | 2® | 2 | -30 | 60
EL2-U10 HP blue v modré 1 |11 10| 2® | 2 | -30 | 60
EL3-U15 FL v v zelend | 15 | 1,6 | 10 | 3® | 3 | -20 | 60
EL4-U20 W v bil4 2 | 22| 10| 49 | 4 | 20 | 60
EL4-U20 FH v v zelend | 2,1 | 21| 10 | 4® | 4 | 20 | 60
1M5 UO-U2 W A v v bila 07 | 08| 6 5 5 | 20 | 60
1M5 UO-U2 W A LF VL v bil4 07 | 08| 6 5 5 | -20 | 100
1M5 UO-U2 HP W A v v bil4 07 | 08| 6 5 5 | -30 | 100
1M5 UO-U2 HPW S A v v bila 07 | 08 | 6 5 5 | -30 | 100
1M5 UO-U2 HP VL blueA | v | v modrd | 0,7 | 0,8 | 6 5 5 | -30 | 100
1M5 UO-U2 PN yellow v #luta 09 | 6 5 5 | -20 | 100
1M6 UO-U2 | v | v | zelenda | 0,8 | 09 | 6 6 6 | -20 | 100
176 U0O-U4 W A SP v v bila 09 |09 | 6 6 6 | -20 | 100
1M6 UO-U5 FL J | v | v | zelend 10 | 6 6 | -20 | 100
1M6 U3-U3 FL v v zelend | 12 | 1,3 | 10 | 6 6 | -20 | 100
1M6 U5-U5 FL v | v zelend | 1,6 | 1,9 | 20 | 6 6 | -20 | 100
1M12 UO-U3 HPPN N S | v | tmad | 15 | 16 | 6 12 | 12 | -30 | 100
@ ST06 /| v zelend | 0,6 | 06 | 10 | 4 4 | -30 | 100

2M5 UO-UO HP A v bild 1 6 6 | 12 | -30 | 100
2M5 UO-U2 A v v zelend | 12 | 14 | 6 6 | 12 | 20 | 100
2M5 UO-U2 W A bila 13 | 15 | 6 6 | 12 | -20 | 100
2M5 UO-U2 LF W A s v bila 1,3 | 1,5 | 6 6 | 12 | 20 | 100
2M5 UO-U2 HPW S A v bil4 13 | 1,4 | 6 6 | 12 | -30 | 100
2M5 UO-U2 HP W A /v bil4 1,3 | 1,4 | 6 6 | 12 | -30 | 100
2M5 UO-U2 HP PN W A v v bila 14 | 1,4 | 6 6 | 12 | -30 | 100
2M5 UO-U2 HPVLblueA | v | v modrd | 1,3 | 1,4 | 6 6 | 12 | -30 | 100
2M5 UO-U2 HP PN blue A | v | v modrd | 16 | 1,5 | 6 6 | 12 | -30 | 100
2M5 U2-U2 HPVLblueA | v | v modrd | 1,5 | 1,7 | 10 | 6 | 12 | -30 | 100
2MT6 UO-0 HP v natural | 15 | 1,4 | 6 6 | 12 | -20 | 100
276 0-0 v #luta 1,1 | 1,1 | 20 | 6 | 12 | 220 | 70
2M8 U0-U0 v | v natural | 1,3 | 1.4 | 6 8 | 16 | -20 | 100
2M8 U0-U0 SP v | v natural | 1,3 | 1 6 8 | 16 | 20 | 100
2M8 U0-U0 GR v Sedd 13 | 1,4 | 6 8 | 16 | -20 | 100
2M8 U0-UO GR SP v Sedd 13 | 1,4 | 6 8 | 16 | -20 | 100
278 UO-0 v bil4 13 | 1,4 | 6 8 | 16 | -20 | 100
2M8 U0-U2 ¥ zelend | 14 | 16 | 6 8 | 16 | -20 | 100
2M8 U0-U2 N HC ¥ Gernd | 1,6 | 1,6 | 6 8 | 16 | -20 | 100
2M8 U0-U2 SP v zelend | 15 | 16 | 6 8 | 16 | -20 | 100
2M8 UO0-U2 W A SP v v bila 15 | 1,5 | 6 8 | 16 | -20 | 100
2M8 UO0-U2 N SP ¥ Gernd | 1,4 | 1,4 | 6 8 | 16 | -20 | 100
2M8 U0-U5 TR v | v transp. | 1,7 | 2 | 40 | 8 | 16 | -20 | 100
2T12 UO-U2 W SP /| v bil4 1,6 | 1,8 | 30 | 12 | 24 | -20 | 100
2T12 UO-U2 FM FR v antracit | 1,8 | 1,8 | 30 | 12 | 24 | -20 | 100
2M12 UO-U3 RA s v zelend | 1,7 | 1,8 | 40 | 12 | 24 | -20 | 100
2M12 UO-U3RW A | v bild 1,7 | 1,8 | 40 | 12 | 24 | -20 | 100
2M12 UO-U3RN A v Gernd | 1,7 | 1,8 | 40 | 12 | 24 | -20 | 100
2M12 UO-V-U5 /| v | zelend 25| 60 | 12 | 24 | -10 | 60
2M12 UO-V-U5 SP v | v | zelend | 21 | 25| 60 | 12 | 24 | -10 | 60
2M12 UO-U10 W A v v bil4 24 | 27 | 50 | 12 | 24 | -20 | 100
2M12 V5-V-U10 W s v bil4 35 | 4 | 80 | 12 | 24 | -10 | 60
2M12 U0-U15 LT W ¥ ¥ bila 35| 50 | 12 | 24 | -20 | 100
2M12 U0-U20 | v | v | zelend | 34 | 38| 8 | 12 | 24 | -20 | 100
3M8 UO0-U3 v zelend | 22 | 24 | 60 | 10 | 20 | -20 | 100
3M8 UO-V-U3 N SP ¥ Gernd | 2,1 | 26 | 60 | 10 | 20 | -20 | 100
3M18 UO-V-U10 v | v | zelend | 3,7 | 44 | 100 | 18 | 36 | -10 | 60
3M18 U0-V-U10 SP J | v | zelend | 37 | 44 | 100 | 18 | 36 | -10 | 60




> 2 - - 'z g
2z | 58 L |2 |=% e |8 |B &
|8 % |3 @ R N LS o2 o “»
< i} w2 | a B o 2 o3 ] % % T2 |z =
S I c © ) c ag S0 |+ 8o |59 (2

e Egl2 |25 2 |8 |£3 |28 |Belcs |ZS|E |22

= eR|& |52|3 2 | |ST |25 |=% |58 |8 |k |29

mm | kg/m>| mm | N/mm | N/mm °C °C

GUMA

2M8 U0-U-G5 FL N zelend 2 2,4 25 8 16 -20 100

2M8 U0-U-G10 FH J zelena 2,3 2,4 50 8 16 -20 100

2M8 U0-U-G15 FL N zelena 3 3,4 50 8 16 -20 100

2T12 U0-U-G10 FH Y zelend 2,2 | 22 | 50 12 24 | -20 | 100

2M12 U0-G25 GP N zelend 5,5 4,5 60 12 24 -40 100

2T12 U0-G25 GP J zelena 5,5 4,5 80 12 24 -40 100

2T12 U0-G35 GP N zelend 6,5 6,5 80 12 24 -40 100

MF GUMA

2T12 U0-U-G15 MF N cervend 2,8 3,4 50 12 24 -20 100

3M18 U0-U-G40 MF Y Cervend | 5,7 | 59 | 100 | 18 36 -20 | 100

3M18 U0-U-G60 MF N4 cervend 7,3 8,3 100 18 36 -20 100

NT5 MF v éervend 5,5 50 6 12 -20 | 100

POLYAMID

2P6 G1-0 J bila 1,8 1,8 20 9 16 -20 100

CNG v zelend | 0,7 | 0,7 | 20 | 2 4 | -20 | 100

CNPG Y zelend 1 0,9 | 20 2 4 0 100

PRO-L v zelend 09 | 0,8 15 2 4 0 100

N J zelend | 06 | 06 | 15 | 2 4 | -20 | 100

N8 N zelena 0,9 15 3 6 -20 100

NT1 Y zelend 1,2 | 1,2 15 3 6 -20 | 100

NT2 v zelena 2 2,1 20 3,5 7 -20 | 100

NT3 J zelena 3 3,2 40 6 12 -20 100

NT4 N zelena 4 4,3 60 6 12 -20 100

P4 Y zelend 3,4 | 3,7 | 200 | 20 40 0 100

P4a/p N Sediva 3,1 | 3,5 | 200 | 20 40 0 100

P4/N v éerna 3,4 3,7 | 200 20 40 0 100

SILIKON

1M6 U0-S0 J J transp. 06 [ 04 | 20 6 6 -30 | 100

2M8 U0-U-S0 J natural 1,3 1,1 30 8 16 -20 100

2M8 U0-U-SO GR v sedivy 1,3 | 11 6 8 16 | -20 | 100

2MT8 S0-S0 J natural 1,2 1,1 30 8 16 -40 160

2MT8 S0-S2 J J transp. 1,3 1,3 30 8 16 -40 160

2T12 U0-U-S2 v v transp. 1,4 1,3 30 12 24 -30 100

SILON

SILON 25 W v bild 2,5 1,3 30 10 10 -20 120

SILON 25 HC Y antracit | 2,5 | 1,6 | 30 10 10 | -20 | 120

SILON 40 HC N antracit 2,4 60 10 10 -20 120

SILON 60 HC J antracit 5,5 3,4 | 100 10 10 -20 120

SILON 60 NA v zelend 5,5 3,4 | 100 10 10 -20 120

(1) Tichy béh: pasy maji na spodni strané tkaninu LdB se snizenym tfenim (nizsi hlu¢nost)
(2) Pfi vratném ohybu pasu je minimalni prdmér dvojnasobny

(3) Elastické pasy ,,EL“: povolené namahani pfi 8% predpéti

(4) Treni transportniho povrchu

LF nizké
MF stredni
HF vysoké
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Vyrobni program - dopravni pasy
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mm | kg/m?> | mm | N/mm | N/mm °C °C
PVC
1M6 UO-V3 AN N cerna 0,8 0,8 20 6 6 -10 60 LF | 3500
1M6 UO0-V5 v v zelena 1 1,1 20 6 6 -10 60 MF | 3000
1M6 UO0-V5 W v N v bila 1 1,1 20 6 6 -10 60 MF | 3000
1M6 UO-V5 N v v cernd 1 1,1 20 6 6 -10 60 LF | 3000
1M6 UO-V5 FM N v J cernd 1,1 1 30 6 6 -10 60 LF | 3000
1M6 U0-V5 SM N J J cerna 1,1 20 6 6 -10 60 LF | 2000
1M6 V5-V5 J zelend 1,8 2 30 6 6 -10 60 MF | 3000
1M12 UO-V5 N v J cerna 1,8 2 30 12 12 -10 60 LF | 2000
1M12 UO-V5 FH N v Vv éernd 2,1 30 12 12 -10 60 MF | 2000
1M12 UO-V5 SM N Y Y cerna 2,1 2 30 8 8 -10 60 LF | 2000
2T5 0-V-0 N N bila 1,6 1,7 20 5 10 -10 60 LF | 2000
2MT5 UO-V3 N v Y cernd 1,8 2 20 6 12 -10 60 LF | 3000
2MT5 UO-V3FH N Vv cernd 2,1 1,9 30 6 12 -10 60 MF | 2000
2MT5 UO-V3SM N Vv v cernd 1,9 2 20 6 12 -10 60 LF | 2000
2M8 U0-V-Uo N v natural 1,5 1,5 30 8 16 -10 60 LF | 3000
278 UO-V-0 J natural 1,4 1,4 30 8 16 -10 60 LF | 3000
2M8 UO-V5 A J zelend 2 2,3 30 8 16 -10 60 MF | 3500
2M8 U0-V5 W v bila 2 2,3 30 8 16 -10 60 MF | 3000
@ 2MS8 UO-V5 PN W N bila 2,2 2,3 30 8 16 -10 60 MF | 2000 @

2M8 UO0-V5 blue v modra 2,3 30 8 16 -10 60 MF | 3000
2M8 UO-V5 FM N zelend 2,1 2,3 30 8 16 -10 60 MF | 3000
2M8 UO-V5 FM N J cernd 2,1 2,3 30 8 16 -10 60 HF | 3000
2M8 UO0-V5 PS GR v Sedd 2,3 2,3 30 8 16 -10 60 HF 500
2M8 UO0-V5 RT GR v Seda 2,2 2,3 30 8 16 -10 60 HF | 2000
2M8 V5-V5 W v bild 2,5 3 50 8 16 -10 60 MF | 2000
2M8 V5-V5 blue J modra 2,5 3 50 8 16 -10 60 MF | 2000
2M8 U0-V17 GP N zelend 5,2 3,7 50 8 16 -10 60 HF | 2000
2M10 U0o-v10 zelend 2,8 3,3 50 10 20 -10 60 MF | 3000
2M10 UO-V1O W v bila 2,8 3,3 50 10 20 -10 60 MF | 3000
2M10 U0-V10 blue J modra 2,8 3,1 50 10 20 -10 60 MF | 3000
2M12 UO0-V-UO GR J N Sediva 1,7 1,6 40 12 24 -10 60 LF | 3000
2T12 UO-VO zelena 2,5 2,6 80 12 24 -10 60 LF | 2000
2M12 U0-V3 N J/ zelend 1,9 2,1 40 12 24 -10 60 LF | 3000
2M12 UO-V3 N J Y cernd 1,9 2,1 40 12 24 -10 60 LF | 3000
2M12 UO-V7 LG v J zelend 2,4 2,4 40 12 24 -10 60 HF | 2000
2M12 UO-V8 RT Vv v zelend 2,3 2,4 40 12 24 -10 60 HF | 2000
2M12 UO-V10 A v J zelend 2,5 2,9 50 12 24 -10 60 MF | 3500
2M12 Uo-vio w J v bila 2,5 2,9 50 12 24 -10 60 MF | 3000
2M12 UO-VION N v cernd 2,9 3,5 60 12 24 -10 60 LF | 3000
2M12 UO-V10 RT v Y zelend 2,6 2,6 50 12 24 -10 60 HF | 2000
2T12 UO-V10 N zelend 2,5 2,9 50 12 24 -10 60 MF | 3000
2T12 UO-ViO W Y bila 2,5 2,9 50 12 24 -10 60 MF | 3000
2M12 V5-V10 zelend 3,5 80 12 24 -10 60 MF | 2000
2M12 V5-Vviow Y bild 3,1 2,8 80 12 24 -10 60 MF | 2000
2T12 V5-Vio W v bild 3 3,5 80 12 24 -10 60 MF | 2000
2T12 V5-V10 blue v modra 3,1 3,5 80 12 24 -10 60 MF | 2000
2M12 UO-V15 W v N bild 3,4 80 12 24 -10 60 MF | 3000
2M12 U0-V15 CL W J J bila 5,5 3,5 80 12 24 -10 60 MF | 2000
2M12 UO-V15 FB W v N bila 4,1 3,5 80 12 24 -10 60 MF | 2000
2M12 UO-V15 GPL N J o cerna 3,8 3,5 60 12 24 -10 60 HF | 2000
2M12 UO-V15STW v v bila 3,6 3,5 80 12 24 -10 60 MF | 2000
2M12 U0-V20 GP J v zelena 5,5 3,9 50 12 24 -10 60 HF | 2000
2712 UD-V20 GP W v bila 5,5 3,9 50 12 24 -10 60 HF | 2000
2T20V10-VIOWA Y J bila 4,5 5,4 120 20 40 -10 60 MF | 2000
2M20 U0-V25 RT J zelend 5,7 100 20 40 -10 60 MF | 2000
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mm | kg/m>| mm | N/mm | N/mm °C °C
PVC
3718 UO-VO zelend | 3,7 [ 39 [ 120 ] 18 [ 36 | -10 | 60 | LF |2000
3M18 U0-V15 A /| v | zelend | 42 | 49 | 100 | 18 | 36 | -10 | 60 | MF |3000
3M18 U0-V15 W v v bila 4,2 4,9 | 100 18 36 -10 60 MF | 3000
3T18 UO-V15 v zelend | 42 | 49 | 100 | 18 | 36 | -10 | 60 | MF |3000
3T18 UO-V15 W v bila 4,2 5 | 100 | 18 | 36 | -10 | 60 | MF | 3000
3T18 V10-V20 W J J bild 6,7 7,9 | 100 18 36 -10 60 MF | 2000
3730 V10-V1O W v v bila 63 | 7,4 | 200 | 30 | 30 | -10 | 60 | MF | 2000
PVC SAMOZHASECI
1M12 UO-V5 PN FR v | v Jantracit [ 1,8 [ 1,9 | 40 [ 12 | 12 | -10 | 60 | HF [2000
2M5 UO-V5 PN FR J antracit 1,9 2,1 40 6 12 -10 60 HF | 2000
2M12 UO-V-UO FR v | v | antracit | 25 | 25 | 40 | 12 | 24 | -10 | 60 | LF |2000
2M12 U0-V7 LG FR Y v antracit | 2,7 2,4 40 12 24 -10 60 HF | 2000
2M12 UO-V10 FR v | v | antracit | 25 | 29 | 50 | 12 | 24 | -10 | 60 | MF |3000
2M12 U0-V10 RT FR /| v | antracit | 2,7 | 29 | 60 | 12 | 24 | -10 | 60 | HF |2000
2T12 UO-V10 FM FR N antracit | 2,6 2,9 50 12 24 -10 60 MF | 3000
2M12 U0-V20 FB FR /| v | antracit | 46 | 3,9 | 50 | 12 | 24 | -10 | 60 | HF |2000
2M12 U0-V20 GP FR v | v | antracit | 55 [ 39 | 50 | 12 | 24 | -10 | 60 | HF |2000
2M12 UO-V30 RL FR J J antracit | 8,5 5,8 60 12 24 -25 70 HF | 1200
PVC AGR SERIE
2M8 U0-V5 VM AGR zelend 2 [ 227 30 8 16 | -15 | 60 | MF [ 3000
2M12 U0-V10 VM AGR zelend | 2,5 | 29 | 50 | 12 | 24 | -15 | 60 | MF | 3000
2M12 V5-V10 VM AGR zelena 3,1 3,6 80 12 24 -15 60 MF | 2000
2T12 V5-V10 VM AGR zelend | 3,1 | 3,6 | 80 | 12 | 24 | -15 | 60 | MF | 2000
2T12 V10-V12 VM AGR zelen 46 | 80 | 12 | 24 | -15 | 60 | MF | 2000
3M15 U0-V15 VM AGR zelend | 4,1 | 46 | 100 | 18 | 36 | -15 | 60 | MF | 3000
3M15 V5-V10 VM AGR zelend | 4,1 | 48 | 100 | 15 | 30 | -15 | 60 | MF |2000
(1) Tichy béh: pasy maji na spodni strané tkaninu LdB se snizenym tfenim (nizsi hlu¢nost)
(2) Pfi vratném ohybu pasu je minimalni prdmér dvojnasobny
(3) Elastické pasy ,EL“: povolené namahani pri 8% predpéti
(4) Treni transportniho povrchu
LF nizké
MF stiedni
HF vysoké
KOEFICIENT TRENI TOLERANCE PRO SPOJENE PASY
Typ Ocelovy Lanrgtl)r:)at Ocelové Po\;gaunrzo- Sifka (mm)
povrchu plech dievo valce vélce 10+ 100 101 + 500 501 + 1000 | 1001 + 3000
0, Uo 0,2 0,25 0,2 0,3 gl *2 +3 5
u2 0,4 0,5 0,3 0,4 Délka (mm)
us 04 0,5 0,4 0,6 0+1000 | 1001+ 5000 5001+ 10000| > 10000
us 0,4 0,5 0,4 0,6
VS, V10 e 0,4 06 +5; -0 +10; -0 +30; -5 +50; -10
SO 0,3 04 0,3 0,5 Plati pro méFeni pash skladovanych pfi teploté 20 °C
X0 0,14 0,16 0,2 0,3 a vlhkosti 60%.
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Legenda znaceni pasu

Polet vrstev  N/mm S$itky pfi Krycivrstva  Krycivrstva  Tloustka Dezén
textilu protaZenido 1 % spodni strany vrchnistrany (0,1 mm) vrchni plochy

SN T

2] T(m) 12 [ujlo] Al

R

Konstrukce tazné kostry Kryci vrstva strany Dalsi vlastnosti
M Pfi¢né tuha U Polyuretan A Antistaticky
T Flexibilni V Polyvinylchlorid FR Samozhaseci pfisada
MT Kombinovand G Guma (dle DIN 22103-1SO 340)
FG Sklen&né viakno S Silikon V3 SR e
guma
P Polyamid

R Vysoce pficné stabilni
S Meékky PUR (70 °ShA)

Pas z polyuretanu, vyrobni
Sife 3000 az 3500 mm

N Cernd barva

SP

TR Transparentni
W Bild barva
Blue Modra barva
GR Seda barva
HC Elektrostaticky vodivy

AGR L,ep§|’ odolnost proti nizkym teplo-
tam

HP Nanosy HP - polyuretanovych past
odpovidaji HACCP konceptu v sou-
vislosti se zamezenim rastu bakterii
a zlepseni odolnosti proti plsobeni
potravinarskych olejl. Vysoka odol-
nost proti hydrolyze &ini pasy odol-
nymi proti vodnim param, nebo téz
parnimu tlaku, vznikajicimu p¥i me-
chanickém Cisténi.

VL Sametovy povrch

D Nelepivy povrch

LF Povrch s nizkym koeficientem tfeni
SM Super matny povrch




Dezény povrchu pasu

Si¥e valce

LT

b=1,1-b,+10 (mm)

Sife kuzelu

e = (d_+100)/500 (mm)

ST

CL

N\

i
Site valce v poméru k celkové
Siti bubnu

b= b/2 (mm)

Legenda

b = Sife bubnu

b = 3iFe valce bubnu
b,= 3ife pdsu

d_= vn&jsi primér

e = kuzel
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Vystroj a moznosti dopravnich pasu

Pasy Ize doplnit riznymi profily: vodicimi, pfi¢nymi (unaseci) nebo specidlnimi.

Profily jsou PVC i PUR v barvach — zelend, bila, modrd, nové i universalni transparetni, riznych tvar(
(K, L, T, S) a maji rliznou tvrdost. Na pdsy se vysokofrekvencnim lisem privafuji také bocnice (vinovce)
v PVC i PUR provedeni, riznych vysek od 20 do 80 mm. Dale je mozné vybavit pas vodicimi knof-
liky, které zajistuji perfektni béh pasu. Knofliky jsou vyrobeny z plastické hmoty odolné proti odéru a
umoznuji pouziti bubnl s malym prdmérem.

Zatavené (zpevnéné) okraje pash — specialni Uprava ke zlepseni hygienickych vlastnosti pasa.
Dérovani / perforace past — dle potieb zakaznika na konkrétni ucel (sani vzduchu, chlazeni, vakuové
pridrzovani apod.).

Vinity profil (viny) —tyto pasy chrani pfepravované zbozi pfed otlakem a podkozenim (napt. ovoce).
Prsty — tyto prstové profily jsou odolné nizkym teplotam. Vyrabi se ve vysce 100 nebo 130 mm, pou-
Zivaji se zejména v potravinarstvi.

Pasy zatocené (tzv. zatacky) — pouZivaji se pfi fedeni logistickych problém( (pfechody, nedostatek
prostoru apod.) ve standardnich uhlech 45 °, 90 ° a 180 °. V pfipadé potfeby je mozné vyrobit i kon-

krétni libovolny Uhel dle poZzadavku zakaznika.

Velikost a tvar drazky pro profily

Pro vedeni klinového profilu na spodni

Typ K6 K8 K10 K13 K17 K22 K30 < P p
strané dopravniho pasu.

profilu
Rozmér | 6x3 8x5 10x6 | 13x8 [17x11|22x14 |30x15
A 10 12 14 18 22 27 36

B 5 7 8 11 13 15 22
C 5 7 8 10 13 17 19
Pozor: Tento tvar a rozméry by méla mit drazka na valcich i v kluzném loZi pasu. Vsechny rozméry jsou uvedeny v mm.
- o o %
*Q = 0
€ 3 ?8 ) S e
o N X 3 co | c N
= 2a |FE |=2¢|e S &
mm mm mm °ShA  |zelend |bild
Vinovce z polyuretanu U typG s @ 10 musf
g C-U10/20 |10x20| 1,7 | 50 | 85 v v délka nekoneéné-
) C-U10/30 |10x30|1,7|70 |85 | v | ¢ ‘F{g‘;‘éceehzo Z}/(Sbr;i?éc;f ho pésu odpovidat
. isobku 24 .
E.010/50m 10071120 [Esmmeammam 7o 225 male | Ut 520 mus
C-U20/60 |20x60 |17 |150| 85 | v | v |Promenyvéled délka nekone¢né-
C-U20/80 |20x80|1,7/190| 85 | v | v Lo o ‘;%F’W'dat
Vinovce z PVC s textilni vilozkou VInovce se zpeviiovaci nas¢o u >y mm.
g | CV-T 10/20 | 10x20 | 1,7 | 60 | 60 v Y| viozkou, které se I1o| ' I]E
) CV-T 10/30 10x30 | 1,7 | 80 60 v v umistuji na vsechny e N
CV-T 10/40 | 10x40 | 1,7 | 110| 60 v v | PVC transp. pdsy e
CV-T 10/50 | 10x50 | 1,7 | 140 | 60 v v | nezavisle na celkové 920 é
CV-T 20/60 | 20x60 | 3,4 | 170 | 60 Y /| tloudtce a textilnich . .
CV-T 20/80 | 20x80 | 3,4 | 210| 60 v s | vrstvach. " 50mm
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PVC PUR Sxv PVC | PUR | PInd | Drazka | Podélnd | Pfi¢nd | Podél | Napfi¢
K6 K6 U 6x3 60 | 70 J 40 40 30 50 | vgechny klinové
K8 K8 U 8x5 60 | 70 v v 40 40 40 50 | profily odpovidaji
K10 K10 U 10x6 60 70 Vi Vi 40 40 60 50 | ISO normam a
K13 K13 U 13x8 | 60 | 70 | v J 45 45 | 80 80 | mohou byt pouzity
K17 K17 U 17x11| 60 | 70 | v J 45 45 | 120 | 100 |iako hlavni vodici
K30 - 30x15 | 60 | - J 60 60 | 220 | 150 |Profily.
KN8 KN8 U 8x5 | 60 | 70 | v v 40 40 | 35 =
KN8 GR - 8x5 | 60 | - v 40 40 | 35 - )
KN 10 KN10U | 10x6 | 60 | 70 | v Y 40 40 | 40 - }(’(P“b'fovaf}; P
KN10 GR - 10x6 | 60 | - | v 40 | 40 | 40 S it kv el
KN13 KN13U | 13x8 | 60 | 70 | v | v 45 | 45 | 50 . P
KN13 GR - 13x8 | 60 | - J 45 45 | 50 - '
KN17 KN17U |17x11| 60 | 70 | v v 45 45 | 100 -
KN30 - 30x15 | 60 | - v 60 60 | 180 -
S8 ssu 8x8 | 60 | 70 | v J 40 40 | 80 50 | Etyfrohé a
S12 S12 U 12x12 | 60 | 70 N v 45 45 120 80 | pravouhlé profily
s15 B 15x20 | 60 | - Y 60 60 | 220 | 100 | mohou byt pouzity
S20 - 20x15 | 60 | - v 60 60 | 220 | 130 | jako pfitny nebo
$25 B 20x25 | 60 | - J 60 60 | 300 | 150 | podélny profil.
- L20UHP | 10x20| - | 70 | v - 55 - 40
- L30UHP | 10x 30 - 70 J/ - 55 - 40 | PU pfiény profil
- LAOUHP | 10x40| - | 70 | v - 55 - 40 | (80°). Tvrdost
= LSOUHP | 10x50| - | 70 | v B 55 - 40 | 70°shA.
- LBOUHP | 10x80 | - | 70 | v - 55 - 40
= T20UHP | 10x20| - | 70 | v 5 55 = 40
- T30 UHP | 10 x 30 - 70 N - 55 - 40 | pU priény profil
- TAOUHP | 10x40| - | 70 | v B 55 - 40 | (90°). Tvrdost
- T50UHP | 10x50 | - | 70 | - 55 - 40 | 70°ShA.
- T60UHP | 10x60 | - | 70 | v B 55 - 40
- L20 U 20x20 | - | 85 | v - 55 - 60
= L30U 20x30| - | 85 | v 5 55 = 60 | by oricny orofil
- L40 U 20x40 | - | 85 | v - 55 - 60 | g™ "
= L50 U 20x50 | - | 85 | v 5 55 = 60 :
- L8O U 20x80 | - | 85 | v - 55 - 60
S T20U 20x20| - | 85 | v - 55 = 60
- T30 U 20x30| - | 85 | v - 55 - 60 | by wiény orofil
- T40 U 20x40 | - | 85 | v - 55 | - 60| 005 P
- T50 U 20x50 | - | 85 | - 55 - 60 :
- T60 U 20x60 | - | 85 | v - 55 - 60
L20 - 23x20| 60 | - v - 55 - 80
L30 5 23x30| 60 | - J 5 55 - 80
L40 - 23x40 | 60 | - v - 55 - 80 | come o
L50 - 27x50 | 60 | - v - 55| = 1100 | g P
L60 - 27x60 | 60 | - J - 55 - 100 ‘
L70 > 27x70 | 60 | - Y, = 55 = 100
L80 - 27x80 | 60 | - J - 55 - 100
T20 5 23x20 | 60 | - v - 55 - 80
T30 - 23x30| 60 | - v - 55 - 30
T40 > 23x40 | 60 | - J 5 55 - 80 S
T50 - 27x50 | 60 | - v - 55 | - 1100 | g P
T60 > 27x60 | 60 | - J 5 55 - 100
170 - 27x70 | 60 | - ¥ - 55 - 100
T80 - 27x80 | 60 | - Y - 55 - 100
L20 RF - 20x20 | 60 | - J - 65 - 30
L30 RF B 20x30 | 60 | - Y - 65 - 80 e
L40 RF - 20x40 | 60 | - | v - | 65 | - | 80 |frgrienyerof
4 L50 RF B 20x50 | 60 | - v - 65 - 80 :
L70 RF - 20x70 | 60 | - J - 65 - 80
T20 RF > 20x20 | 60 | - J 5 65 - 80
T30 RF - 20x30 | 60 | - J - 65 - 80
T40 RF - 20x40 | 60 - v - 65 - 80 | PVC pfi¢ny profil
T50 RF - 20x50 | 60 | - J - 65 - 80 | (90°).
T60 RF > 20x60 | 60 | - Y - 65 = 80
T80 RF - 20x80 | 60 | - J - 65 - 30

(1) Uvedené minimalni praméry plati pro pokojovou teplotu

®
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Specialni pasy

Pasy pro drevarské
prtiibézné brusky

Tyto pasy byly pro uvedeny ucel specidlné vyvinuty. Jsou
tvofeny 2 az 3 vrstvami vysoce pevného polyesterového
textilu (PES) a pracovnimi vrstvami specidlni gumy s vysokou
odolnosti proti obrouseni. Pracovni gumovy povrch muze
byt hladky nebo vyrazné dezenovany, pfipadné s otvory pro

vakuové pridrzovani.

o K= E = E =
E |y | 8T | 85 |5E £
w [T, . ‘t}‘ 2 o > \(; S
& SE |83 |BE %SE | 253 £ E
= £s (gL |FE s3Z |55°¢ 3 7
® WD 2060 LP25 2 60 8-9 18 100 1660 1100
WD 2060 K10 2 60 8-9 18 100 1660 1100
WD 2070 LP25 2 70 8-9 18 100 1660 900/1100
WD 2070 K10 2 70 8-9 18 100 1660 900/1100
WD 3060 LP25 3 60 10 24 120 1660/2050 1100/1400
WD 3060 K10 3 60 10 24 120 1660/2050 1100/1400
WD 3060 K15 3 60 10 24 120 1660/2050 1100/1400
WD 3060 R20 3 60 10 24 120 1660/2050 1100/1400
WD 3070 glatt 3 70 10 24 120 1660/2050 1100/1400
WD 3070 K10 3 70 10 24 120 1660/2050 1100/1400
_2 ][0 |[60] LP25
I
Poéet polyester. tkanin Trvdost transportniho povrchu Struktura transportni strany
Struktura Rozméry | Plnost dezénl - . .
Typ transportni strany dezénd (%) Koeficient tfeni Poznamky
. B Vyssi koeficient tfeni, pro lakované
LP25 ovalky 25x5 45-55 1,00 a leéténé dily.
~ Standard pro optimalni brouseni a
K10 Etverce 10 x 10 50-50 0,75 SR < BTO OP
p Standard pro stroje s vakuovym
K15 Ctverce 15x 15 50-50 0,70 provozem.
- _ Pro zvlastni pripady i pro vakuové
R20 kosoétverce 20 x 20 45-50 0,70 prisavani.
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Spec emeny

Remeny z ,,MF“
gumy bezesvé

Vlastnosti MF fementi:

» 7Zadné procesy spojovani: viéechny femeny jsou pomoci
specidlni technologie zhotoveny jako beze$vé, zarucuji
stejnomérny povrch po celé délce, stejnomérny koefi-
cient tfeni po celé plose femenu,

* absolutné stejnomérna tloustka,

* tazna kostra z polyesteru zajistuje vynikajici trvanlivost

rozmérd a vysokou pevnost v tahu.

Gumova vrstva se rozliSuje barevné v zavislosti na koefici-

entu tieni a tvrdosti:

L malinova, 35 °ShA
R purpurova, 45 °ShA
B bézova, 50 °ShA

HS okrova, 40 °ShA

Maximalni tloustka: 15 mm se zbrousenou plochou.

Pfi pouziti v synchronizovaném posuvu lze pouzit femeny
s modulovym ozubenim. Na poptdni je mozné dodat i per-
forovany femen, pokud ma byt pouZit na stroj s pfisavanim
vzduchu.

MF femen s PU ozubenim pro synchronni
pohyb.

|

MF femen s gumovym ozubenim pro
synchronni pohyb.

Remen s polyesterovou tkaninou

Remen elasticky bez tkaniny

l



Remeny pro papirensky priimysl

Beze$vé femeny se pouzivaji jako vstupni navadéci femeny
na falcovaci a lepici stroje a na vSechny stroje papirenského
pramyslu. Typ MF-351 G je diky svému vnitfnimu gumo-
vému vrstveni uréen zejména pro rychlejsi falcovacky a lepici
stroje, kde je zaru€ena konstantni rychlost. K dispozici jsou
femeny ve trech rliznych tvrdostech (MF vrstev) v zavislosti

na typu zpracovavaného kartonu. K docileni kompromisu

mezi tfenim a opotiebenim nabizime:

35 °ShA L malina: vhodné pro mékké kartony, hladké

nebo matné.

40 °ShA HS okrova: vhodné pro abrazivni tézké kartony
a pro vysokorychlostni skladaci a lepici stroje.

45 °ShA R cervena: vhodné pro abrazivni hladké
kartony, PVC krabice, vinité lepenky.

Vnéjsi povrch . Vnitfni povrch
Typ Tvrdost Tethlm Tvrdost
Material Barva (sha) vlozka Material Barva (*sha)
MFL-351G guma malina 35 polyester guma zelena 65
MFR-351G guma Cervend 45 polyester guma zelena 65
MF HS - 351 G guma okrova 40 polyester guma zelena 65
MF HS - 311 guma okrova 40 polyester - natural -
MFL-311 guma malina 35 polyester - natural -
MFR-311 guma Cervend 45 polyester - natural -




Remeny pro balici a davkovaci stroje

Remeny na davkovaci a balici stroje: pouziti zvla$té v potravi-
narstvi. Pracuji v parech a maji dalezity ukol, v pribéhu faze
plnéni sackd jednotlivymi komponenty (bonbony, chipsy, ...)
zajistuji presny a korektni posun. Remeny bezvadné funguji
pfi rychlosti 80-150 cykli/min. K dispozici jsou tfi typy
femen( rozlisSené tvrdosti MF vrstev v zavislosti na typu zpra-
covavaného zbozi. K docileni nejlepsiho kompromisu mezi
tfenim a opotiebenim nabizime:

* 35 °ShA L malina: pro kluzké balici materialy, napf. po-
lyethylen a PVC folie.

* 45 °ShA R ¢ervena: vhodné zejména pro drsné mate-

ridly (papir, tkanina).

* 50 °ShA B béZova: vhodné zejména pro hrubsi mate-
ridly (papir, tkanina).

Vnéjsi povrch Vnitrni povrch
Typ Tvrdost Text:ilm’ Tvrdost
Material Barva (*sha) vlozka Material Barva (*sha)
MF B - 311 guma béZzova 50 polyester - natural -
MF B - 300 guma béZova 50 polyester - cernd -
MF R - 052 guma cervend 45 - guma cervena 45
MFR-053 guma cervend 45 - guma cerna 65
MFR - 300 guma Cervend 45 polyester - cerna -




Ploché hnaci remeny

GTI - Vysokovykonné femeny pro stfedné aZ vysoce vykon-
nostnitfidy. Dobra odolnost proti odéru a opotfebeni. Odolné
vlci plsobeni tuk( a olejl, antistatické. Dimenzovany do
téZzkych pracovnich podminek - micharny, mlyny, valcovny,

feza¢ky mramoru, sekacky, hoblovky apod.

GGT — Remeny pro tangencialni pohon v textilnim priimyslu.
Antistatické, odolné proti odéru a tepelné odolné. Resistentni
proti oleji a prachu. Zaru€uji dobrou pfilnavost a rozmérovou

stalost. Uréeny pro nékolikandsobné pohony.

DG — Undseci femeny se symetrickym zdvojenym povrchem
ze specidlni gumy zarucujici stabilni vlastnosti, antistatické.
Pouziti na falcovackach a klihovackach, spiralovych banda-
Zovacich strojich, u pohonu véle¢kovych transportérd, u t¥i-
dicich postovnich strojli, v papirenském a kartonaznim pra-
myslu atd.

DG HS - Vysokorychlostni femeny pro skladaci a lepici stroje.
T-E - Vlysoce vykonné ploché hnaci femeny pro Siroké pouZiti.
Tangencialni pohony, obecné Ize pouZit pro malé priiméry
femenic. PouZiti zejména v papirenském nebo dfevarském
pramyslu.

SV, ST, SS — Specidlni fada femenl REKOTEX s PES taznou
kostrou. Uréeny jako nahrada celokoZzenych femend(. Lze je

spojovat lepenim, Sitim a sponkovanim.

UUI - Remeny s oboustrannym povrchem z chromité kize.
Vlastnosti a oblasti pouziti jako UTI, ale jsou uréeny pfevazné
pro nékolikanasobné a kfizové pohony.

DG-E - Vlysoce vykonné femeny se zvySenym nanosem elas-
tomeru. Velmi vhodné pro kartonazini a papirensky primysl

(napf. dutinkovace apod.).







































